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1 INFORMATIONEN UND SICHERHEITSHINWEISE

Giiltigkeit
Diese Technische Information ist weltweit giltig.

Aktualitat der Technischen Information

Bitte priifen Sie zu Ihrer Sicherheit und flir die korrekte Anwendung
unserer Produkte in regelméBigen Absténden, ob die Ihnen vorliegen-
de Technische Information bereits in einer neuen Version verfiigbar
ist.

Den jeweils aktuellen Stand der Unterlage erhalten Sie von lhrem
zustandigen Fachhandel, Ihrem REHAU Verkaufsbiiro oder zum
Download unter www.rehau.de/rauvisio-wave.

Navigation

Am Anfang dieser Technischen Information finden Sie ein detailliertes
Inhaltsverzeichnis mit den hierarchischen Uberschriften und den
entsprechenden Seitenzahlen.

Piktogramme und Logos

E Sicherheitshinweise
E Rechtlicher Hinweis
m Wichtige Information

@ Information im Internet
\ 3

lhre Vorteile

BestimmungsgeméiBer Gebrauch

Die RAUVISIO Produkte diirfen nur wie in dieser Technischen
Information beschrieben geplant, verarbeitet und montiert werden.
Jeder andere Gebrauch ist nicht bestimmungsgemai und deshalb
unzuldssig.

Eignung des Werkstoffs

Fir die Verarbeitung / Montage und Gebrauch von RAUVISIO wave ist
die jeweils gliltige Technische Information zu beachten. Unsere
technischen Informationen basieren auf Laborwerten und Erfahrungen
bis zum Stand der Drucklegung. Die Weitergabe dieser Informationen
beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften der beschriebenen
Produkte. Eine ausdrtickliche oder stillschweigende Gewdhrleistung
kann daraus nicht abgeleitet werden.

Die Informationen entbinden den Anwender / K&ufer nicht von seiner
Pflicht, diesen Werkstoff und die Konfektion auf Eignung flir die
jeweiligen Objektbedingungen und Einsatzzwecke fach- und sach-
gerecht zu beurteilen.

Weitergabe von Informationen

Bitte stellen Sie unbedingt sicher, dass Ihre Kunden, u. a. auch
Endkunden, tber die Notwendigkeit der Beachtung der aktuellen
Technischen Information sowie Pflege- und Gebrauchshinweise flr
RAUVISIO wave informiert sind.

Die Gebrauchs- und Pflegehinweise missen den Endkunden entweder
durch Sie oder durch Ihre Kunden zur Verfiigung gestellt werden.

Hinweis an unsere Handelspartner und Kunden, die RAUVISIO wave
Laminate verpressen und die Verbundplatten weiterverduBern: Bitte
informieren Sie auch Ihre Kunden tiber die Notwendigkeit der
Beachtung der aktuellen Technischen Informationen und stellen Sie
diese Ihren Kunden zur Verfligung.

Hinweis an Verarbeiter von verpressten RAUVISIO wave Platten:

Bitte stellen Sie sicher, dass mindestens die Montagerichtlinien
(Kapitel ,8 Montagerichtlinien — Zusammenfassung*) und die Gebrauchs-
und Pflegehinweise (Kapitel ,9 Gebrauchs-/Pflegehinweise fiir den
Endnutzer®) an lhre Kunden und Endkunden Gbergeben werden.


http://www.rehau.de/rauvisio-crystal

Sicherheitshinweise und Montageanleitungen

Beachten Sie die Hinweise auf Verpackungen, Zubehorteilen und
Montageanleitungen. Bewahren Sie die Montageanleitungen auf und
halten Sie sie zur Verfligung.

Falls Sie die Sicherheitshinweise oder die einzelnen Montageanleitun-
gen nicht verstanden haben oder diese flr Sie unklar sind, wenden
Sie sich an Ihr REHAU Verkaufsbiiro.

Geltende Vorschriften und Sicherheitsausstattung

Halten Sie alle geltenden Sicherheits- und Umweltvorschriften sowie
die Vorschriften der Gewerbeaufsicht und Berufsgenossenschaft strikt
ein. Diese sind immer vorrangig vor den in der Technischen Informa-
tion gegebenen Hinweisen und Empfehlungen.

Verwenden Sie immer eine Sicherheitsausstattung wie
- Handschuhe

- Schutzbrille

- Gehdrschutz

- Staubmaske

Klebstoffe und erganzende Arbeitsmittel
Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften der eingesetzten Klebstoffe
und halten Sie diese unbedingt ein.

Bewahren Sie ergdnzende Arbeitsmittel wie z. B. alkoholische Reiniger
und andere leicht entziindliche Materialien nur an sicheren und gut
bellifteten Orten auf.

Liiftung / Absaugung, Produktionsstaub

Achten Sie auf eine gute Belliftung und Absaugung an den
Verarbeitungsmaschinen.

Bei Einatmen von Produktionsstaub flir Frischluft sorgen, bei
Beschwerden Arzt aufsuchen.

Arbeitsschutz und Entsorgung

Das Produkt RAUVISIO wave ist unbedenklich fir die Umwelt.
Entstehender Staub ist nicht toxisch. Die Staubkonzentration ist durch
geeignete SchutzmaBnahmen wie Absaugung oder Staubmaske zu
minimieren.

Staub von RAUVISIO wave stellt kein spezifisches Explosionsrisiko dar.

Abfallschliissel gemaB Abfallverzeichnisverordnung:

- 170203 / Bau- und Abbrucharbeiten aus Holz, Glas, Kunststoff

- 120105 / Abfélle aus Prozessen mechanischer Formgebung sowie
physikalischer und mechanischer Oberflachenbearbeitung von
Metallen und Kunststoffen (Kunststoff- und Drehspéne)

Brandverhalten

RAUVISIO wave weist aufgrund seiner Zusammensetzung aus
Polyolefin und Holzwerkstoff ein glinstiges Brandverhalten auf und
wird nach DIN 4102-B2 als normal entflammbar eingestuft. Im Falle
eines Brandes werden keine toxischen Substanzen wie Schwermetalle
oder Halogene freigesetzt. Es konnen dieselben Brandbekdmpfungs-
techniken wie bei holzhaltigen Baustoffen angewendet werden.

Brandbekampfung

Geeignete Loschmittel zur Brandbek&mpfung sind
- Wasserspriihstrahl

- Schaum

- Co,

- Léschpulver

Aus Sicherheitsgriinden ist Wasservollstrahl ungeeignet.

Tragen Sie bei der Brandbekdmpfung geeignete Schutzkleidung und
wenn nétig ein unabhangiges Atemschutzgerat.



2 RAUVISIO WAVE

2.1 Produktbeschreibung

RAUVISIO wave besticht durch seine einzigartige Oberflache in Wellen-
optik. Je nach Lichteinfall erzeugt sie faszinierende Licht- und Schatten-
effekte und sorgt so flir Dynamik auf Mobeloberflachen. Das markante
Design eignet sich besonders flir MGbelfronten oder um Akzente im
Ladenbau zu setzen. Der wellenartige Verlauf der Oberfléche erinnert
dabei an eine tiefgefraste und lackierte MDF-Platte.

Der Verlauf der Wellen ist parallel zur schmalen Seite
(1300 mm) angeordnet.

2.2 Produktaufbau

Da die Oberflache nicht mehr manuell bearbeitet werden muss, sorgt
RAUVISIO wave fiir erhebliche Zeit- und Kostenersparnis in der Fertigung.

Selbstverstandlich bietet auch RAUVISIO wave alle Vorteile, welche
die Oberflachen-Serie von REHAU mit sich bringt: Das Laminat-Pro-
gramm vereint eine hohe StoB- und Kratzfestigkeit, sowohl in der
Verarbeitung als auch im spéteren Gebrauch. In der Verarbeitung kann
RAUVISIO wave mit gangigen Holzbearbeitungswerkzeugen bearbeitet
werden.

RAUVISIO wave composite/complete ist ein Verbundwerkstoff bestehend aus den nachfolgend dargestellten Einzelkomponenten. Die Eigen-
schaften der einzelnen Materialien sowie eine sachgerechte Verarbeitung sind entscheidend fiir die Gesamtqualitdt der Bauteile.

Laminat Oberflache:

- lakierte, kratzfeste PO (Polyolefin) Folie
- WPC Grundschicht
- Fleeceschicht fir eine sichere Verklebung

Klebstoff
MDF Holzwerkstofftrager
Klebstoff

Laminat Gegenzug:

- Fleeceschicht fir eine sichere Verklebung
- WPC Grundschicht
- gepragte / glatte kratzfeste PO (Polyolefin) Folie

Abb. 2-1  Produktaufbau RAUVISIO wave



Schicht
Laminat Dekorfolie

Oberflache
oder

geprimerte Folie

Material / Starke / Gewicht
Matt, kratzbestandige HardCoat-Beschichtung
Folie auf Polyolefinbasis

Beschreibung

Erhdhung der chemischen Besténdigkeit sowie
Abrieb- und Kratzbestandigkeit

Definiertes mattes Erscheiungsbild

Beschichtung durch Primer
Folie auf Polyolefinbasis

Primer gewahrleistet eine gute Anbindung zum
Lacksystem

WPC

Gepragt max. 1,8 mm

Erméglicht die Pragung und Strukturgebung der
Oberflache
Sicherstellung der Materialsteifigkeit

Fleece

Flachengewicht ca.45 g/m?

Eingebettet in WPC-Matrix stellt das Fleece die
Anbindung zum Klebstoff sicher

Flachenklebstoff

Diinne Klebstoffschicht

Gewéhrleistet eine sicherer Verklebung zum
Tragerwerkstoff

Eingesetzt werden flir den Anwendungsfall freigepriifte
Klebstoffsysteme in Verbindung mit den jeweiligen
Komponenten

Tragermaterial

MDF 14,8 mm

Eingesetzt werden freigepriifte Trdgermaterialien und
-stérken, um eine dauerhaft gleichbleibende Qualitt
im jeweiligen Anwendungsfall gewahrleisten zu kdnnen

Laminat Fleece
Gegenzugseite

Fldchengewicht ca. 45g/m?

Eingebettet in WPC-Matrix stellt das Fleece die
Anbindung zum Klebstoff sicher

WPC

1,2 mm

Stellt aufgrund seiner Materialzusammensetzung die
Stabilitat des Gesamtsystems bei klimatischen
Veranderungen sicher

Sicherstellung der Materialsteifigkeit

Dekorfolie
oder

Geprimerte Folie

Geprégte, kratzbesténdige HardCoat-Beschichtung
Folie auf Polyolefinbasis

Erhohung der chemischen Bestandigkeit sowie
Abrieb- und Kratzbestandigkeit
Farblich abgestimmt auf Oberseitenlaminat

Beschichtung durch Primer der ungepréagten
Folie auf Polyolefinbasis

Primer gewdhrleistet eine gute Anbindung zum
Lacksystem




2.3 Einzelkomponenten

Alle RAUVISIO wave Komponenten sind einzeln bestellbar:

Laminat (hardcoatbeschichtet; geprimert) Gegenzug (gepragt hardcoatbeschichtet; ungeprégt geprimert)
RAUVISIO wave ist ein Verbundwerkstoff auf WPC-Basis. Die Fir den Systemverbund Oberflache — Holzwerkstofftrager wurde ein
Oberfl&che ist mit einer hardcoatbeschichteten Dekor- oder einer technisch abgestimmter Gegenzug entwickelt, der auf die Eigenschaf-
geprimerten lackierfahigen Folie ausgestattet. ten des Verbunds optimal ausgelegt ist.

Durch die Pragung von max. 2,0 und min. 1,2 mm wird der Wellen- Dank der Materialstarke des Gegenzugs von 1,4 mm werden

Effekt erzeugt. unzulassige Verformungen durch Feuchte-/Warme-/Kalteeinfluss

vermieden. Die Wirkungsweise des Gegenzugs basiert auf abge-
stimmten Materialkennwerten insbesondere hinsichtlich der
thermischen und hygroskopischen Eigenschaften.

Kantenkollektion
REHAU bietet fir RAUVISIO wave abgestimmte Kantendesigns der Ausfilhrungen RAUKANTEX pure, plus oder pro.
Die Bekantung erfolgt mittels einer angepassten Fase, welche standardméBig unter 45° unterhalb der Wellentéler ansetzt.

RAUKANTEX pure RAUKANTEX plus RAUKANTEX pro "

Klassische Haftvermittlerkante Nullfugen-Einstieg Dauerhaft fugenlos
Beschreibung In allen Abmessungen Der Nullfugen-Einstieg: Perfekte Nullfuge durch

und Dekoren erhaltlich Ein eingeférbter, rlickseitig vorbeschich- 100 % polymere Funktionsschicht

teter Klebstoff sorgt fir eine optische
Nullfuge am Bauteil

Eigenschaften Klassische Bekantung Optische Nullfuge Dauerhaft optische und funktionale
- Einférbung der Klebstoffschicht in Nullfuge
definierten Standardfarben - Exakte Farbabstimmung der poly-

meren Funktionsschicht zum Dekor
- Kein Ausreiben der Fuge im tdglichen

Gebrauch

Lieferung Kundenindividuell oder Uber die REHAU  Erhaltlich iiber die REHAU Express Kundenindividuell oder (iber die REHAU

Express Collection erhaltlich Collection Express Collektion erhaltlich

Kleinstmengen und kurze Lieferzeiten

Verarbeitung Herkdmmliche Verarbeitung Vielseitige Verarbeitung

- Verarbeitbar mit allen gangigen - Mit Laser, Hot-Air, Plasma und NIR

Klebestofftypen verarbeitbar
- Verarbeitung mittels maschinellem - Fir Durchlauf und BAZ geeignet

Klebstoffauftrag
- Im Durchlauf und am BAZ

1) speziell empfohlen fiir VARIO

RAUKANTEX lackierféhiges Kantenband

RAUKANTEX Lackierkantenband aus RAU-ABS muss deckend
tberlackiert werden. Hierzu eignen sich besonders Lacke aus PUR
(bzw. DD- Lack). Entsprechende Lacksysteme missen immer mit dem
Hersteller abgestimmt werden und sind durch Verarbeitungsversuche
zu bestatigen. Die Kantenoberflache selbst ist unbehandelt, nicht
gepréagt und ohne besondere Anforderung an Farbe, Homogenitét
oder Glanz.



24 Verpresste Platte RAUVISIO wave composite 2.5 Fertiges Bauteil RAUVISIO wave complete

Neben den einzelnen Produktkomponenten sind vor allem die richtigen ~ Uber den REHAU Oberflachenkonfigurator (www.rehau.com/boards)

Verarbeitungsparamenter fir eine dauerhafte, hochwertige Qualitat kénnen Sie sich aus den RAUVISIO wave Komponenten und passen-
des Systembauteils entscheidend. Um die Qualitit der verpressten den Kanten individuell konfektionierte Fronten in Nullfugenqualitat ab
Platte sicherzustellen, bietet REHAU das Systembauteil aus Ober- Stlickzahl 1 fertigen lassen.

fldche — Tragerwerkstoff — Gegenzug als verpresste Platte im

GroBformat (1.300 x 2.800 mm) an.

Abb. 2-3  Fertiges Bauteil RAUVISIO wave complete in der Farbe bianco

Abb. 2-2  Verpresste Platte RAUVISIO wave composite in der Farbe bianco

“" Die Verpressung der einzelnen Komponenten wird bei
hidl autorisierten REHAU Verarbeitern durchgeflhrt.
Voraussetzung hierfir sind die Priifung und Erfillung der
definierten Qualitdtsanforderungen.



http://www.rehau.com/boards

3 TRANSPORT, VERPACKUNG UND LAGERUNG

3.1 Transport- und Ladehinweise

3.2 Verpackung

Bei Wareneingang sofort die duBere Verpackung auf
Beschédigung Gberprifen:

- Liegt eine Beschddigung vor, noch in Anwesenheit des
Spediteurs die Verpackung 6ffnen und den Schaden an der
Ware aufnehmen

- Dies hat der Fahrer der Spedition zu bestétigen mit Name,
Spedition, Datum und Unterschrift.

- Der Schaden ist innerhalb von 24 Stunden an den Spediteur
zu melden.

Bei Nichtbeachtung haftet die Transportversicherung des

Spediteurs nicht!

Anlieferung

Der Versand der Platten bzw. Laminate erfolgt je nach Versandart
aufgrund der notwendigen Planitdt auf ausreichenden Kanthélzern
oder Paletten.

- Nach der Anlieferung die Verpackungseinheiten (VPE) mit Flurforder-
fahrzeug oder dhnlichen Geraten entladen.

- Steht die entsprechende Technik nicht zur Verfligung, so konnen die
Platten handisch entladen werden. Es ist hierbei darauf zu achten,
dass die Platten weder verschmutzt noch mechanisch beansprucht
werden.

- Beim handischen Entladen muss eine Schutzausriistung, wie z.B.
Handschuhe, getragen werden, da scharfe Kanten Schnittwunden
verursachen konnen.

- Bei der Handhabung Transporthilfsmittel wie Saugheber,
Hebegriff und Plattentransporter einsetzen, siehe auch Kapitel
,D.1 Entpacken®.

- Bei waagrechtem Transportieren der RAUVISIO wave Platten ist
Durchbiegung nicht zulassig.

Platten mit Schaumstoffvlies schiitzen.

Bei RAUVISIO wave miissen die Schmalseiten sowie die
Oberflache unbedingt geschiitzt werden. Insbesondere beim
Umlagern, Kommissionieren und Weiterverarbeiten der Platten
mussen Verschmutzungen, welche zwischen die einzelnen
Platten geraten konnen, vermieden bzw. entfernt werden.
Ansonsten kommt es aufgrund des einwirkenden Stapeldrucks /
Eigengewichts der Platten unweigerlich zu Druckstellen auf den
Laminatoberflachen.

- Oberflachen mit Schaumstoffvlies schiitzen.
So wird vermieden, dass sich beim Stapeln von Bauteilen
Verunreinigungen durch Druck auf der Oberflache
abzeichnen.

Abb. 3-1  Verpackung Palette

Abb. 3-2  4-Holz-Lagerung



4 VORAUSSETZUNGEN FUR DIE VERARBEITUNG

41 Kantenwerkstoff

Fiir einen formschliissigen Verbund der RAUVISIO wave Oberflache
und der Schmalflache empfiehlt sich der Einsatz eines RAUKANTEX
Kantenmaterials. Die optisch besten Ergebnisse werden durch den
Einsatz der RAUKANTEX pro erzielt. Hier ist durch die passend zur
Kantenfarbe eingeférbte polymere Funktionsschicht keine optische
Fuge ersichtlich. Im RAUKANTEX Kantenprogramm wird passend zur
Oberflache ein ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) Kantenband geliefert.

4.2 Verarbeitung von Einzellaminat

4.21 Trégermaterial

Als Tragermaterial fur RAUVISIO wave kommen Holzwerkstofftrager,
Leichtbauplatten oder Verbundwerkstofftrager in Frage. Um den
hohen Anspriichen an die Oberflache gerecht zu werden, ist es
entscheidend, dass die Auswahl des Trdgermaterials entsprechend
dem Verwendungszweck erfolgt.

Grundsétzlich muss bei der Wahl des Tragerwerkstoffs auf eine
ausreichende Planitdt geachtet werden. Diese ist Grundlage fir eine
Planitat im verpressten Endprodukt.

Ein weiterer Faktor fiir ein gutes Erscheinungsbild ist die Oberfléchen-
struktur des Trégermaterials. Eine feine Oberflachenstruktur begiins-
tigt eine ruhige und somit hochwertige Oberflache.

Es empfiehlt sich hier eine MDF-Platte als Tragermaterial. Diese hat
eine sehr feine Oberflachenstruktur, aus welcher bei der Bearbeitung
(Sagen, Frasen, Bohren, Verkleben) nur kleinere Fasern herausgeris-
sen werden. Wohingegen aus einer Spanplatte, 0SB oder Sperrholz-
platte der Faserausriss wesentlich groBer ist und so die Gefahr
besteht, dass sich diese Ausrisse/Verunreinigungen durch das
Laminat driicken und als ,storend” empfunden werden. Bei Span-
platten kdnnen aus der Mittellage Partikel fallen, die Druckstellen im
Laminat hinterlassen. Diese Gefahr besteht beim Einsatz eines
MDF-Trégers nicht.

Fir ein hochwertiges Oberflachenbild wird eine
MDF-Trégerplatte empfohlen.

4.2.2 Klebstoff

Neben der Auswahl der geeigneten Trégerplatte ist die Auswahl
des passenden Klebstoffs flir die Funktionalitat des Systems von
Bedeutung. Hier konnten sich in den letzten Jahren immer mehr
die einkomponentigen reaktiven PU-Hotmelts durchsetzen. Diese

Klebstoffe lassen sich (iber Walzen einfach auf dem Trager bzw.
Substrat aufbringen. Es reicht in der Regel eine kurze Andruckzeit, um
eine hohe Anfangsfestigkeit zu gewéhrleisten. Um eine hohe Ober-
flacheng(ite sicherzustellen, konnen wahlweise kontinuierliche
Walzenkaschieranlagen oder Taktpressen verwendet werden.

Neben Hotmelt Klebstoffen wie z. B. RAUVISIO FLAT LAM PUR sind
auch konventionelle Klebstoffe auf PVAC-Basis geeignet, um eine
Verbindung zwischen Holzwerkstofftrager und Fleece herzustellen.

Bei der Wahl einer geeigneten Klebstofftype ist auf eine ausreichende
Haftkraft zu achten, um den auftretenden Kréften, welche bei
unterschiedlichen Klimatischen Bedingungen zwischen Holzwerkstoff-
trager und Laminat auftreten, entgegenzuwirken und ein Uberschie-
ben des Laminats (iber den Holzwerkstofftréger und eine damit
verbundene Fugendffnung zur Kante sowie generelle Abldsungs-
erscheinungen zu vermeiden.

Auf ausreichende Haft-/Endfestigkeit achten.

Eine Haftfestigkeit von ca. 80 % wird nach wenigen
Stunden erreicht, die Endfestigkeit der Klebefuge stellt sich
nach maximal 7 Tagen ein.

Verbund priifen.

Insbesondere bei Sonderanwendungen ist der Verbund
entsprechend der Anforderungen eigenverantwortlich
abzuprifen.

4.2.3 Gegenzug

Um ein funktionierendes Gesamtsystem zu qualifizieren, welches bei
Temperatur- und Feuchtebeanspruchung formstabil bleibt, bedarf es
eines Gegenzugs, der die Stabilitat bei wechselnden Klimatischen
Beanspruchungen gewahrleistet. Ohne Gegenzug sind bei RAUVISIO
wave Verzugserscheinungen sehr wahrscheinlich.

Generell erreicht man mit einem symmetrischen Aufbau ein Optimum
im Hinblick auf Verzug. Hierfir wurde ein spezieller Polymer-Zellulose-
Gegenzug entwickelt, welcher in Starke und Zusammensetzung dem
Wave-Laminat gleicht und somit ahnliche Eigenschaften unter
unterschiedlichen klimatischen Belastungen zeigt, womit Verzugs-
erscheinungen minimiert werden. Dieser ist generell einzusetzen.

Bei Sonderlésungen sind hier gegebenentfalls Bauteilpriifungen ndtig,
um den gesamten Verbund zu qualifizieren. Der Einsatz des ge-
wiinschten Gegenzuges muss im Einzelfall mit der anwendungs-
technischen Abteilung von REHAU abgestimmt werden. Bitte
kontaktieren Sie hierflr Ihr zustandiges REHAU-Verkaufsbdiro.

1




5 VOR DER VERARBEITUNG

51 Entpacken

Vor dem Offnen der Verpackungseinheit ist auf eine je nach Jahreszeit
ausreichende, mindestens aber 48-stiindige Akklimatisierung der
Ware unter Raumtemperatur zu achten.

Platten vorsichtig entpacken.

Beim Offnen der Verpackung ist darauf zu achten, dass
die Oberflachen nicht mit scharfen Gegenstanden oder durch
Verschieben beschadigt werden. Zum Vereinzeln der Platten
muss geeignete Hebetechnik eingesetzt werden.

Verpackung mit Paketschere offnen.
Keine scharfen Gegenstinde verwenden!

1. Paketierband durchtrennen.

2. Schutzfolie vertikal durchtrennen.

3. QOberste Schutzplatte vorsichtig ohne Verschieben senkrecht nach
oben mit 2 Personen und 4 Vakuumsaughebern abheben bzw. bei
Einzelverpackung Karton entfernen.

4. Verschmutzungen, welche zwischen die einzelnen Platten geraten
konnen, unbedingt vermeiden bzw. entfernen.

5.2 Platten bzw. Laminate priifen

Bitte priifen Sie die Systembauteile RAUVISIO wave auf
folgende Punkte, bevor eine Weiterverarbeitung und
somit eine Veredelung der Ware stattfindet (siehe Kapitel ,5.4
Unterlagen fiir die Materialgarantie®):
- AuBere Beschédigungen, wie z. B. Rissbildungen oder Kerben
- Oberfl&chenbeschadigungen bzw. -fehlstellen
- Planitat (bei Bezug verpresster Platten)
- Farbgleichheit innerhalb der Produktionscharge

Die Oberflachen von RAUVISIO wave werden grundsatzlich mit einer
Deckplatte ausgeliefert. Trotz dieser Deckplatte kann es sein, dass
bereits bei der Anlieferung leichte Kratzer bzw. Druck-/Fehistellen in
den Laminaten vorhanden sind. Diese sind produktionstechnisch nicht
vollends zu vermeiden und stellen keinen direkten Reklamationsgrund
dar.

Beim Zusammenfiihren von verschiedenen Laminaten zu einem
Auftrag sollte darauf geachtet werden, dass nur Laminate der gleichen
Produktionsnummer verwendet werden.

Liegen unterschiedliche Produktionsnummern vor, muss unbedingt vor
der Verarbeitung die Farbvertraglichkeit gepriift werden.

Eine Priifung auf Farbgleichheit muss bei Tageslicht, aber nicht im
hellen Sonnenlicht durchgeflihrt werden, da bereits bei Anlieferung
vereinzelt minimale optische Beeintrachtigungen der Oberflache
vorliegen konnen. Diese sind in einem industriellen Fertigungsprozess
produktionstechnisch nicht vollends zu vermeiden und stellen keinen
Reklamationsgrund dar.

Die bei der Uberpriifung der oben genannten Punkte
entstehenden Kosten kénnen von REHAU nicht
ubernommen werden. Dies gilt auch flir anfallende Folgekosten

bei Weiterverarbeitung fehlerhafter Ware.

5.3 Konditionierung

RAUVISIO wave und alle weiteren zu verarbeitenden

Materialien, wie z. B. Kantenbénder, sind vor der
Verarbeitung bei Raumtemperatur (mind. 18 °C) Uiber einen
Zeitraum von mindestens 48 Stunden zu konditionieren.

Die Verarbeitung erfolgt ebenfalls bei Raumtemperatur.

Es ist darauf zu achten, dass besonders in den kélteren
Monaten eine Klimatisierung aller Platten erfolgen muss.
Kommt es hier aufgrund der StapelgroBe zu einer nicht
ausreichenden Klimatisierung der innenliegenden Laminate,
muss die Verweildauer entsprechend angepasst werden.

5.4 Unterlagen fiir die Materialgarantie

Um Reklamationen zuriickverfolgen zu kénnen, miissen die Liefer-
scheine der Ware einschlieBlich der Versandaufkleber aufbewahrt
werden.

Fir eine eindeutige Zuordnung zu einer Produktionscharge dient
zudem der Ink-Jet-Druck auf der Schmalseite der Trégerplatte. Dieser
muss im Falle einer Beanstandung dem REHAU Verkaufsbiiro
mitgeteilt werden.



6 VERARBEITUNG

6.1 SachgemaBer Umgang mit RAUVISIO Platten

Auflegen der Platten auf den Maschinentisch

Der Maschinentisch muss eine ausreichende GroBe haben, darf keine
scharfen Kanten aufweisen und muss griindlich gesdubert sein.
Alternativ: Den Maschinentisch mit einer sauberen Unterlage
abdecken (Holzwerkstoffplatte, Karton, etc.).

Formatieren der Platten

Zur Formatierung der Platte wird das Nestingverfahren empfohlen.
Beim Formatieren mit der S&ge beachten Sie bitte die Hinweise zum
Auflegen auf den Maschinentisch (siehe oben). Arbeiten Sie in diesem
Fall mit einem Vorritzer.

Zwischen den Verarbeitungsschritten
Nach Frasen/Ségen mussen alle Fremdkorper entfernt und alle
Oberflachen gereinigt werden.

Fiir den Transport die Platten senkrecht und vereinzelt auf entspre-
chende Transportwégen stellen.

Alternativ: Die Werkstiicke lagenweise mit sauberer und nachgiebiger
Karton-/Schaumstoffzwischenlage auf eine Palette stapeln.

Bekanten der Werkstiicke

Beim Bekanten der Werkstlicke mit Antistatikmittel arbeiten, um ein
Anhaften von Spanen zu verhindern.

Stellen Sie sicher, dass die Platten sauber und gut geftihrt in die
Anlage einlaufen.

Entstehende Spane miissen tber die Absaugung sicher abgefiihrt
werden.

Bohren und Frésen
Beim Bohren/Frasen miissen die Spane sicher entfernt werden,
z.B. durch Absaugen, Abblasen o. A.

Verpacken der Werkstiicke

Die Werkstlicke lagenweise mit sauberer und nachgiebiger Karton-/
Schaumstoffzwischenlage auf eine Palette stapeln.

Verwenden Sie eine Transportsicherung, um Beschadigungen durch
Verrrutschen etc. zu verhindern.

6.2 Vorbereiten der Einzellaminate

6.21 Vorbehandlung der Laminate und Tragerplatte
Manueller Zuschnitt des Laminats

Fir den Laminatzuschnitt sollte das Laminat gedreht auf dem
Ségetisch bearbeitet werden. Ziel ist es durch die Bearbeitungs-
richtung ein Fasern des Fleeces zu verhindern.

Verkleben des Laminats

RAUVISIO wave ist mit einem Fleece auf der Unterseite ausgestattet.
Dieses Fleece gewahrleistet eine gute Anbindung des Laminats zum
Klebstoff.

Um eine allen Anspriichen geniigende Kleberleistung sicherzustellen
empfiehlt es sich Musterserien zu fertigen und diese entsprechend
abzuprifen.

Um Beschédigungen durch den Laminierprozess zu vermeiden, ist auf
eine saubere Prozessumgebung sowie auf eine ausreichende
Reinigung der Laminate und Tragerwerkstoffe zu achten. Hier ist es
wichtig, dass sich nach der Reinigung keine Partikel auf Laminat und
Tragerplatte befinden. Derartige Fremdkorper flihren wahrend des
Laminierprozesses zu Fehlstellen, welche anschlieBend sichtbar
werden konnen.




6.3 Bekantung

Fiir einen formschllissigen Verbund der RAUVISIO wave Oberflache
und der Schmalflache empfiehlt sich der Einsatz eines RAUKANTEX
Kantenmaterials. Die optisch besten Ergebnisse werden durch den
Einsatz der RAUKANTEX pro erzielt. Hier ist durch die in Kantenfarbe
eingeférbte polymere Funktionsschicht keine optische Fuge ersicht-
lich. Im Kantenprogramm RAUKANTEX wird passend zur Oberfléche
ein ABS (AcryInitril-Butadien-Styrol) Kantenband geliefert.

Die sachgemaBe Verarbeitung wird in den Verarbeitungshinweisen

RAUKANTEX color beschrieben. Flr weitere Informationen kontaktie-
ren Sie bitte Ihr REHAU Verkaufshiiro. Die resultierende Bauteilqualitat

(z.B. Haftung der Kante, Optik und Gebrauchseigenschaften) ist
abhangig von der Maschineneinstellung und der eingesetzten
Plattenqualitdt und muss vom Verarbeiter geprtift werden.

REHAU bietet seinen Kunden sowohl die herkdmmlichen

Haftvermittlerkanten RAUKANTEX pure, die Nullfugen-
Einstiegskante RAUKANTEX plus als auch die 100 % polymere
Nullfugenkanten RAUKANTEX pro (ehemals RAUKANTEX laser
edge) an.

6.4 Das bekantete Bauteil

Neben reinem Laminat sowie verpresster GroBformatplatte bietet
REHAU durch Einsatz des Konfigurators dem Kunden die Mdglichkeit,
laserbekantete Bauteile ab Stiickzahl 1 nach Wunsch zu beziehen.

Abb. 6-1  Fase 45° iiber Kantenband und Oberflache

SY)

RAUVISIO wave ,Berg"
RAUVISIO wave ,Tal”

Abb. 6-2  Fase 45° (iber Kante und Oberfldchenmaterial

Hierbei kdnnen verschiedene Schneidstoffe und Achsrichtungen der
Werkzeuge sowie -geometrien zur Anwendung kommen, die je nach
Qualitatsanspruch ein entsprechendes Oberflachenbild des Frés-
bereichs (matt/glanzend) liefern.

Um ein mdglichst gleichméaBiges Oberflachenbild zu erreichen, sind
eine hohe Rundlaufgenauigkeit des Frasers, hohe Schneidenanzahl
und geringe Vorschubgeschwindigkeit zur Minimierung der Hobel-
schldge sowie eine straffe Werkzeugflinrung/-spannung und geringe,
gleichmaBige Spanabnahme bei Ziehklingeneinsatz zur Vermeidung
von unterschiedlichen Glanzeffekten und Ausrissen/Rattermarken im
Oberflachenmaterial maBgebend.

Abb. 6-3  Laserbekantetes Bauteil

@ Den Konfigurator flr laserbekantete Bauteile finden Sie
A unter www.rehau.com/boards



http://www.rehau.com/boards

7/ TECHNISCHE DATEN

RAUVISIO wave wurde flir den vertikalen Einsatz im Innenbereich beschichtet ist. Die Folie ist je nach Anwendungsgebiet mit einem
entwickelt. Ein horizontaler Einsatz sowie alternative Anwendungen Finish versehen — so befindet sich auf den Dekorfolien BIANCO
mussen bedarfsgerecht durch den Kunden gepriift und mit den und MORO eine Hardcoatbeschichtung wohingegen auf der
jeweiligen geltenden Anforderungen abgeglichen werden. lackierfahigen Variante VARIO ein Primer aufgebracht ist. Zur

sicheren Verklebung ist auf der Unterseite des Laminats ein Fleece
Bei RAUVISIO wave handelt es sich um eine WPC (Wood Polymer eingearbeitet.
Composite), welches mit einer Folie auf Basis Polyolefin (PO)

Die allgemeinen Daten von RAUVISIO wave im Uberblick:

Optische Eigenschaften Priifnorm Anforderung Priifergebnis
Glanzgrad Oberflache AMK-MB-009, 09/2010 Messung mit 60°-Messgeometrie PO-Dekorfolie: < 7 GLE
Farbe AMK-MB-009, 09/2010 keine merkliche Anderung zum Urmuster; erfillt

gleichméBige deckende Eigenschaften
Oberflache AMK-MB-009, 09/2010 gleichméBige Oberflache, Oberfldchenfehler dirfen aus 0,7 m erflllt

nicht storend wirken. Eine fehlerfreie Oberfldche ist aufgrund des
industriellen Herstellprozesses nicht darstellbar, kleine Fehlstellen und
OberflachenunregelmaBigkeiten sind zuléssig.

Lichtechtheit i. A.anDINESISO 4892-2,  Bewertung nach BlaumaBstab > Stufe 7
Verf. B (hinter Fensterglas)
Beurteilung nach DIN EN ISO  Bewertung nach GraumaBstab > Stufe 4
105 A02

Oberfldche und Farben innerhalb enger, anwendungsgerechter Toleranzgrenzen — definierte Toleranzgrenzen sind farbtonspezifisch und mit dem Kunden zu vereinbaren

Es gelten folgende Randbedingungen:

- Betrachtungsabstand: 700 mm

- Beleuchtungsstarke: 1000 — 2000 Ix

- Neigungswinkel 30° zur Senkrechten

- Lichtquelle Farbtemperatur 6500 K 700
(Tageslicht, diffuses Licht oder L:' 0
D65 Lampen); 30°

- Betrachtungszeit: max. 20 s

Oberflacheneigenschaften Priifnorm Anforderung Priifergebnis
Mechanisch/physikalisch

Chemikalienbestéandigkeit " DIN 68861 /T1 Hardcoat matt: 1B erfiillt; siehe Tabelle Substanzen
Kratzbestandigkeit EN 15186:2012, Verfahren B 4B 2,5N

Mikrokratzbesténdigkeit CEN/TS 16611:2014, Verfahren B Klasse 5 erfillt

Verhalten bei trockener Hitze DIN 68861/T7/DIN EN 12722 7D erflillt

Verhalten bei feuchter Hitze DIN 68861/T8/DIN EN 12721 8B erflillt

Gitterschnittpriifung DIN EN ISO 2409 GT 0-1 erfullt

Verhalten bei Wasserdampf DIN 438-2 Grad 5 keine Verdnderung erflllt

" Priifergebnisse gelten ausschlieBlich fiir die hardcoatbeschichtete Plattenoberfldche und nicht fiir die mechanisch freigelegte Fase im Frésbereich
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Bauteilpriifungen am bekanteten Bauteil

Der Lieferumfang von REHAU umfasst RAUVISIO wave ab Einzellami-
nat und die verpresste Platte mit und ohne Bekantung. Die nachste-
henden Angaben beziehen sich auf das durch REHAU verpresste und
fertig bekantete Bauteil mit RAUKANTEX pro.

Es wird darauf hingewiesen, dass REHAU eine gewdhrleistungsrechtli-
che Haftung nur flir seinen Lieferumfang gemés Spezifikation REHAU
tbernimmt, nicht flir auBerhalb von REHAU durchgefiinrte Verpres-
sungs- und Bekantungsprozesse.

Die Ergebnisse der Bauteilpriifung am fertig bekanteten Bauteil sind
insbesondere stark abhéngig von den vom Kunden einzustellenden

Maschinen- und Prozessparametern bei der Verarbeitung von RAUVISIO
wave, der Verwendung der geeigneten Klebstoffe und Kante sowie der
vollumfanglichen Beachtung der Verarbeitungshinweise von REHAU
gemas dieser technischen Information.

Hinsichtlich der Einstellung der Maschinen- und Prozessparameter bietet
die REHAU Anwendungstechnik entsprechende Unterstiitzung an.

Bitte beachten Sie, dass unsere anwendungstechnische Beratung
nach bestem Wissen erfolgt, wir jedoch fiir diesen kostenfreien,
unverbindlichen Service keine Haftung tibernehmen kénnen.

Bauteilpriifung Priifnorm Priifergebnis
Temperaturbestandigkeit Beurteilung nach AMK-MB-001 (05/03) bestanden
Wasserdampfbeaufschlagung Beurteilung nach AMK-MB-005 (07/2007), Modul 1 bestanden
Feuchtklimabestandigkeit Beurteilung nach AMK-MB-005 (07/2007), Modul 2 bestanden
Wechselklimabestandigkeit Beurteilung nach AMK-MB-005 (07/2007), Modul 3 bestanden

Materialeigenschaften Priifnorm Technische Daten
Flachengewicht Oberfldche RAUVISIO wave DIN EN 323 1.760 g/m?+/- 100 g
Flachengewicht Gegenzug RAUVISIO wave DIN EN 323 1.600 g/m?+/-100 g
Brandverhalten DIN 4102/1 B2 normal entflammbar

Die spezifischen Daten von RAUVISIO wave im Uberblick:

Produktdaten Priifnorm Oberfléchen Laminat Gegenzug Laminat  Composite Complete
Verpresste Platte Bekantetes Bauteil
Tréager MDF 15 Tréager MDF 15
Stérke Entsprechend techn. 2.0 +/-0.2mm 1.4mm 18,4mm +/-0,4mm  18,4mm +/- 0,4 mm
Zeichnung i.A. an DIN 438-2  (gemessen bei Struktur max.) — +/- 0.1mm
Breite Entsprechend techn. 1.300 +/- 5mm 1.300 +/- 5mm 1.300 +/- 5mm MaB +/- 0,5mm
(Wellenrichtung parallel) ~ Zeichnung i.A. an DIN 438-2
Lange Entsprechend techn. 2.800 +/- 5mm 2.800 +/- 5mm 2.800 +/- 5mm MaB +/- 0,5mm
Zeichnung i.A. an DIN 438-2
Winkelabweichung Entsprechend techn. +/-0,3° +/-0,3° +/-0,3° max. 0,5mm/1.000 mm
Zeichnung i.A. an DIN 438-2
Randfehler Entsprechend techn. max. 15mm max. 15mm max. 15mm

Zeichnung i.A. an DIN 438-2




8 MONTAGERICHTLINIEN

Beschadigungen der RAUVISIO Oberfléche durch
unsachgemaBen Umgang
Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Sachschéden zu
vermeiden.

Lagern und transportieren von GroBformatplatten nur auf Paletten mit
durchgéngig ebener und stabiler Bodenschutzplatte (z. B. MDF 18).

Paletten immer von der Querseite mittig entladen / beladen.

GroBformatplatten sowie konfektionierte Platten nicht in feuchten
Ré&umen und nicht direkt auf dem Boden lagern.

GroBformatplatten und konfektionierte Platten nicht im Freien oder in
Bereichen mit UV-Strahlenquellen lagern.

Konfektionierte Elemente vor dem Einbau mind. 24 Stunden bei
Raumtemperatur (mind. 18 °C) akklimatisieren. Bei Anliefertemperatu-
ren unter 5 °C miissen die Elemente mindestens 48 Stunden von
allen Seiten klimatisiert werden.

Auf GroBformatplatten und konfektionierten Elementen sind keine
Gegenstande abzulegen, da diese zu Beschadigungen flihren kdnnten.

Zum Schutz bei Transport und Lagerung sind Platten aus RAUVISIO
wave mit einer unteren und oberen Deckplatte geschiitzt.

RAUVISIO wave eignet sich flr vertikale Anwendungen im Innen-
bereich. Spezielle Anwendungsfalle ber die oben beschriebenen
abgesicherten Eigenschaften hinaus missen eigenstandig bzgl.
jeweiliger Anwendung durch den Verarbeiter / Kunden geprift werden
bzw. beim Hersteller abgefragt und ggf. freigepriift werden.

Der Einbau des akklimatisierten Materials darf nicht bei Temperaturen
< 15 °C erfolgen.

Alle Materialien und Komponenten miissen vor der Verarbeitung /
Montage auf Schaden oder Méngel untersucht werden.

Zur Vermeidung von Spannungsrissen in der Verarbeitung und
Montage darf eine Zwischenlagerung vor dem Einbau ausschlieBlich in
der Originalverpackung in frostfreien und geschlossenen Raumen
erfolgen.

— ZUSAMMENFASSUNG

Die unbekanteten Schmalseiten des Holzwerkstofftragers dtirfen nicht
in Kontakt mit Feuchtigkeit gebracht werden. Die Schnittkanten sind
stets mit einer geeigneten Bekantung zu versiegeln (RAUKANTEX
color pure/plus/pro).

Alle Bohrungen an den Holzwerkstofftragerplatten sind wahrend der
Montage wasserfest zu versiegeln.

Starke chemische Substanzen, wie z. B. starke Losungsmittel,
Spezialreiniger (z. B. Abflussreiniger, Industriereiniger, etc.) sowie
aggressive Scheuermittel, kdnnen die Oberflache beschadigen.
Kratzer beim Reinigen kdnnen folgende Elemente erzeugen:
Sandkorner oder ahnliches, abrasive Scheuerutensilien / Reinigungs-

schwamme, etc.

Zur Minimierung der statischen Aufladung ist die Behandlung mit
einem antistatischen Kunststoffreiniger eine wirksame MaBnahme.

Nicht auf RAUVISIO wave Produkten stehen.
Nicht mit scharfen Gegenstanden schneiden.

Nicht mit Werkzeugen auf der Oberflache arbeiten.




9 GEBRAUCHS-/PFLEGEHINWEISE FUR DEN ENDNUTZER

Q Herzlichen Gliickwunsch, dass Sie sich fiir ein Produkt
aus diesem hochwertigen Polymer-Zellulose-Oberflachen-

werkstoff entschieden haben.

Das porenlose, homogene Material ist hygienisch und fiir den

Kontakt mit Lebensmitteln geeignet sowie bestandig gegen Pilze

und Bakterien.

X RAUVISIO wave ist bertihrungsfreundlich warm und
sl Desitzt eine hervorragende strukturierte Optik.

RAUVISIO wave ist bestandig gegeniber den meisten
sl iM Haushalt vorkommenden Stoffen. Eine langere
Einwirkung von aggressiven Substanzen kann Markierungen
hinterlassen oder das Material schéadigen.

Die Tabelle zeigt die gepriiften Medien und Einwirkdauer:

Substanzen

Anforderung Anforderung
1A 1B

Reinigung

- Es sollten milde Reinigungsmittel ohne scheuernde Bestandteile
verwendet werden.

- Nicht verwendet werden diirfen Scheuermittel, Losemittel, Polituren,
Wachse und Dampfreinigungsgerate.

- Um einen Schaden an der Oberflache vorzubeugen, sollte an einer
unauffélligen Stelle, mit geringer Menge und kurzer Einwirkungszeit
des Reinigungsmittels, die Vertraglichkeit gepriift werden. Hierbei
sollten die Herstellerhinweise berticksichtigt werden.

Beurteilung gem. DIN EN 12720 (07/2009)

Chemische Ergebnis

Bestandigkeit

5 Keine sichtbare Verdnderung

4 Eben erkennbare Anderung in Glanz oder Farbe

3 Leichte Veranderung in Glanz oder Farbe; die
Struktur der Prifflache wird nicht verandert

2 Starke Markierungen sichtbar; die Struktur der
Priifflache ist jedoch weitgehend unbeschadigt

1 Starke Markierungen sichtbar; die Struktur der
Prafflache wird verandert

0 Prifflache stark verandert bzw. zerstort

D A D A
Essigséure 16 h 5 1h 5
Zitronensaure 16 h 5 1h 5
Ammoniakwasser 16 h 5 2min 5
Ethylalkohol 16 h 5 1h 5
Rotwein 16 h 5 6h 5
Bier 16 h 5 6h 5
Cola 16 h 5 16 h 5
Kaffee 16 h 5 16 h 5
Schwarzer Tee 16 h 5 16 h 5
Schwarzer Johannisbeersaft 16 h 5 16 h 5
Kondensmilch 16 h 5 16 h 5
Wasser 16 h 5 16 h 5
Benzin 16h 5 2min 5
Aceton 16 h 5 10s 5
Ethyl-Butylacetat 16 h 5 10s 5
Butter 16 h 5 16 h 5
Olivendl 16 h 5 16 h 5
Senf 16 h 5 6h 5
Zwiebel 16 h 5 6h 5
Desinfektionsmittel 16 h 4 10min 5
Schwarze Kugelschreiber- 16h 1 -
Pastentinte
Stempelfarbe 16 h 1 -
Reinigungsmittel 16h 5 1h 5
Reinigungslésung 16 h 5 1h 5

D Einwirkdauer
A Ergebnis (siehe Tabelle rechts)
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Die Unterlage ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere
die der Ubersetzung, des Nachdruckes, der Entnahme von Abbildungen, der Funksendungen,
der Wiedergabe auf fotomechanischem oder &hnlichem Wege und der Speicherung in
Datenverarbeitungsanlagen, bleiben vorbehalten.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt
nach bestem Wissen, gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. AuBerhalb unseres Einflusses
liegende Arbeitshedingungen und unterschiedliche Einsatzbedingungen schiieen einen
Anspruch aus unseren Angaben aus. Wir empfehlen zu priifen, ob sich das REHAU Produkt
fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der
Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich
in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, richtet sich
diese ausschlieBlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter
www.rehau.de/LZB. Dies gilt auch flir etwaige Gewahrleistungsanspriiche, wobei sich die
Gewahrleistung auf die gleichbleibende Qualitdt unserer Produkte entsprechend unserer
Spezifikation bezieht.

Wir sind immer in Ihrer Nahe.
Wo genau, sehen Sie unter
www.rehau.de/standorte

© REHAU AG + Co
Rheniumhaus
95111 Rehau
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