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A RAUKANTEX pure magic ragasztasa

A RAUKANTEX pure magic-programban talalhato
élszalagok mind univerzalis alapozéval (primer) vannak
bevonva. A RAUKANTEX pure magic ezért megmun-
kalhato a kereskedelemben kaphatd EVA, PUR és
APAO olvadékragasztokkal is. A ragasztas mindsége,
pl. a héallosag az olvadékragaszto tulajdonsagaitol
figg. Nagy héallésagu ragasztdk alkalmazasaval
azonban a nagyon szlk RAUKANTEX tlrésekkel
egyltt igenmagas héalldsag érhetd el. Ennek soran
az o lvadékragasztd gyartojanak utasitasait minden-
képpen be kell tartani.

1. Megmunkalas athaladé élzaré berendezésen
* RAUKANTEX magic |

Formazé maras:

Ha a lap keresztiranyu élein kipattogzas okoz prob-
émat, akkor > 40° tengelyszdgl marodszerszamot kell
hasznalni.

Darabolas:

Kipattogzas esetén forditsa meg a daraboléflirész
forgasiranyat. Lehetdség szerint a hordozd irdnyaba
kell végezni a darabolast.

Sikba maras/radiuszmaras:

Ellenkez6 iranyu forgas (a hordozdtdl el). Ha a rétegek
elvalasztasaval van probléma, egyenletes mozgasban
a hordozé irdnyaba kell végezni a marast.

Lehuzopenge:

A lehuzopenge altal képzett forgacsot olyan vastagra
allitsa be, hogy végightzddd, egyenletes forgacs j6jjon
létre. Ha szlkséges, kérjen informaciot specialis Magic
lehtzépengénkrél alkalmazastechnikai részleglinktél.

= RAUKANTEX magic Il és V-nut kialakitas

Formazé maras/darabolas/maras:

Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan
(maras forgasiranya a hordozotol elfelé); ellentétes
mozgassal.

Lehuzopenge:

A lehuzopenge altal képzett forgacsot olyan vastagra
allitsa be, hogy végightizddd, egyenletes forgacs j6jjon
létre. Ha szlkséges, kérjen informaciot specialis Magic
lehtzépengénkrél alkalmazastechnikai részleglinktél.

= RAUKANTEX magic Ill

Formazé maras/darabolas/maras:

Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan
(maras forgasiranya a hordozotol elfelé); ellentétes
iranyd mozgassal.

= RAUKANTEX Magic 3D

Formazo maras/darabolas/maras:

Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan
(maras forgasiranya a hordozotol elfelé); ellentétes
iranyd mozgassal.

Taras éladagolas:

Ugyeljen arra, hogy az éltovabbitd és az élvezetdk

ne sérthessék fel az élzardt. Az élszalag behlzaséhoz
a gumirozott gorgdk bevalt megoldast jelentenek.

2. Feldolgozas CNC-megmunkalokézponton
* RAUKANTEX magic |

Sikba maras/radiuszmaras:
A maro forgasiranya a hordozo felé legyen (forditott
forgasirany esetén kipattogzas keletkezhet).

Infravérés hosugarzé/forré levego:

Az élzarot feszlltségmentesen kell a kiils6 radiuszok
koré elhelyezni. Ehhez a lapok kiilsé radiuszainak
terliletén lehet6leg nagy sugarzasi teljesitményt/
magas leveg6-homeérsékletet, illetve kis el6tolasi
sebességet kell valasztani. Ha az élanyag nem
melegszik at kelléen, akkor fennall a fesziltség miatti
repedések keletkezésének veszélye. A nem megfelelé
héforrassal felszerelt berendezések radiuszok
megmunkalasara magic | élanyaggal nem alkalmasak!

Lehuzopenge:

A lehuzopenge altal képzett forgacsot olyan vastagra
allitsa be, hogy végightzddo, egyenletes forgdcs j6jjon
létre. Ha szlikséges, kérjen informaciot specialis Magic
lehuzépengénkrol alkalmazastechnikai részleglinktdl.
Tandacsok a tisztitashoz és a feszlltség miatti repedések
csokkentéséhez.

Fesziiltség miatti repedések

Alapvet6en minden atlatszd kemény mdlanyag
hajlamos megrepedni akkor, ha tulnyujtjak, vagy
tébbé-kevéshé agressziv tisztitdszerekkel tisztitjak.

A feszliltségi repedések a tulnyujtas mértékétdl
fligg6en megjelenhetnek mély anyagrepedések, kis
hajszalrepedések vagy az &tlatszé anyag opélosodasa
formajaban.

Emiatt nagyon fontos, hogy az élzardt fesziltségmentesen
helyezzék a lap élére. Ez az élvédd anyag UV-hdsugarzdval,
ill. forro levegdvel vald, megfelel6 atmelegitésével
érhet6 el.



A megmunkalasi paraméterek ellendrzése:

A radiusz megmunkalasa soran a kivalasztott
megmunkaldsi paraméterek megfeleléségének elle-
nérzéséhez a kuils6 radiuszt tisztitsa meg egy probada-
rabon mlanyagtisztitoval (pl. Riepe LP 305/98 gyart-
manyu specialis mlanyagtisztitoval vagy Schafer FSG
mUanyagtisztitoval). Ha ennek soran még repedések
vagy opalosodasok keletkeznek az élszalag felliletén,
akkor a paraméterek még nem teljesen tokéletesek,
illetve az élszalag nem volt kelléen atmelegedve.

Az optimalizalashoz ndvelni kell az atmelegitést, vagy a
tabla kiils6 radiuszat. Ezzel az egyszer( el6zetes elle-
nérzéssel késobbi ligyfélpanaszok elézheték meg.

Eljavitas:

Ha mégis kisebb repedések jottek létre, akkor ezek, ha
nem tul mélyek, hélégfuvdval torténd célzott keze-
léssel megsziintethetdk. Azonban kiilénésen az EVA,
ill. APAQO ragasztéanyagok esetén ezt a hékezelést
ovatosan kell adagolni, mert kilénben az élszalag
levalhat.

* RAUKANTEX magic Il és V-nut kialakitas

Formazé maras/darabolas/maras:

Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan
(maras forgasiranya a hordozotol elfelé); ellentétes
mozgassal.

Lehuzopenge:

A lehuzopenge altal képzett forgacsot olyan vastagra
allitsa be, hogy végightzddd, egyenletes forgacs jojjon
létre. Ha szlikséges, kérjen informaciot specialis Magic
lehtzépengénkrél alkalmazastechnikai részleglinktél.

= RAUKANTEX magic Ill

Formazé maras/darabolas/maras:

Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan
(maras forgasiranya a hordozotol elfelé); ellentétes
mozgassal. Krom kivitel: max. lehetséges kdils6 radiusz
R 50.

= RAUKANTEX Magic 3D

Formazo maras/darabolas/maras:

Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan
(maras forgasiranya a hordozotol elfelé); ellentétes
iranyd mozgassal.

Taras éladagolas:

Ugyeljen arra, hogy az éltovabbité és az élvezetdk ne
sérthessék fel az élzardt. Az élszalag behlzasahoz a
gumirozott gorgék bevalt megoldast jelentenek.

Olvadékragaszto adagolasa:

Az olvadékragasztd kozvetlendl az élszalagra torténd
adagolasa esetén kildnleges, pl. gumirozott ragaszto-
felhordd hengerre van szlikség, hogy a dekor nyomata
nehogy megsériljon.

A legjobb mindség, az atfogd szerviz és az egyszerl
megmunkalas minden RAUKANTEX kivitelnél magatol
értet6dé.

Tovabbi informaciok a REHAU alkalmazastechnikai
részlegétdl kaphatok.
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A dokumentum szerz6i jogvédelem ala esik. Minden ezen
alapuld jog fenntartva, beleértve a forditast, utdnnyomast, az
abrak kivételét, adasba kertilést, fotémechanikai vagy egyéb
Uton térténd reprodukciot és adatfeldolgozast.

Az alkalmazasokra vonatkozd és legjobb tudasunk szerint
nyUjtott irdsbeli és szébeli tanacsadasunk tobbéves tapaszta-
latainkon és meghatarozott szabvanyokon nyugszik. A REHAU
termékek felhasznalasi céljat a mlszaki terméktéjékoztato
tartalmazza. A mindenkori aktualis valtozat az interneten az
alabbi cimen tekintheté meg: www.rehau.com/TI. A termékek
alkalmazasa, felhasznalasa és feldolgozasa az ellenérzési
lehetéségeinken kivil esik, ezért kizérolag az adott alkalmazo/

felhasznald/feldolgozo felel6sségi korébe tartozik. Ha mind-
ezek ellenére mégis felmerdil a szavatossag kérdése, az csakis
szallitasi és fizetési feltételeink alapjan érvényesithetd, melyek
a www.rehau.hu/sff link alatt tekinthet6ek meg, amennyiben
a REHAU-val nem sziiletett masfajta irdsbeli megaéllapodas.
Ez vonatkozik az esetleges garancialis igényekre is, amelyek
esetében a garancia termékeink altalunk meghatérozott
specifikacioknak megfeleld allandé minéségére vonatkozik.

A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk.
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