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Az élzarogyartashoz hasznalt alapanyagok

A REHAU étfogéo RAUKANTEX programjaban a PVC
(polivinil-klorid), ABS (akrilnitril-butadién-sztirol),

PP (polipropilén) és PMMA (polimetil-metakrilat)
termoplasztikus mlanyagokat alkalmazza.

A termoplasztikus anyagok olyan polimerek, amelyek
hére lagyuldk, tehat termikusan formazhatok, tovabb-
feldolgozhatok és Ujrahasznosithatdk.

A PMMA mint élzaro-alapanyag

A PMMA (polimetil-metakrilat) az egyik legujabb élzaro
alapanyag. A RAUKANTEX PMMA élzarok atlatszd
karaktertkkel kiilonleges, haromdimenzids hatast
nyujtanak. Az élzaré dekor a hatoldali nyomtatasnak
koszonhet8en a bemart radiuszon is sértetlen marad,
ezaltal zart megjelenést biztosit. A hatoldalon lévo
dekor fuga nélkdli atmenetet biztosit az élzard és

a butolap kdzott, ezzel elkertilhet a kerethatas.
Ateljesen atlatszd karakter révén a valddi Gveg optikai
tulajdonsagai 6tvézhetSk a termoplasztikus
mUanyagok pozitiv megmunkalasi tulajdonsagaival.

A PMMA (polimetil-metakrilat)

Az akril (PMMA) egy mindségi és hosszu id6 dta bevalt
termoplasztikus manyag. A PMMA fényateresztd
képessége kivalo, valamint kiemelkedden ellenall az
id6jarasi viszontagsagoknak és az eléregedésnek.
Emellett a PMMA anyag nagy fellleti keménységu és
karcallésagu, kadmium- és lommentes. A PMMA
teljesiti a DIN 4102 szerinti B2 tlizvédelmi kategdria
kovetelményeit.

1. Alkalmazasi teriiletek

A RAUKANTEX PMMA alkalmazasi teriileteinek kére
szinte korlatlan: az irodatol a firdészoban, konyhan,
kiallitasi és bolti berendezéseken at egészen a lakdte-
rekig és ingatlanépitésig. A harom dimenzids tvegka-
rakter segitségével a butorfrontoknak gyonyor(
hangsulyt adhatunk. A RAUKANTEX PMMA pure
élzard anyagok hatoldala univerzalis alapozd réteggel
(primer) ellatott, amely az élzar6 anyag kifogastalan
tapadasat biztositja a hordozéanyaghoz. Ez az alapozo
réteg lehetdvé teszi a megmunkalast minden alkalmas
olvadékragasztoval.

2. Ujrahasznositas/Artalmatlanitas

A RAUKANTEX PMMA élzardk az erre engedélyezett
berendezésekben a térvényi elbirasok figyelembe vétele
mellett probléma nélkil elégetheték. Szakszer(
égetéskor nem keletkezik egészségre artalmas mellék-
termék. A PMMA élzaroval lezart forgacslapok is prob-
éma nélkul artalmatlanithatok.

3. Megkiilonbozteto jegyek/tulajdonsagok

A RAUKANTEX PMMA élzardk tulajdonsagai teljesitik
az adott butoripari kdvetelményeket. A PMMA élzard
konkrét tulajdonsagai:

= Shore-keménység: D
A RAUKANTEX PMMA élzérok a DIN EN ISO 7619-1
szerinti 80 +/- 3 Shore D keménységgel j6 eredmé-
nyeket érnek el.

= Alaktartas hohatas esetén / Vicat lagyulaspont
Az ISO 306, B/50 eljaras szerinti kb. 80 °C érték
a RAUKANTEX PMMA élzarokat a butoriparban
torténo alkalmazasra kivaldan alkalmassa teszi.

= Kopasallosag
A RAUKANTEX PMMA élzar¢ felllete karcalld
UV-lakkal bevont, igy a dekorkép kiemelkedd
karcolas- és kopasallosaggal rendelkezik.

= Vegyi anyagokkal szembeni ellenallo képesség
A RAUKANTEX PMMA élzardk a DIN 68861 1. része
szerint minden haztartasi tisztitdszerrel szemben
vegyileg ellenallok, és teljesitik az 1B igénybe vételi
csoport kovetelményeit.

* Szintartéssag
A RAUKANTEX PMMA élzardk szintartossagat
folyamatosan ellenérzik a kdzponti laborban az
EN ISO 4892-2 szempontjai alapjan. A szineltérés
értékelése az EN ISO 105-A02 eloirassal analdg
maddon, a szirkeskala alapjan torténik. A kékskala
> 6 szintartdssagaval ezek az élzarok kivaloan
megfelelnek a beltéri alkalmazasra.

= Tisztitas
A RAUKANTEX PMMA élzarok tisztitdsahoz ajanlott
specialis manyagtisztito-szert hasznalni.

A

Olddszer- és alkoholtartalmd anyagok hasznalata
tilos. Levalaszto és tisztitdszerek hasznalatakor
gondosan meg kell vizsgalni, hogy ne tartalmaz-
zanak alkoholokat és olddszereket, mert ezek nem
érintkezhetnek a PMMA élzérdval. Elsésorban az
antisztatikus és/vagy h(it6folyadékként hasznalt
szerekkel tanacsos vigyazni. Alkalmazasukkor
fennall a repedések keletkezésének veszélye!



PVC ABS PP PMMA
Szintartdssag EN ISO 4892-2 szerint 26 26 26 26
Visszazsugorodas 3 mm-es élanyag, 1 éra 90 °C esetén <1,7% <1,7% <02% <1,0%
Vicat lagyulasi pont a DIN ISO 306, B/50 el;. szerint kb.67°C kb.90°C kb. 100°C kb.80°C
Shore-keménység D a DIN EN ISO 7619-1szerint 79+4 704 754 80%3
Vegyi anyagokkal szembeni ellenalld képesség o . o T
a2 DIN 68861-1 szerint Nagyon jo — 1B Jo-1B Nagyon jo - 1B Jo-1B
Hévezetd képesség a DIN 52612 rész szerint 0,16 W/km 0,18 W/km 0,41 W/km 0,18 W/km

* Korlatozott ellenalld képesség olddszerekkel és alkohollal szemben.

4. Tarolas

A RAUKANTEX élzardk szakszer( tarolas esetén lega-
labb 12 hdnapig tarolhatok. A 12 hénapnal régebbi
élzardk esetén sorozatfelhasznalas el6tt alapos proba-
megmunkalast kell végezni.

Ajanlott tarolasi korilmények:

= szobahdmeérséklet (kb. 18 °C-25 °C)
* szaraz

= tiszta

= olddszertartalmu g6zok nélkal

= fényvédett

5. Szabvanyos toleranciaértékek

A RAUKANTEX pure PMMA élzérdkat folyamatos
mindség-ellendrzésnek vetjik ala, hogy a magas miné-
séget minden Uj gyartasnal biztositani tudjuk. Emellett
folyamatosan dolgozunk az anyagtulajdonsagok javi-
tasan. Az élzardk gyartasi tlrései pontosan meghata-
rozottak, és ezeket minden gyartas soran rendszeresen
ellendrizziik. A RAUKANTEX élzarok normal tliréseit
tartalmazd informaciot kérje az illetékes kapcsolattar-
téndl, ill. megtaldlja az interneten.

6. Megmunkalas

Kézi megmunkalas

A RAUKANTEX pure PMMA élzarék megmunkalasa pl.
élzard préssel problémamentesen elvégezhetd. Kézi
ragasztashoz oldoszermentes enyvek és kartusos
ragasztdanyagok (pl. Kantol) hasznalhatok. Az adott
alkalmazastechnikai megfelel6ség megallapitasahoz
megmunkalasi probat kell végezni.

A gépi megmunkalas folyamatlépései:

By O

Elanyag felragasztasa Elémaras

Darabolas

Radiuszmaras

Gépi megmunkalas

A RAUKANTEX PMMA élzarék minden élzardgéppel
(athaladd és CNC), olvadékragaszto segitségével
megmunkalhatok. A kiilonb6zé munkalépések, a felra-
gasztas, végvagas, maras, citling megmunkalas, vala-
mint a polirkoronggal és forrd levegdvel végzett
utomunka is problémamentesen lehetséges.

A mindségi és hosszu élettartamu élzaras érdekében
t6bb fontos megmunkalasi paramétert be kell tartani,
amelyek az alkalmazott komponensektél (élzard, enyv
és butorlap), az élzard géptdl és a kdrnyezeti h6meér-
séklettdl figgenek. Az optimalis beallitasok azonosita-
sahoz ajanlott probakat végezni, és az adott gyartd
megadott irdnyértékeit figyelembe venni.

A hatoldali dekorral ellatott élzarék megmunkalas
soran, féként az élzard szalag adagolasakor tgyelni
kell arra, hogy a hatoldali dekor ne sérdiljon meg. Itt
gumirozott gorgdket kell alkalmazni az acélgorgdk
helyett.

A

Levalaszto és tisztitdszerek hasznalatakor gondosan
meg kell vizsgalni, hogy ne tartalmazzanak alkoholokat
és olddszereket, mert ezek nem érintkezhetnek a
PMMA élzaroval. Kilondsen az antisztatikus és a
hit6folyadékokra kell Ggyelni, amelyek pl. a ragasztasi
fuga hltése révén fesziltséget visznek az élzaro
szalagba, és ennek kovetkezményeként repedések
keletkezhetnek.

~ e
~ |~
Lehtzépenge (citling) Polirozas
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CNC megmunkalés és szlk radiuszok esetén lgyelni
kell arra, hogy az anyagok kelléen atmelegedjenek.
Mivel a PMMA anyag rideg, kiils6é héforras bevonasa
(infravords hésugarzd vagy forrd levegd beflvatasa)

a radiuszoknal jobb hajlithatésagot eredményez.

A radiusz megmunkalasa soran a kivalasztott
megmunkaldsi paraméterek megfeleléségének elle-
nérzéséhez a kiils6 radiuszt tisztitsa meg egy probada-
rabon mlanyagtisztitoval. Ha ennek soran nem kelet-
kezik repedés és opalosodas az élzaro szalag fellletén,
akkor a paraméterek rendben vannak.

Ragaszto

A RAUKANTEX pure PMMA élzéré szalagok minden,
a kereskedelemben kaphatd olvadékragasztdval (EVA,
PA, APAO und PUR) megmunkalhaték. Ezek a magas
hémérsékletnek ellenalld ragasztok a RAUKANTEX
pure PMMA élzardkkal biztos ragasztast garantalnak.
Magas alkalmazasi hémérsékletek esetén (pl. butor-
szallitas konténerben) magasabb héallosagu olvadék-
ragasztd hasznalata ajanlott. A ragasztas soran arra
kell Ggyelni, hogy a ragasztdanyag felhordasa egyen-
letes legyen és az enyvez6henger ne logjon be tulsa-
gosan a butorlap sikjaba. A ragaszto feldolgozasi
homérséklete a ragasztod tipusatdl figg. Figyelembe
kell venni, hogy az olvasztdtartaly termosztatja
gyakran pontatlan, és a felhordéhengeren a hémér-
séklet akar 30 °C-kalis eltérhet.

Feldolgozasi homérséklet

A lehetd legjobb élzarasi eredmény elérése érdekében
a butorlapokat és az élzarokat > 18 °C hémérsékleten
kell feldolgozni, mert kiilonben tul gyorsan megkét a
ragasztdanyag. Ezért a huzat kertilendé.

Fa nedvességtartalma
Aj6 eredmény( tovabbi feldolgozashoz a butorlap
anyag optimalis nedvességtartalma 7 - 10%.

ElGtolasi sebesség

A RAUKANTEX PMMA élzarok alkalmasak a kisipari
és nagyipari teriileten hasznalatos elétolasi sebessé-
gekhez is.

Aragaszto felhordasa

Az optimalis feldolgozas érdekében a ragasztdanyag
gyartdjanak adatait figyelembe kell venni. A ragaszto-
anyag felhordasat ugy kell adagolni, hogy a frissen
felragasztott élanyag szélein kis gyongydk nyomad-
janak ki, és a forgacsok kdzotti lregeket kitoltse a
ragasztd. Az adott ragasztomennyiség fligg a butorlap
tipusagdl, a forgacslap vastagsagatdl, az élzaro anya-
gatol, az el6tolasi sebességtél és a ragasztoanyag tipu-
satol.

Maras

Lehetéleg 3-6-vagdéllel rendelkezd, 70 mm atmérdjd,
12.000 - 18.000 ford./perc fordulatszamra alkalmas
marot hasznaljon. A forgasiranyt megmunkalasi
probaval kell meghatérozni. A nem megfeleld fordulat-
szam és a tompa szerszam az élzarot felsértheti. Ha
elkenddés tapasztalhato, akkor csékkenteni kell a maré
fordulatszamat, vagy a fogak szamat. A maraskép
mindsége (esetleges marasnyomok) az elétolas, a
fordulatszam és a vagdélek szamanak 6sszehangola-
saval allithato be.

Megmunkalas lehtizopengével (citlinggel)

A PMMA élanyag citling megmunkalasnal j6 min6-
séget eredményez, a lehizdpengével képzett forgacs
mérete legfeljebb 0,1- 0,15 mm legyen. A citlinggel
végzett megmunkalds utan a felllet minésége akkor
lesz a legjobb, ha a maras nyomok nélkilire sikerll. Ha
a lehdzdpenge kimozdul a sikbdl, akkor ajanlott a
REHAU Magic lehtizépenge hasznalata.

Polirozas

A RAUKANTEX PMMA élanyag kivaldan polirozhato
puha polirozékoronggal. A polirozékorong a polirozas
mellett eltavolitja a ragasztéanyag maradékokat is,
amelyek a butorlap fellletérél tisztitoszerek segitsé-
gével levalaszthatok.

Megmunkalas nullfugas technoldgiaval

A RAUKANTEX pro élzardk alkalmasak CO,, vagy
diddalézer, forro levegds, illetve NIR-eljarassal miikodo
élzaro gépekkel torténé megmunkalasra. A specialis
tudnivaldkat a nullfugas élanyag miszaki tajékoztatd-
jabdl tudhatja meg.



Megmunkalasi tulajdonsagok PVC ABS PP PMMA
Darabolas jo jo jo jo
Marasi irdny Elzarogép ellenirdnyban ellenirdnyban ellenirdnyban elleniranyban
N i elenriytan Slenmmban
Elémaras jo jo jo jo
Radiuszmaras jo jo jo jo
Mésolomaras jo jo jo jo
I\/\/egmuinlfélés lehuzépen- nagyon j6 i 6 i
gével (citlinggel)
Polirozés nagyon jo jo jo jo
Ragasztas éltlalénos ) éltlalénos , éltlalénos , éliialénos .
olvadékragaszto olvadékragaszto olvadékragaszto olvadékragaszto
Polirozhatésag jo jo kozepes nagyon jo
Fehér torési hajlam csekély kozepes csekély csekély
Alkalmassag CNC megmun- nagyon j6 i nagyon j6 igényes

kalasra
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7. Gyakori kérdések

Probléma

A probléma azonositasa

1 Az élzéré kdnnyen lehuzhato kézzel.
Olvadékragasztd marad a forgacslapon
(élzarogép) vagy az élanyagon (CNC)

A ragasztdanyag-felhord6 henger barazdai
lathatdk.

= Nem elegend{ a felhordott ragasztéanyag

= Tulalacsony a helyiség, ill. az élanyag hémérséklete
= Huzat

= Tul kicsi az elGtolasi sebesség

= Tul gyenge a nyomohengerek ranyomdereje

2 Az élzard konnyen lehuzhato kézzel.
Olvadékragasztd marad a forgacslapon (élzarogép).
Az olvadékragasztd fellilete teljesen sima.

= Abutorlap, ill. az élzaré tul hideg
= Ellendrizze az olvadékragasztd tipusat
= Ellendrizze a tapadoréteg felhordasat

3a Aragasztasi fuga nem zart (élzarégép)

= Tul hideg a ragasztéanyag

= Nem ker(lt elegend6 ragaszto felhordasra

= Tul gyenge a ranyomoerd

= Az élzard el6feszitése nem megfeleld

= Az él nem derékszdgl az elévago flirészlap miatt

= Aragasztéanyagot felhordd henger érintkezik a bltorlappal

= Abutorlap keresztmetszetérdl nincs eltavolitva a marasi forgacs

3b Aragasztési fuga nem zart (CNC)

= Tul gyenge a ranyomoerd
= Tul nagy az élszalag visszanyomo ereje
Megoldas/javaslat:
Hasznaljon kilsé héforrast
= Ellendrizze az olvadékragasztd tipusat (elégtelen a hére ragasztasi
tulajdonsag)
= Az élzard el6feszitése nem megfeleld
= Aragasztéanyag nem keményedik ki id6ben
Megoldas/javaslat:
Csokkentse a ragasztdéanyag hémeérsékletét

4 Afelragasztott élzard elején nincs elegendd
ragasztd

= Aragasztéanyag-felhordd henger nincs megfelel6en pozicionalva
= Novelje a ragasztéanyag mennyiségét

5 Marasi hullamok lathatok

= Tul nagy az el6tolasi sebesség
= Tulkevés a vagasok szama
= Tul kicsi a fordulatszam
Megoldas/javaslat:
Utémunka lehuzopengével(citling) és polirozéallomassal

6 Az élzaro szilankos térése marasi folyamat alatt

= A maras soran rezeg/vibral az élvédé anyag
= Nem elegendé a ragasztas
= Tulnagy az élzaré tullogasa
Megoldas/javaslat:
Ellendrizze a ragasztas paramétereit
Megoldas/javaslat:
Ellendrizze a ragasztdanyag tipusat

7 A maras teriletén kivilagosodik az élzarg,
kilondsen a lehuizdpengés megmunkalas utan

= Tulvastag a lehtzépenge utani forgacs

= Alehuzdpenge beallitasa nem megfeleld
Megoldas/javaslat:
Eltompult a lehdzépenge
Megoldas/javaslat:
Utémunka polirozéallomassal

8 Fehér torés el6fordulasa a radiuszon a CNC
megmunkalds soran

= Atul hideg megmunkalas miatt a radiuszoknal mikrorepedések
keletkeznek
Megoldas/javaslat:
Hasznaljon kiilsé héforrast a radiuszok terlletén
Megoldas/javaslat:
Alkalmazzon nagyobb rédiuszokat vagy vékonyabb élzarot




Jegyzetek

07



A dokumentum szerz6i jogvédelem ala esik. Minden ezen
alapuld jog fenntartva, beleértve a forditast, utdnnyomast, az
abrak kivételét, adasba kertilést, fotémechanikai vagy egyéb
Uton térténd reprodukciot és adatfeldolgozast.

Az alkalmazasokra vonatkozd és legjobb tudasunk szerint
nyUjtott irdsbeli és szébeli tanacsadasunk tobbéves tapaszta-
latainkon és meghatarozott szabvanyokon nyugszik. A REHAU
termékek felhasznalasi céljat a mlszaki terméktéjékoztato
tartalmazza. A mindenkori aktualis valtozat az interneten az
alabbi cimen tekintheté meg: www.rehau.com/TI. A termékek
alkalmazasa, felhasznalasa és feldolgozasa az ellenérzési
lehetéségeinken kivil esik, ezért kizérolag az adott alkalmazo/

felhasznald/feldolgozo felel6sségi korébe tartozik. Ha mind-
ezek ellenére mégis felmerdil a szavatossag kérdése, az csakis
szallitasi és fizetési feltételeink alapjan érvényesithetd, melyek
a www.rehau.hu/sff link alatt tekinthet6ek meg, amennyiben
a REHAU-val nem sziiletett masfajta irdsbeli megaéllapodas.
Ez vonatkozik az esetleges garancialis igényekre is, amelyek
esetében a garancia termékeink altalunk meghatérozott
specifikacioknak megfeleld allandé minéségére vonatkozik.

A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk.

www.rehau.hu
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