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Engineering progress
Enhancing lives

RAUVISIO crystal
i crystal slim

Szczegotowe informacje dot. obraébki,
montazu i konserwacji



Niniejszy dokument zawiera wytgcznie informacje dot.
obrébki, montazu i konserwacji RAUVISIO crystal

i RAUVISIO crystal slim. Szczegdtowe informacje tech-
niczne zawiera Informacja techniczna F20610.

Nasze aktualne informacje techniczne do pobrania
znajda Panstwo na stronie internetowej
www.rehau.pl/rauvisio-crystal.

Wszystkie wymiary i masy sg wartosciami orientacyj-
nymi. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian
oraz wystepowania pomytek.
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01 Informacje i wskazowki dot. bezpieczenstwa

Zakres obowigzywania
Niniejsza informacja techniczna obowigzuje we
wszystkich krajach.

Aktualnos¢ informacji technicznej

Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu wtasciwego
stosowania naszych produktdw nalezy regularnie
sprawdzac, czy dostepna jest nowsza wersja posia-
danej przez Panstwa Informacji technicznej. Aktualne
Informacje techniczne dostepne sg na stronie interne-
towej: www.rehau.pl/rauvisio-crystal.

Uktad dokumentu

Na poczatku niniejszej informacji technicznej umiesz-
czono szczegdtowy spis tresci, obejmujacy nagtowki

i odpowiednie numery stron.

Piktogramy i oznaczenia
A Wskazowki dot. bezpieczenstwa

§ Nota prawna

@ Wazne informacje

@ Informacje w internecie
[|6 Zalety systemu

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkty RAUVISIO produkowane przez firme REHAU
mozna uwzgledniac¢ w projektach, a nastepnie
poddawac obrdbce i montowac wytacznie w sposob
opisany w niniejszej Informacji technicznej. Wszelkie
inne sposoby uzycia sg niezgodne z przeznaczeniem

i tym samym niedozwolone.

Przydatnos¢ materiatu

W zakresie obrébki, montazu oraz uzytkowania
RAUVISIO crystal lub RAUVISIO crystal slim nalezy
stosowac sie do wskazdwek zawartych w aktualnej
Informacji technicznej. Informacje techniczne opieraja
sie na wynikach badan laboratoryjnych i doswiadcze-
niach wg stanu na dzien publikacji. Przekazanie tych
informacji nie stanowi zapewnienia wtasciwosci opisy-
wanych produktéw i nie moze by¢ podstawg do
dochodzenia roszczen z tytutu wyraznej lub dorozu-
mianej rekojmi.

Informacje techniczne nie zwalniajg kupujacego badz
uzytkownika z obowigzku dokonania fachowej oceny
przydatnosci materiatu i wykonanych z niego wyrobow
pod katem warunkéw panujgcych w danym obiekcie.

Przekazywanie informaciji

Prosimy upewnic¢ sie, ze Panstwa klienci, m.in.
odbiorcy koncowi, zostali poinformowani o koniecz-
nosci stosowania sie do instrukcji zawartych w aktu-
alnej Informacji technicznej oraz wskazéowek dotycza-
cych konserwacji i uzytkowania produktéw RAUVISIO
crystal i RAUVISIO crystal slim. Wskazdwki dotyczace
uzytkowania i konserwacji uzytkownik koricowy powi-
nien otrzymac od Panstwa lub Panstwa klienta
(wiecej w Informacji technicznej F206110).

®

Informacja skierowana do naszych partneréw handlo-
wych i klientéw, zajmujacych sig sprzedaza
produktow RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim
Prosimy poinformowa¢ réwniez swoich klientow

o koniecznosci stosowania sie do wskazdwek zawar-
tych w aktualnych Informacjach technicznych oraz
udostepnic im te dokumenty.

Wskazéwka dla wykonawcow

Prosimy zadbac o to, aby Panstwa klientom, tj. zakta-
dom zajmujgcym sie dalszg obrébka i montazem,
zostaty przekazane przynajmniej wytyczne dot.
montazu (rozdziat 7) oraz wskazéwki dot. uzytkowania
i konserwacji dla odbiorcéw koricowych (rodziat 8).



Instrukcje montazu oraz wskazowki dot. bezpieczeristwa
Nalezy stosowac sie do wskazdwek podanych na
opakowaniach i informacji zawartych w instrukcjach
montazu. Instrukcje montazu nalezy starannie

przechowywac i w razie potrzeby udostepniac.

W razie niezrozumienia wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa lub poszczegdlnych instrukcji montazu
lub uznania ich za niejasne nalezy skontaktowac sie

z Biurem Handlowo-Technicznym REHAU.

Obowiazujace przepisy i wyposazenie ochronne
Nalezy stosowac sie do obowigzujacych przepisoéw
BHP i przepiséw o ochronie Srodowiska, a takze regu-
lacji okreslonych przez organy nadzoru i organizacje
branzowe. Takie przepisy i regulacje maja w kazdym
przypadku pierwszenstwo przed informacjami i zalece-

niami zawartymi w Informacji technicznej.

W kazdym przypadku nalezy korzystac z wyposazenia
ochronnego, takiego jak:

= rekawice ochronne,

= okulary ochronne,

= ochronniki stuchu,

* maska przeciwpytowa.

Kleje i materiaty pomocnicze
Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow dotycza-
cych bezpiecznego korzystania ze stosowanych klejow.

Srodki czyszczace zawierajace alkohol lub inne
substancje tatwopalne wykorzystywane w trakcie
pracy nalezy przechowywac w bezpiecznym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.

Wentylacja i odpylanie, pyt produkcyjny

W poblizu pracujgcych maszyn obrabiajacych ptyty
nalezy zapewni¢ dobrag wentylacje i odpylanie.

W razie dostania sie pytu produkcyjnego do ptuc
nalezy zapewnic¢ doptyw Swiezego powietrza,

a w przypadku dolegliwosci skorzystac z porady
lekarza.

BHP i utylizacja

RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim nie stanowig
zagrozenia dla srodowiska. Pyt powstajacy w trakcie
obraébki nie jest toksyczny. Koncentracje pytu nalezy
minimalizowa¢, podejmujac odpowiednie dziatania
ochronne w postaci odpylania lub stosowania masek
przeciwpytowych.

Pyt powstaty z RAUVISIO crystal lub RAUVISIO crystal
slim nie wiaze sie ze szczegdlnym zagrozeniem
eksplozja.

Kod odpadu zgodnie z rozporzadzeniem o rejestrze
odpadow
= 170203 / Odpady z budowy i rozbiérki z drewna,
szkta i tworzyw sztucznych
= 120105 / Odpady z ksztattowania oraz fizycznej
i mechanicznej obrébki powierzchni metali
i tworzyw sztucznych

Whtasciwosci palne

Ze wzgledu na swdj sktad (akryl, kopolimer styrenu
oraz ptyta nosna MDF w przypadku standardowe;j
ptyty meblowej) powierzchnie RAUVISIO crystal

i RAUVISIO crystal slim wykazujg korzystne wtasci-
wosci palne i zgodnie z norma DIN 4102-B2 zostaty
zakwalifikowane jako materiaty normalnie zapalne.
W przypadku pozaru nie powstajg substancje
toksyczne, takie jak metale ciezkie czy halogeny.
Nalezy stosowac te same srodki walki z pozarem
jak w przypadku drewna.

Zwalczanie pozaru

Do zwalczania pozaru nalezy stosowac:
= kroplisty prad wodny,

= pianeg,

= CO,

= proszek gasniczy.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy stosowac
zwartego pradu wodnego.

Podczas walki z pozarem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng i w razie potrzeby aparat oddechowy
z niezaleznym doptywem powietrza.



02 Transport, pakowanie i sktadowanie

02.01 Wskazowki dot. transportu i zatadunku

A

Po otrzymaniu towaru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢

zewnetrzne opakowanie pod kgtem uszkodzen.

= W razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy otworzy¢
opakowanie jeszcze w obecnosci spedytora
i sporzadzi¢ protokot uszkodzen.

= Kierowca firmy spedycyjnej powinien potwierdzi¢
uszkodzenie, podac nazwisko, nazwe firmy spedy-
cyjnej i date oraz ztozy¢ podpis.

= Szkode nalezy zgtosi¢ spedytorowi w terminie
24 godzin.

W przypadku niespetnienia powyzszych punktow
ubezpieczenie transportowe nie obowiazuje.

Dostawa

Ze wzgledu na koniecznosc¢ przeciwdziatania odksztat-
ceniom dostawa ptyt lub laminatéw nastepuije -
zaleznie od wybranego sposobu przesytki - na paletach
lub z wykorzystaniem profili drewnianych.

= Po dostawie opakowania nalezy roztadowac przy
pomocy wozka widtowego lub podobnego urza-
dzenia.
= W razie braku odpowiedniego wyposazenia tech-
nicznego ptyty mozna roztadowywac recznie.
Nalezy zwroci¢ uwage, aby nie pobrudzi¢ ptyt ani
nie narazac ich na obcigzenia mechaniczne.
= Podczas roztadunku recznego nalezy korzystac
z rekawic ochronnych, poniewaz ostrymi krawe-
dziami ptyty mozna sie skaleczyc.
= Korzystajgc z pomocniczych srodkéw transportu,
takich jak lewary ssgce, dzwignie czy wozki do
transportu ptyt, nalezy stosowac sie takze do
wskazowek dot. obstugi zawartych w rozdziale
3.1 ,Rozpakowywanie”.
= W przypadku transportowania ptyt RAUVISIO
crystal w poziomie nie mozna dopuscic¢ do ich
wyginania.

02.02 Pakowanie

A

Ptyty nalezy zabezpieczy¢ wtokning piankowa.

Nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ krawedzie

i powierzchnie ptyt meblowych RAUVISIO crystal

i RAUVISIO crystal slim. Szczegdlnie w trakcie przekta-
dania, komisjonowania i dalszej obrébki nalezy wyklu-
czy¢ zabrudzenia miedzy pojedynczymi ptytami lub je
niezwtocznie usuwac. W przeciwnym razie ciezar
wtasny uktadanych jedna na drugiej ptyt spowoduje
uszkodzenie powierzchni dekoracyjnej ptyt.

Powierzchnie ptyt nalezy zabezpieczy¢ wtdkning pian-
kowa. W przypadku uktadania ptyt w stosy pozwala to
unikng¢ odciskania sie zabrudzen na ich powierzchni.

02.03 Sktadowanie i transport wewnetrzny

Transport wewnetrzny

Ptyty lub laminaty RAUVISIO crystal nalezy transpor-
towac na ptasko, réwno utozone i rownomiernie
podparte. Zaleca sie transportowanie z wykorzysta-
niem zataczonego opakowania (nie zaleca sie przepa-
kowywania).

Sktadowanie

Ptyty RAUVISIO crystal dostarczane sg na palecie

lub profilach drewnianych z odpowiednimi ptytami
ochronnymi. Opakowania z ptytami RAUVISIO crystal
mozna uktadac w stosy. Ze wzgledu na ciezar wtasny
ptyt nie mozna jednak uktadac wiecej niz pie¢
opakowan jedno na drugim.

®

Zabezpieczenie opakowan

Opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci oraz
sztucznym oswietleniem z duzym udziatem promienio-
wania UV lub bezposrednim $wiattem stonecznym.



®

Ptyty nalezy sktadowac na ptasko.

Ptyty RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim nalezy
sktadowac i transportowac na ptasko, réwno utozone

i rownomiernie podparte. W tym celu zaleca sie korzy-
stanie z zatgczonych materiatdw pakunkowych.

W przeciwnym razie nalezy zapewni¢ podparcie

w postaci 5 ptaskich, réwno utozonych profili drewnia-
nych (patrz rysunek). Tylko w ten sposdb mozna zapo-
biec wyginaniu i odksztatcaniu sie ptyt.

Rys. 02-1 Ptyty zapakowane na palecie

Rys. 02-2 Sktadowanie na 5 profilach drewnianych

W przypadku sktadowania wbrew powyzszym instruk-
cjom (paleta lub sktadowanie na 5 profilach drewnia-
nych) nie ponosimy odpowiedzialnosci za odksztat-
cenia ptyt.

Ptyty nalezy sktadowaé w zamknigtym, ogrzewanym
pomieszczeniu, przy czym temperatura powinna
wynosi¢ od 15°C do 25°C, a wzgledna wilgotnosé
powietrza od 30% do 70%.

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krécej niz przez

48 godzin.

Po otwarciu opakowania i wyjeciu czesci ptyt nalezy
pamietac, aby przy ponownym sktadowaniu pozo-
stawi¢ na ptytach ptyte ochronng i wykluczy¢ zabru-
dzenie oraz nieréwnomierne oddziatywanie tempera-
tury i wilgoci (np. w wyniku przeciggdw lub cieptego
powietrza), co pozwoli unikng¢ odksztatcen ptyt

i uszkodzen powierzchni.

Sktadowanie przed klejeniem i po klejeniu laminatu
Wszelkie klejone materiaty nalezy aklimatyzowac przez
odpowiedni czas i nie naraza¢ na réznice temperatur.

Bezposrednio po sklejeniu materiat nalezy sktadowac
w zamknietych, ogrzewanych pomieszczeniach.
Temperatura podczas sktadowania i transportu nie
powinna przekracza¢ 60°C.



03 Przed obrobka

03.01 Rozpakowywanie

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krécej niz przez

48 godzin.

A

Podczas rozpakowywania ptyt nalezy zachowac¢
ostroznosc.

W trakcie otwierania opakowania nalezy zwrécié¢
uwage, aby nie uszkodzi¢ ptyt ostrymi przedmiotami
lub w wyniku ich przesuwania. W celu podniesienia
pojedynczych ptyt nalezy korzystac z odpowiednich
urzadzen.

Opakowanie nalezy otwierac przy pomocy specjalnych

nozyczek. Nie uzywaj do tego ostrych przedmiotow!

1. Rozetnij tasme mocujgca.

2. Rozetnij folie ochronng w pionie.

3. Ostroznie podnie$ gorna ptyte zabezpieczajaca
w pionie bez przesuwania (dwie osoby, korzystajace
z 4 lewardw ssacych), a w przypadku opakowania
pojedynczego usun karton.

4. Koniecznie zabezpiecz ptyty przed dostaniem sie
miedzy nie zabrudzen lub natychmiast usun takie
zabrudzenia.

03.02 Kontrola

A

Przed przystgpieniem do dalszej obrobki, a tym samym
przetworzeniem, elementy systemowe RAUVISIO
crystal nalezy sprawdzi¢ w ponizszym zakresie (patrz
rozdziat ,3.4 Dokumenty gwarancyjne")
= uszkodzenia zewnetrzne, takie jak peknigcia lub
naciecia
= uszkodzenia lub wady powierzchni
= ptaskosc (w przypadku ptyt prasowanych)
= energia powierzchniowa na odwrocie laminatu
(w odniesieniu do laminatow pojedynczych)
= zgodnosc kolorow w ramach serii

W przypadku tgczenia réznych ptyt w ramach jednej
realizacji nalezy pamietac, aby wykorzystywac
wytgcznie ptyty o takim samym numerze produk-
cyjnym. W przypadku réznych numeréw seryjnych
przed przystgpieniem do obroébki nalezy koniecznie
sprawdzi¢ zgodnosc kolordw.

Aby zapewni¢ mozliwos¢ obiektywnego poréwnania,
zgodnos¢ koloru nalezy sprawdzac w swietle dziennym
(nie w jasnym Swietle stonecznym). Ze wzgledu na
technologie produkcji nie mozna catkowicie wyelimi-
nowac pojedynczych drobnych wad wizualnych
powierzchni, ktdre nie stanowig podstawy do rekla-
macji.

®

REHAU nie pokrywa kosztéw powstatych w zwigzku

z kontrolg powyzszych elementéw. Dotyczy to réwniez
dalszych kosztéw wynikajacych z obrébki wadliwego
towaru.

03.03 Aklimatyzacja

A

RAUVISIO crystal oraz wszelkie inne materiaty podda-
wane obrdbce, takie jak klej czy obrzeza meblowe,
nalezy przez odpowiedni czas (min. 48 h) podda¢ akli-
matyzacji w temperaturze pokojowej (min. 18°C).

Réwniez obrébka powinna odbywac sie w tempera-
turze pokojowej. Nalezy pamietac, ze szczegélnie w
zimnych miesigcach trzeba przeprowadzi¢ aklimaty-
zacje wszystkich ptyt. Jesli ze wzgledu na liczbe ptyt
w stosie istnieje ryzyko niewystarczajgcej aklimatyzacji
ptyt znajdujacych sie w érodku stosu, nalezy odpo-
wiednio przedtuzy¢ okres aklimatyzacji.

Powierzchnie RAUVISIO crystal sg zawsze dostarczane
w folii ochronnej. Stuzy ona ochronie laminatu i na jej
powierzchni mogg wystepowac niewielkie zadrapania
i nieréwnosci. Uszkodzenie folii ochronnej nie stanowi

podstawy reklamacji.

03.04 Dokumenty gwarancyjne

W celu obstugi reklamacji nalezy przechowywac doku-
menty przewozowe towaru wraz naklejkami.

Jednoznaczng identyfikacje danej partii produkcyjnej
umozliwia nadruk umieszczony na waskim boku drew-
nopochodnej ptyty nosnej. W razie reklamacji muszg
one zostac przedstawione w Biurze Handlowo-Tech-
nicznym REHAU.



04  Obrobka RAUVISIO crystal

04.01 Przygotowanie do obrobki

Uktadanie ptyty na stole maszyny

Stot maszynowy musi mie¢ odpowiednie wymiary,
nie moze posiadac ostrych krawedzi i musi by¢ grun-
townie oczyszczony.

Alternatywnie na stole maszynowym mozna umiescic
czystg podktadke (ptyte z materiatow drewnopochod-
nych, karton itp) lub ptyte skierowana folig zabezpie-
czajgca do dotu - tak, aby ptyta skierowana byta mate-
riatem przeciwpreznym ku gorze.

Formatowanie ptyt

W celu sformatowania ptyt zaleca sie zastosowanie
technologii Nestingu. W przypadku formatowania przy
pomocy pity nalezy stosowac sie do wskazowek doty-
czacych uktadania ptyty na stole (patrz wyzej).

W takim przypadku nalezy wykonaé naciecie wstepne.

Czynnosci w trakcie obrobki
Po zakonczeniu frezowania i ciecia nalezy usung¢
wszystkie ciata obce i oczysci¢ powierzchnie.

Do transportu ptyty nalezy ustawia¢ na wdzkach
transportowych pojedynczo w pionie.

Alternatywnie obrabiane elementy nalezy utozy¢
warstwami na palecie, przektadane warstwg czystej
i elastycznej pianki lub kartonu.

Krawedziowanie ptyty

W trakcie krawedziowania ptyt nalezy stosowac srodki
antystatyczne, aby zapobiec przyklejaniu sie wioréw.
Ptyty nalezy wprowadza¢ do urzgdzenia oczyszczone

i we wtasciwej pozycji. Powstate wiéry nalezy usuwac
przy pomocy systemu odpylajacego.

Wiercenie i frezowanie

W przypadku wiercenia i frezowania powstate wiéry
nalezy usuwac, np. przy pomocy systemu odpylaja-
cego, odmuchowego itp.

Pakowanie obrabianych elementow

Obrobione elementy nalezy utozy¢ warstwami na
palecie, przektadajac warstwa czystej i elastycznej
pianki lub kartonu. Nalezy korzystac z zabezpieczen
transportowych, aby unikng¢ uszkodzenia ptyt

w wyniku ich przesuwania itp.

04.02 Obrébka mechaniczna

RAUVISIO crystal mozna obrabiac przy pomocy wiek-
szosci ostrych narzedzi przeznaczonych do obrébki
drewna. W przypadku obrébki skrawaniem polietyle-
nowa folie ochronng nalezy pozostawi¢ na powierzchni
ptyty. Aby nie spowodowac uszkodzen i rozwarstwien
ptyty, nalezy korzystac¢ z odpowiednich narzedzi.

Wszystkie informacje dotyczgce parametrow procesu
sg wartosciami orientacyjnymi i moga sie roznic

w zaleznosci od maszyny, formy, systemu i zastoso-
wania. Dlatego przed przystapieniem do produkgji
wtasciwe] zaleca sie okreslenie optymalnych
warunkéw w ramach produkcji probnej. W tym
zakresie pomoca stuzy dziat technologiczny REHAU

i producent stosowanych narzedzi.

04.02.01 Przycinanie

O dobrych rezultatach ciecia decyduja nastepujace
czynniki:

= wtasciwa wysokosc ciecia,

= predkos¢ posuwy,

= ksztatt zebow,

* podziatka zebdw,

= predkos¢ obrotowa,

= predkos¢ ciecia.

W zaleznosci od ilosci materiatu do ciecia mozna
stosowac tarcze z weglikow spiekanych (HW) lub
tarcze diamentowe (DP).
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04.02.01.01 Ciecie ptyt RAUVISIO crystal - rodzaje
tarcz

Zaleca sie stosowanie pit z duzg liczbg zebdw.

Najlepszg jakos¢ ciecia mozna uzyskaé, stosujgc
kombinacje zeboéw trapezowy-prosty-fazowany
(TR-FL-FA). Dobre rezultaty zapewniajg rowniez
tarcze z zgbami naprzemianskosnymi z katem
osiowym na czole zeba.

Tarcze pit z zebami z tukowg powierzchnig natarcia
dajg gorsza jako$¢ ciecia (wyrwy w warstwie zewnet-
rznej). Minimalne nieréwnosci sg dopuszczalne ze
wzgledu na dalszg obrobke okleinowania obrzeza.

Uzyskanie obustronnych krawedzi dobrej jakosci
zapewnia wykonanie naciecia wstepnego o gtebokosci
3 mm.

Optymalna wysokos¢ ciecia: 20-30 mm
Zalecana predkosc skrawania: 60-70 m/s
Posuw na zab: 0,03 -0,05mm

HE B

Rys. 04-1 Zab naprzemian- Rys. 04-2 Trapezowy - prosty
skosny (TR-FL)

Rys. 04-3 Trapezowy -
prosty - fazowany
(TR-FL)

Rys. 04-4 Woysokos¢ ciecia

Pilarki do rozkroju ptyt

Dobre rezultaty mozna uzyskac na pilarkach do
rozkroju ptyt, stosujac tarcze z zebami w uktadzie
trapezowy-prosty (TR-FL).

®

Uzyskanie obustronnych krawedzi dobrej jakosci
zapewnia wykonanie nacigcia wstepnego o gtebokosci
3 mm. W tym przypadku sprawdzity sie pity do naci-
nania o zmiennej geometrii zebow i duzym kacie usta-
wienia (ok. 25°).

Alternatywnie ptyty mozna docinac strong przednia,
pokryta polietylenowa folig ochronng, skierowana

w dot.

Wysokos¢ ciecia zalezy od srednicy tarczy.

Tarcza Wysokos¢ cigcia (W)
@300 mm ok. 20 mm
@ 350 mm ok. 25 mm
@400 mm ok. 25 mm
@450 mm ok. 30 mm

04.02.01.02 Ciecie paneli RAUVISIO crystal slim -
rodzaje tarcz

Poniewaz RAUVISIO crystal slim stanowi ptyte
warstwowg wykonang wytgcznie z polimerdw, w celu
uzyskania wysokiej jakosci ciecia, bez nieréwnosci

i wytaman, nalezy stosowa¢ odpowiednig tarcze do
tworzyw sztucznych. Tarcze do ciecia tworzyw sztucz-
nych charakteryzuja sie wieksza liczbg zebow

i ujemnym katem natarcia.

Rys. 04-5 Ujemny kat natarcia

Optymalna wysokos¢ ciecia: ok. 10 mm
Zalecana predkos¢ skrawania: 60-70 m/s
Posuw na zab: 0,01-0,02 mm

Ciecia nalezy wykonywac na wystarczajgco duzym,
ptaskim podktadzie. Kazda mozliwos¢ ruchu ptyty ma
negatywny wptyw na jakos¢ ciecia, dlatego przed
cieciem zaleca sie unieruchomi¢ ptyte RAUVISIO
crystal slim umieszczajac jg miedzy dwoma ptytami
MDF.



Formatowanie RAUVISIO crystal strong

A

W trakcie obrébki dekoréw RAUVISIO crystal strong
nalezy zwrdci¢ uwage, aby kierunek montazu wszyst-
kich elementow pokrywat sie z kierunkiem wskazy-
wanym przez logo na folii ochronne;j.

04.02.02 Frezowanie w maszynach przelotowych

Materiat mozna obrabiaé przy pomocy narzedzi petno-
weglikowych lub pokrytych ptytkami z weglikdw spie-
kanych, ptytek skrawajgcych wykonczonych weglikami
spiekanymi lub frezéw diamentowych. Narzedzia
muszg jednak umozliwia¢ cigcie ze zmiennymi katami
osiowymi.

W przypadku ptytek skrawajacych moze powstawac
efekt fali. Wyraznie lepsze rezultaty mozna uzyskac,
stosujac urzadzenia do obrobki skrawaniem pracujace
z duzg predkoscig obrotowa.

n

Za pomoca klasycznego frezu nie uzykamy idealnie
przezroczystej krawedzi. Jesli jest to konieczne, nalezy
wykorzystac specjalne frezy polerujgce lub nastepu-
jace po nich frezy z monokrystalicznego diamentu
(MKD).

Wiorkarka do urzadzen przelotowych

Narzedzie Zaleca sie stosowanie widrkarek
o niewielkim nacisku ciecia.

Predkosc 80 m/s
skrawania

Posuw na zgb 0,15-0,20 mm
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Frezarka stotowa i frezy do urzadzen przelotowych

Narzedzie Zaleca sie stosowanie gtowic z ptytkami
skrawajgcymi z weglikéw spiekanych
(polerowanych) lub frezéw diamento-
wych (DP) z mozliwie duzym katem
osiowym. Zaleca sie stosowanie polero-
wanych ostrz i precyzyjnie szlifowanej
powierzchni tworzacej kat przytozenia.

Srednica Zaleca sie wybra¢ mozliwie duza
$rednice.

Predkosc 50-60 m/s

skrawania Przyktad: @100 mm - 12.000 obr./min

@125 mm - 9.000 obr./min
@150 mm - 8.000 obr./min
@180 mm > 6.000 obr./min

Posuw na zab 0,3-0,5mm

Obroébka na stacjonarnych obrabiarkach cyfrowych

Uchwyty uchwyty hyrdrorozprezne, uchwyty zaci-
narzedziowe skowe lub uchwyty termokurczliwe
Lista narzedzi frez trzpieniowy petnoweglikowy, ptytki

skrawajace trzpieniowe ze zmiennymi
katami osiowymi, diamentowe frezy
trzpieniowe Z = 2 lub Z = 3, zaleznie od
wymaganej predkosci posuwu

Predkos¢ zaleznie od $rednicy: 15-25 m/s
skrawania

Posuw na zab 0,15-0,25 mm (nigdy < 0,1 mm)

Obrébka przeciwbieznie

04.02.03 Wiercenie

Otwory pod kotki rozporowe w laminacie dekora-
cyjnym

Najlepsze rezultaty mozna uzyskad¢, stosujac konwen-
cjonalne wiertta z koricdwka z weglikéw spiekanych.
Stosujgc szpicaki, nie mozna uzyska¢ zadowalajgcych
wynikow. Nalezy stosowac wyzsza predkosc wiercenia
(tryb S-S). Przy nizszej predkosci (tryb L-S) wokdt
wiertta zbierajg sie dtugie widry z tworzywa.

Posuw: 3-4 m/min
Predkos¢ obrotowa: 4 500 obr./min

Otwory pod kotki rozporowe w warstwie przeciw-
preznej

Mozna stosowac konwencjonalne wiertta z koncowka
z weglikdw spiekanych. Najlepsze krawedzie otworu
uzyskuje sie, stosujac wysokiej jakosci wiertta petno-
weglikowe.

Nalezy wybrac duzg predkos¢ wiercenia (tryb S-S).
Przy nizszej predkosci (tryb L-S) wokot wiertta zbierajg
sie widry z tworzywa. Takze przy pomocy szpicakow
uzyskuje sie dobre rezultaty w warstwie przeciw-
preznej.

Posuw: 3-4 m/min
Predkos¢ obrotowa: 4 500 obr./min
Otwory przelotowe

Najlepsze jakosciowo krawedzie otwordw po stronie
wejsciowej (od stony laminatu dekoracyjnego) i wyj-
Sciowej (po stronie warstwy przeciwpreznej) mozna
uzyskad, stosujac standardowe wiertta przelotowe

z koncowka z weglikow spiekanych.

Posuw: 3-4 m/min
Predkos¢ obrotowa: 4 500 obr./min

Nalezy wybra¢ duza predkosc wiercenia (tryb S-S-S).
Réwniez tutaj nie mozna stosowac trybu wolnego
wiercenia (tryb L-S-L), poniewaz wokét wiertta zbierajg
sie wowczas widry z tworzywa.

Otwory pod okucia i zawiasy

Zaleca sie stosowanie standardowych wiertet cylin-
drycznych.

Powolne wiercenie (tryb L-S) prawie nieuchronnie
prowadzi do stopienia krawedzi otworu i tworzenia sie
dtugich widréw z tworzywa sztucznego, ktdre moga
owijac sie wokot wiertta.

Posuw: 1,5-2 m/min
Predkos¢ obrotowa: 3 000 obr./min

Nie zaleca sie predkosci obrotowej przekraczajgcej
n =4 000 obr./min.

Wycinanie otworéw w RAUVISIO crystal slim - patrz
rozdziat 5.5 Wiercenie".



04.02.04  Obrobka pod katem

Materiat RAUVISIO crystal mozna tgczy¢ na ucios.
Zalecamy zacza¢ od oklejenia ptyt obrzezem z czterech
stron, a nastepnie wykonac¢ dekoracyjne fazowania w
miejscu tgczenia obrzezy z laminatem. W nastepnym
kroku nalezy wykonac¢ frezowanie ptyty na ucios. Aby
zachowad czysta faze, nalezy frezowac ptyte tylko do
tego stopnia, aby usunac obrzeze, ale pozostawic przy
tym przezroczysta czes¢ powierzchni laminatu dekora-
cyjnego. Wczesniejsze oklejenie ptyty obrzezem zapo-
biega powstawaniu ostrej krawedzi pozostatej po
frezowaniu ptyty, ktéra dodatkowo podatna jest na
uszkodzenia. Dzieki temu klej uzyty do sklejenia ptyt
nie bedzie widoczny przez przezroczystg warstwe
laminatu dekoracyjnego.

Rys. 04-6 taczenie ptyt na ucios
04.02.05 Obrébka specjalna

W celu nadania powierzchni odpowiedniego wygladu
lub podkreslenia elementéw mozna wykonad w szkle
polimerowym frezowane wzory oraz zagtgbienia w
ksztatcie litery V przy wykorzystaniu odpowiednich
obrabiarek stacjonarnych.

Rys. 04-7 RAUVISIO crystal z frezowanymi wzorami

Zaleznie od wymogow jakosciowych stosuje sie w tym
celu rézne materiaty skrawajace i ksztatty narzedzi.

W celu uzyskania matowej powierzchni w miejscu
frezowania mozna zastosowac frezy wykonane
z weglikdw spiekanych.
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Dla uzyskania wysokiej jakosci btyszczacej powierzchni
konieczne jest zastosowanie monokrystalicznego frezu
diamentowego o minimalnej grubosci skrawania
wynoszacej 0,1 — 0,2 mm. Z tego powodu nalezy
wykona¢ frezowanie wstepne / frezowanie geometrii
wgtebienia przy pomocy weglikdw spiekanych zaleznie
od zadanej gtebokosci frezowania. Nalezy przy tym
zwrécic¢ uwage, ze jednakowa jako$é obydwu
powierzchni frezowania mozna uzyska¢ wytgcznie
dzieki obrébce kazdorazowo w kierunku wspdtbieznym.

Idealne parametry obrébki
Posuw: 2 m/min
Predkos¢ obrotowa: 18 000 obr./min

Podobne wymagania w zakresie stosowanych
narzedzi i ustawien urzadzen nalezy spetni¢ w przy-
padku obrébki czystego laminatu RUAVISIO crystal
lub panelu RAUVISIO crystal slim (np. w przypadku
fazowania krawedzi).

Rys. 04-8 RAUVISIO crystal slim z frezowanymi wzorami

W celu uzyskania efektu pod$wietlenia poprzez sfre-
zowanie spodniej strony ptyty meblowej mozna
stosowac parametry obrdbki jak opisane powyze;j.

W szczegodlnosci w przypadku frezowania duzych
powierzchni zaleca sie odpowiednie utozenie ptyt (np.
w maszynie do Nestingu), co pozwala uzyskac jedno-
lity efekt.

Aby ograniczy¢ wzrost temperatury i dzieki temu
uzyska¢ mozliwie rownomierna i gtadka powierzchnie,
frezowanie nalezy bezwzglednie wykonywaé w kilku
etapach:

1. Obrébka do -0,3 mm:
frez trzpieniowy z weglikow spiekanych,
przeciwbiezny, 18 000 obr./min

2. Frezowanie wstepne do -0,1 mm:
frez trzpieniowy z weglikéw spiekanych,
przeciwbiezny, 20 000 obr./min

3. Frezowanie wykanczajace do O:
frez trzpieniowy z weglikdw spiekanych (matowy)
lub frez trzpieniowy do polerowania z koncdwkg
z diamentu monokrystalicznego (wysoki potysk),
przeciwbiezny, 20 000 obr./min
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W celu uzyskania powierzchni pétprzezroczystych

i kaszerowania elementéw sfrezowanych zaleca sie
lakierowanie podswietlanych powierzchni dwusktadni-
kowym lakierem wodnym przeznaczonym do PMMA.
Zgodnosc¢ zastosowanych materiatéow nalezy spraw-
dzi¢, wykonujac test. Alternatywa dla lakierowania jest
piaskowanie frezowanej powierzchni.

W razie pytan prosimy o kontakt z Biurem Handlowo-
Technicznym REHAU lub dziatem technicznym
REHAU.

Rys. 04-9 RAUVISIO crystal slim po podswietleniu frezowan

Rys. 04-10 RAUVISIO crystal slim po podswietleniu frezowan

04.03 Obrébka RAUVISIO crystal slim
magnetic

A

W przypadku obrébki materiatu RAUVISIO crystal slim
magnetic metoda skrawania moga powstawac iskry.
Nalezy koniecznie zwrdcic na to uwage, przygotowujac
sposob odprowadzania widréw. Ponadto nalezy korzy-
stac¢ z odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej

i przestrzegac obowiazujacych przepiséw przeciwpo-
zarowych.

Ze wzgledu na wktad stalowy, do obrébki RAUVISIO
crystal slim magnetic nalezy stosowac narzedzia

z lutowanymi ostrzami z weglikow spiekanych

z cieciem ciggnacym. Nie mozna stosowaé narzedzi
z ostrzami diamentowymi, poniewaz wktad stalowy
spowoduje ich uszkodzenie.

Obrdbka ptyty zawierajacej wktad metalowy prowadzi
do szybszego zuzywania narzedzi. Dlatego nalezy ciac¢
ptyty przy pomocy pity i unika¢ dodatkowego
frezowania.

Ciecie

Do ciecia zaleca sie stosowanie tarcz zebatych

z ostrzami z weglikow spiekanych. Sprawdzity sie
tarcze z zebami ptaskimi fazowanymi (FZ/FA).

Zalecana predkosc obrot.: 2 500 -4 500 obr./min
Zalecany posuw: 6-10 m/min
Zalecana wysokos¢ ciecia: 15-20 mm

Frezowanie

Zaleca sie stosowanie frezu trzpieniowego z wktad-
kami wielopotozeniowymi lub petnego spiralnego frezu
wygtadzajacego z weglikdw spiekanych Z2+2

Zalecana predkos$¢ obrot.: 14 000 -18 000 obr./min
Zalecany posuw: 5-10 m/min
Zalecany kierunek ciecia: przeciwbieznie

®

Ze wzgledu na parametry obrébki RAUVISIO crystal
magnetic jest dostepny tylko w wersji slim.



Aby zapewni¢ mozliwie dtuga zywotnosc¢ narzedzi,
podczas frezowania nalezy zapewnic statg zmiang
ustawienia na osi Z (oscylacja). Wartos¢ oscylacji
zalezy od stosowanych frezéw, powinien by¢ jednak
ustawiony w taki sposdb, aby zapewnic¢ rownomierne
zuzycie. Wartos¢ oscylacji powinna wynosi¢ 5 — 6 mm.
Zaleca sie docinanie zblizone do wymiaru ostatecz-
nego, co w trakcie frezowania pozwala na zbieranie
wzglednie niewielkiej warstwy materiatu i minimalizo-
wanie zuzycia frezow. Ponadto zalecane jest stoso-
wanie dwoch narzedzi do obrdbki. Jedno narzedzie
wykonuje wowczas frezowanie wstepne w obrabianym
elemencie, natomiast drugie odpowiada za frezowanie
ksztattu.

Wiercenie

Zaleca sie stosowanie wiertta z koncowka z weglikow
spiekanych lub wiertta przelotowego. Aby uzyskac
gtadkie krawedzie otworu wejsciowego i wyjsciowego,
zaleca sie obrobke materiatu z obydwu stron.

Zalecana predkosc obrot.: 4 500 obr./min
Zalecany posuw: 1-1,5 m/min

04.04 Zywotnosé narzedzi

Okres uzytkowania narzedzi i wyniki pracy zalezg od
wielu czynnikéw, np. od materiatu, narzedzi i stosowa-
nego urzgdzenia. Préby prowadzone z wykorzystaniem
RAUVISIO crystal wykazaty dtuzszy okres uzytkowania
narzedzi niz w przypadku obrébki ptyt widrowych
pokrytych melamina.

Ze wzgledu na réznorodno$¢ obrabiarek i rézng ztozo-
nos¢ wykonywanych zadan zalecamy dokonanie
uzgodnien w zakresie wymagan wynikajacych ze
specyfiki klienta z Biurem Handlowo-Technicznym
REHAU lub producentem stosowanych narzedzi.

Prezentowane wyniki uzyskano we wspétpracy z uzna-
nymi producentami narzedzi. Szczegoétowe zalecenia
dotyczace parametréw urzadzen i polecanych narzedzi
mozna uzyskaé w Biurze Handlowo-Technicznym
REHAU.
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04.05 Obrzeza RAUKANTEX PRO

Rys. 04-11 Obrzeze bezspoinowe RAUKANTEX PRO

Ze wzgledu na parametry jakosciowe materiatu
RAUVISIO crystal zalecamy stosowanie obrzezy
RAUKANTEX PRO w ponizszych wariantach.

* RAUKANTEX elegant matt / mirror gloss

* RAUKANTEX Duo-Design

Jakos¢ gotowej formatki/frontu oklejonego obrzezem
(np. wyglad i wtasciwosci uzytkowe) zalezy takze od
ustawien maszyny i powinna zostac¢ zweryfikowana
przez wykonawce.

Optymalne parametry maszyny, ustawienie narzedzi
i predkosci skrawania nalezy okresli¢ indywidualnie
przed przystgpieniem do produkcji, wykonujac serie
probne. W tym zakresie pomocg stuzy dziat technolo-
giczny REHAU.

04.05.01 RAUKANTEX elegant matt / mirror
gloss

Rys. 04-12 RAUKANTEX mirror gloss

Najpopularniejszym rozwigzaniem jest stosowanie
obrzezy RAUKANTEX elegant matt / mirror gloss. Jest
to standardowe rozwigzanie rekomendowane przez
firme REHAU.
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Obrzeza meblowe RAUKANTEX stosowac zaréwno

w wersji standardowej PURE (z preparatem poprawia-
jacym przyczepnos¢ i klasycznym klejem), jak i w bez-
spoinowe] wersji PRO. W celu uzyskania idealnego
elementu zalecamy stosowanie obrzezy RAUKANTEX
z polimerowsa warstwa funkcyjng PRO.

REHAU oferuje palete obrzezy dopasowanych kolory-
stycznie do laminatow RAUVISIO crystal w wers;ji
wysokopotyskowej oraz matowej, ktére w potgczeniu
z dopasowang kolorystycznie polimerowsg warstwag

funkcyjng zapewniajg uzyskanie efektu jednolitej bryty.

Obrzeza w wersji PURE (do oklejania klasycznym
klejem) zapewniaja uzyskanie interesujacego rozwig-
zania tam, gdzie nie mozna zastosowac wersji bezspo-
inowej PRO. Efekt imitacji szkta prezentuje sie w tym
przypadku najlepiej, gdy obrzeze i ptyte sfazujemy do
45°, odkrywajac w ten sposob warstwe przezroczystej
czesci laminatu dekoracyjnego.

Rys. 04-13 Faza 45° na obrzezu i ptycie RAUVISIO crystal

SV

I

Rys. 04-14 Faza 45° na obrzezu i ptycie RAUVISIO crystal

W tym celu mozna zastosowac rézne narzedzia do
obrébki skrawaniem oraz rézne ich ustawienia

i ksztatty, dzieki czemu w zaleznosci od oczekiwan
mozna uzyskac odpowiedni efekt frezowanej
powierzchni (matowy lub btyszczacy).

W celu uzyskania mozliwie réwnomiernej powierzchni
nalezy zadbac o wysoka doktadno$¢ ruchu obroto-
wego frezu, zastosowac duzg liczbe ostrzy przy nie-

wielkiej predkosci posuwu, co pozwoli zminimalizowac
karby, oraz zagwarantowac pewne prowadzenie
narzedzi i zbierania niewielkich widréw w przypadku
stosowania cykliny, aby unikngé réznych poziomow
potysku oraz wyrw i karbdw na powierzchni ptyty.
Zarowno producenci maszyn, jak i narzedzi stosuja
rézne rozwigzania w celu uzyskania dobrej jakosci
fazowania. W tym celu nalezy skontaktowac sie

z odpowiednim producentem maszyny lub narzedzia
lub z dziatem technicznym REHAU.

Poprawe potysku frezowanego obszaru mozna uzyskac
poprzez dodatkowg obrdbke. Podejmowane w tym
zakresie dziatania nalezy dostosowac do konkretnego
przypadku.

®

Obrzeza RAUKANTEX elegant matt / mirror gloss sa
dostepne w ramach kolekcji standardowej REHAU

w wersji do okleinowania bezspoinowego PRO - za
pomoca okleiniarek laserowych oraz w wersji PURE -
do klasycznych okleiniarek na klej.

04.05.02 RAUKANTEX Duo-Design - obrzeza
dwustopione

Rys. 04-15 RAUKANTEX Duo-Design

Jako alternatywe dla standardowych obrzezy
RAUKANTEX elegant matt / mirror gloss REHAU
oferuje réwniez obrzeza dwustopniowe RAUKANTEX
Duo-Design w wersji PRO.

Obrzeza RAUKANTEX Duo-Design PRO zostaty wyko-
nane z PMMA. Sg one przeznaczone do okleinowania
ptyt za pomoca okleiniarek laserowych, Hot-Air (gorace
powietrze) oraz NIR (podczerwien).

Obrzeza sg wyposazone w przezroczystg polimerowsg
warstwe funkcyjna. Mozliwos¢ wykorzystania obrzeza
RAUKANTEX PRO weryfikuje klient, przeprowadzajac
proby techniczne.



W trakcie okleinowania ptyt za pomocg obrzezy
RAUKANTEX Duo-Design PRO nalezy zwrécic¢ szcze-
golng uwage na wystarczajaca site docisku waskiej
przezroczystej czesci obrzeza do przezroczystej czesci
laminatu szklanego oraz zsynchronizowanie prowa-
dzenia obrzeza i posuwu ptyty, gdyz pozwala to na
uzyskanie optymalnej imitacji tradycyjnego szkta.
Jako$¢ taczenia (nieréwnosci i rowki) w obszarze prze-
zroczystym zalezy od systemu obrébki skrawaniem,
dostawienia frezu i jego jakosci, geometrii frezowania
itd.

Przezroczysta czgsc obrzeza

Imitacja szkta na krawedziach

Idealne potaczenie z powierzchnig RAUVISIO crystal

Zielonkawe zabarwienie przezroczystej czesci obrzeza
pozwala uzyskac lepszg imitacje szkta.

Rys. 04-16 Lepsze odwzorowanie szkta dzieki subtelnemu zabar-
wieniu przezroczystej czesci obrzeza Duo-Design

Barwiona czes¢ obrzeza

Spojnosc kolorystyczna z laminatem dekoracyjnym
oraz warstwg przeciwprezng ptyt RAUVISIO crystal

Aktualnie dostepne warianty obrzezy dostepne sg
w naszej wyszukiwarce obrzezy:
www.rehau.pl/wyszukiwarka-obrzezy.

Rys. 04-17 Réznorodnosé¢ dekorow RAUKANTEX
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Aby uzyskac efekt braku spoiny miedzy ptyta meblowa
a obrzezem stosuje sie obrzeza w wersji PRO, przezna-
czone do okleinowania bezspoinowego. Na odwrocie
takiego obrzeza umieszczona zostata przezroczysta
polimerowa warstwa funkcyjna, ktéra umozliwia
bezspoinowe potaczenie ptyty i obrzeza, pozwalajac
uzyskac doskonatg imitacje szkta.

Takie potgczenie ptyty i obrzeza za pomocg obrzezy

z warstwa funkcyjng umozliwia kompletne i bezspo-
inowe wykonczenie krawedzi, a tym samym doskonale
zabezpiecza ptyte nosna.

Warstwa "
dekoracyjna Przezroczysta czes¢

(laminat] obrzeza
Lo

Barwiona czgs¢
obrzeza

Dre\r/]vndof

ochodna .

SWta nosna Obrzeze I_?AUKANTEX
N Duo-Design PRO

— It
Warstwa
przeciwprezna

Rys. 04-18 Ptyta meblowa RAUVISIO crystal oklejona obrzezem
RAUKANTEX Duo-Design PRO
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Zaleznie od mozliwosci obrébki wykonczenie obrzeza
moze miec¢ forme tuku lub by¢ fazowane w rézny
sposob.

e

Rys. 04-19 Fazowanie w ksztatcie tuku

4

Rys. 04-20 Fazowanie pod katem 45°

Rys. 04-21 Fazowanie pod katem 20°

W celu ujednolicenia potgczenia ptyty z obrzezem,
przezroczysta czes$¢ obrzeza mozna wypolerowac na
wysoki potysk odpowiednio do powierzchni laminatu,
uzyskujac w ten sposdb spdjng btyszczacy
powierzchnie.
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05 Informacje techniczne dot. obrdobki i montazu

05.01 Ciegcie 05.02 Frezowanie

N~

RAUVISIO crystal slim mozna przycinaé do pozada-
nego rozmiaru przy pomocy recznej pity tarczowej

i prowadnicy. Kontury i precyzyjne ksztatty mozna
wykonac przy pomocy wyrzynarki.

05.01.01 Reczna pita tarczowa

RAUVISIO crystal slim mozna formatowac do pozgda-

nego rozmiaru przy pomocy frezarki gérnowrzecio-

nowej i prowadnicy.

Korzystajac z frezarki gérnowrzecionowej, nalezy

stosowac sie do ponizszych zalecen.

= Nalezy stosowac frez trzpieniowy z weglikdw spie-
kanych.

= Nalezy ustawi¢ mozliwie wysoka predkos$¢ obrotowa.

= Reczny posuw powinien przebiega¢ wolno i réwno-

Zalecenia REHAU w przypadku obrébki RAUVISIO miernie.
crystal slim przy pomocy recznej pity tarczowej
= Nalezy stosowac tarcze do tworzywa sztucznego Fazowanie

z duzg liczba zebdw typu trapez.

= Nalezy ustawi¢ wysoka predkos$c obrotowa i utrzy-
mywac ujemny kat nachylenia.

= Najlepsze rezultaty mozna osiggnac, utrzymujac
réwnomierny i wolny posuw reczny.

= Aby unikng¢ uszkodzen laminatu na dekoracyjnej
stronie ptyty, ptyte mozna poddawac obrdbce
warstwa przeciwprezng skierowang ku gorze.

05.01.02 Wyrzynarka

Podczas frezowania skosu nalezy upewnic sie, ze
rozmiar skosu nie przekracza grubosci przezroczystej
warstwy laminatu. Atrakcyjny wyglad mozna uzyskac,
wykonujac faze o grubosci ok. 1,5 mm. Do fazowania
nalezy stosowac frez 45°.

Aby uzyskac zadowalajace rezultaty ciecia wyrzynarka,

nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen.

= Korzystac z brzeszczotu do tworzyw sztucznych
z zgbami umieszczonymi w odstepach co 2,5 mm.

= Nalezy ustawi¢ duzy skok brzeszczotu.

= Aby unikna¢ uszkodzen laminatu na dekoracyjnej
stronie ptyty, ptyte mozna poddawac obrdbce
warstwa przeciwprezng skierowana ku gorze.
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05.03 Szlifowanie

05.05 Wiercenie

Krawedzie RAUVISIO crystal slim mozna wykonczy¢,

korzystajgc ze szlifierki oscylacyjnej i drobnoziarni-

stego papieru $ciernego. Nalezy uwzgledni¢ nastepu-

jace kwestie.

= Zastosowanie papieru $ciernego o ziarnistosci 800
pozwala uzyskac bardzo dobra baze dla pdzniej-
szego polerowania.

= Przed zakonczeniem obrébki nie nalezy usuwad folii
ochronne;j.

05.04 Polerowanie

W prosty sposéb mozna wykonac otwory w gotowe;]

ptycie. Podczas wykonywania otwordw nalezy

stosowac sie do nastepujacych zalecen.

= Nalezy stosowad wiertta do tworzyw sztucznych.

= Nalezy pamietac o dostosowaniu predkosci wier-
cenia, delikatnie dociskajgc wiertto do materiatu.

= Aby uniknac rozdar¢, nalezy uzy¢ drewnianej
podstawy, ktéra nalezy przewierci¢, aby zminimali-
zowac sity wylotowe na spodzie.

Zastosowanie polerki rotacyjnej i politury typu One
Step pozwala uzyskac¢ wysoki potysk frezu. Zamiast

polerki czynno$é te mozna wykonac recznie, uzywajac

filcu polerskiego.

Jesli wynik jest niezadowalajacy, szlifowanie i polero-
wanie mozna powtorzyc.

Przed zakonczeniem obrabki nie nalezy usuwac folii
ochronne;j.

= W przypadku wykonywania otworéw REHAU zaleca
stosowanie frezarki gérnowrzecionowej, ktéra
mozna wykonac potrzebny otwar, korzystajac
z pierscienia kopiujacego i szablonu.

= W przypadku uzycia otwornicy najlepiej sprawdzajg
sie otwornice z ostrymi zebami i tepym wierttem
centrujgcym.

= Aby zapobiec wytamaniu krawedzi otworu, uzyj
drewnianej podktadki do wiercenia.



05.06 Klejenie RAUVISIO crystal slim

T

W zaleznosci od wtasciwoséci podtoza klej nalezy
naktadac pasami w ksztatcie litery V (wyrdwnanie
wiekszych nieréwnosci) lub szpachlg zabkowa.
Sposab aplikacji kleju moze wptywac na rézny sposdb
odbicia swiatta w przypadku ptyt potyskowych. Aby
uzyskac najlepszy rezultat, w przypadku ptyt potysko-
wych nalezy wczesniej sprawdzi¢ stan podtoza oraz
naktadac klej za pomoca pacy zebatej.

Ptyte nalezy montowac, dociskajgc jg na catej
powierzchni.

®

Nalezy pamietac o zachowaniu szczelin dylatacyjnych
o szeroko$ci przynajmniej 2 mm! Zaleca sie podtozenie
elementéw dystansowych.

"

[

5
Wiecej informacji dot. klejenia paneli RAUVISIO crystal
slim znalez¢ mozna w rozdziale 6.2 ,Zabudowa $cian".
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05.07 Fugowanie RAUVISIO crystal slim

= Po zwigzaniu kleju zdjac¢ folie ochronna.

= Fugowanie warto wykonac dobranym kolorystycznie
silikonem.

= Nastepnie nalezy usuna¢ nadmiar silikonu.

= Gotowe
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05.08 taczenie RAUVISIO crystal slim

taczenie ptyt obok siebie na jednej powierzchni:

Szczelina dylatacyjna (silikon)

RAUVISIO crystal slim 4 mm

Warstwa kleju taczaca
z podtozem

Podtoze ($ciana itp.)

tgczenie narozne zewnetrzne:

} RAUVISIO crystal slim 4 mm

Szczelina dylatacyjna (silikon)

Warstwa kleju tgczaca z podtozem

Podtoze ($ciana itp.)

tgczenie narozne wewnetrzne:

~———Szczelina dylatacyjna (silikon)

}RAUVISIO crystal slim 4 mm

Warstwa kleju tgczaca z podtozem

Podtoze (Sciana itp.)
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06  Rodzaje zastosowan i wskazowki montazowe

Powierzchnie RAUVISIO crystal przeznaczone sg do
wykorzystania pionowego wewnatrz pomieszczen.

06.01 Fronty meblowe

RAUVISIO crystal powstato z mysla o zastosowaniu na
frontach meblowych. Materiat ten taczy atrakcyjny
wyglad szkta z niezwyktymi wtasciwosciami poli-
meroéw, zapewniajgc maksymalng uniwersalnosé

w procesie przygotowywania frontu, w ktérym
wykorzystywane sa klasyczne urzadzenia do obrébki
drewna. Mozliwo$¢ prostego ciecia, frezowania,
wiercenia i oklejania dopasowanymi obrzezami
RAUKANTEX sprawia, ze przygotowanie kompletnego
frontu imitujgcego szkto nie wymaga stosowania
zadnych skomplikowanych zabiegéw. Co wiece;j,
zastosowanie polimerowej warstwy przeciwpreznej
gwarantuje uzyskanie ptaskiej powierzchni, co w przy-
padku frontéw meblowych ma kluczowe znaczenie.

Rys. 06-1 RAUVISIO crystal na frontach meblowych

W przypadku powierzchni RAUVISIO crystal zasto-
sowac mozemy konwencjonalne uchwyty, listwy
uchwytowe, a takze bezuchwytowe mechanizmy Push
To Open.

W przypadku konwencjonalnych uchwytéw nalezy
upewnic sie, ze otwor jest czysto obrobiony. Zalecany
moment dokrecania uchwytéw wynosi TNm.

06.02 Zabudowa $cian

RAUVISIO crystal slim lub RAUVISIO crystal
z obrzezem stosuje sie rowniez do zabudowy $cian
wnekowych.

Rys. 06-2 RAUVISIO crystal w zabudowie $ciany wnekowej

Takze w tym przypadku nalezy uwzgledni¢ wspét-
czynnik rozszerzalnosci cieplnej. Nalezy pamietac

o wykonaniu szczeliny dylatacyjnej, uwzgledniajac
przy tym wymiar ptyty, wspdtczynnik rozszerzalnosci
cieplnej oraz warunki otoczenia i montazu (wiecej

w Informacji technicznej F20610).

Opierajac sie na dotychczasowych doswiadczeniach,
w przypadku klejenia duzych powierzchni w budow-
nictwie mieszkaniowym zaleca sie zachowanie szcze-
liny dylatacyjnej 2 mm.

2-mm szczeliny
dylatacyjne

Rys. 06-3 Szczeliny dylatacyjne

RAUVISIO crystal jest polimerem termoplastycznym

i z tego wzgledu temperatura jego powierzchni nie
moze przekracza¢ 80°C. Dlatego zaleznie od typu ptyty
grzewczej i emitowanego z niej ciepta nalezy zachowac
wymagane odstepy minimalne od krawedzi ptyty
grzewcze;j.

ptyta grzewcza minimalny odstep

indukcyjna, ceramiczna, zeliwna > 50 mm

gazowa >200 mm
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Niewtasciwe uzytkowanie, np. pozostawianie przez
dtuzszy czas odkrytych lub tylko czesciowo ostonie-
tych witgczonych ptyt grzejnych lub bezposredni
kontakt z gorgcymi garnkami lub patelniami, moze
powodowac uszkodzenie powierzchni materiatu.
Rozpryski ttuszczow, ktére uderzajg w powierzchnie
podczas prawidtowego uzytkowania, nie uszkadzaja jej
i mozna je usunag¢ bez pozostawiania sladow.

Rys. 06-4 Wtasciwe i niewtasciwe uzytkowanie

Aby unikna¢ potencjalnych zagrozen, za ptyta
grzewczg mozna zastosowac dodatkowe ostony
termiczne wykonane z materiatdw odpornych na
ciepto, takich jak stal nierdzewna.

Odstep od Sciany 2 mm

RAUVISIO crystal slim

Ostona termiczna

Ptyta grzewcza

Rys. 06-5 Zastosowanie ptyty RAUVISIO crystal slim z dodat-
kowa ostong termiczng

Do mocowania RAUVISIO crystal do $ciany zaleca sie
uzycie przetestowanego polimerowego kleju hybrydo-
wego SikaFlex® AT connection. Nalezy pamietac, ze
klejone podtoza muszg by¢ réwne, czyste i odttusz-
czone. Podczas klejenia nalezy przestrzegac instrukcji
producenta kleju.

Polimerowy klej hybrydowy SikaFlex® AT zostat prze-
testowany i zatwierdzony do stosowania z powierzch-
niami RAUVISIO crystal / RAUVISIO crystal slim.

W przypadku stosowania alternatywnych klejow,
wymagane jest ich samodzielne zatwierdzenie przez
klienta. Zalecane jest uzywanie polimerowych klejow
hybrydowych przeznaczonych do klejenia PMMA,
ktore zachowujg elastycznosc nawet po utwardzeniu.
Pracownicy dziatu technicznego REHAU chetnie
doradzg w tym zakresie.

Klej nalezy naktada¢ pasami pionowo w odstepach co
ok. 50 mm. Zaleca sig naktadanie pasami w ksztatcie
litery V, dostosowujac ich grubosé¢ do wtasciwosci
podtoza (przyjmuje sie grubosc ok. 6 mm jako standard
dla rownych podtozy). W obrebie ptyty grzewczej zale-
camy zmniejszenie odlegtosci miedzy pasami do

25 mm ze wzgledu na podwyzszong temperature.

Pasy kleju (grubos¢ ok. 6 mm,
nanosi¢ w pionie w odstepach ok. 50 mm)

2 50 mm miedzy $ciang wneki a krawedzig
2 ptyty grzewczej

Ptyta grzewcza

Pasy kleju (grubos¢ ok. 6 mm,
nanosi¢ w pionie w odstepach ok. 25 mm
na catej dtugosci ptyty grzewczej)

Rys. 06-6 Mocowanie ptyty RAUVISIO crystal slim do $ciany

Do unieruchomienia ptyty w trakcie montazu mozna
zastosowac dwustronng tasme klejaca. Podczas
mocowania do $ciany ptyte nalezy docisngé z odpo-
wiednig sita, tak aby odstep miedzy ptyta a Sciang
wynidst nie wiecej niz 2 mm i byta zapewniona wystar-
czajgca przyczepnosc.

Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng na taczeniach,
w naroznikach lub na stykach ze $ciang (jak na powyz-
szej ilustracji) nalezy wykonac¢ szczeliny dylatacyjne,
ktore rowniez trzeba uszczelnic silikonem. Jest to
szczegolnie istotne woweczas, gdy ptyta RAUVISIO
crystal moze mie¢ kontakt z wilgocia.

Spoiny i szczeliny dylatacyjne wymagaja okresowej
konserwacji, z tego wzgledu nalezy je regularnie
kontrolowac i w razie potrzeby odnawiac.

W celu unikniecia szkéd spowodowanych przez wnika-
jaca wode, nalezy stosowac sie do obowiazujgcych
przepisow dotyczacych uszczelniania powierzchni
wyktadanych ptytkami i ptytami. REHAU nie ponosi
odpowiedzialnosci za nieprawidtowo wykonany
montaz i wynikajgce z niego szkody.



®

Przed montazem ptyty RAUVISIO crystal slim do
Sciany nalezy sprawdzi¢, czy obowigzujg lokalne prze-
pisy dotyczace materiatéw stosowanych w otoczeniu
ptyt grzewczych.

Klient jest zobowigzany do samodzielnego spraw-
dzenia kleju/silikonu pod katem mozliwosci stosowania
go w potgczeniu z ptytami RAUVISIO crystal.

06.03 Inne zastosowania

Powierzchnie RAUVISIO crystal moga by¢ réowniez
wykorzystane w poziomie, jednak tylko w "obszarze
nieroboczym". Oznacza to, ze nie zaleca sie wykony-
wania z nich blatéw roboczych i stotéw jadalnianych.

Rys. 06-7 RAUVISIO crystal w zastosowaniu poziomym
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06.04 Panele scienne wanny i prysznica

RAUVISIO crystal slim nadaje sie réwniez jako
zamiennik ptytek w obszarach mokrych. (Standardowa
ptyta RAUVISIO crystal z rdzeniem wykonanym z ptyty
MDF nie nadaje sie do zastosowania pod prysznicem

z powodu zwiekszonego ryzyka absorpcji wody.)

NS

Rys. 06-8 Szczeliny dylatacyjne i mocowanie RAUVISIO crystal
slim do $ciany

W instrukcji montazu ptyt RAUVISIO crystal slim na
Scianie zalecamy stosowanie polimerowego kleju
hybrydowego (SikaFlex® AT connection) natozonego
na powierzchnie w odstepach 50 mm. Podczas przy-
klejania ptyt nalezy pamietaé o pozostawieniu szczelin
dylatacyjnych pomiedzy ptytami, zaréwno na powierz-
chniach ptaskich, jak i w naroznikach. (Szczelina
powinna mie¢ co najmniej 2 mm.)

Wagtebienia i otwory muszg by¢ réwniez wieksze
0 4 mm i musza by¢ uszczelnione silikonem, aby zapo-
biec przedostawaniu sie wilgoci.

W celu uszczelnienia krawedzi zewnetrznych i przylgo-
wych, zaleca sie wykonanie fugi silikonowej na wszyst-
kich odstonietych krawedziach, aby zapobiec zabru-
dzeniom, zalaniu wodg oraz wnikaniu wilgoci i plesni.

2 mm warstwa kleju

4ciana [{
silikon

1

brodzik

Rys. 06-9 Spoinowanie silikonem

@

W przypadku spoinowania elementéw, ktoére sg nara-
zone na naprezenia (np. z powodu montazu), zalecamy
stosowanie silikonu niezawierajgcego kwasu octo-
wego, poniewaz w przeciwnym razie istnieje ryzyko
pekniec¢ naprezeniowych.

W celu unikniecia szkéd spowodowanych przez
whnikajacg wode nalezy stosowac sie do obowiazuja-
cych przepisdéw dotyczacych uszczelniania powierzchni
wyktadanych ptytkami i ptytami. REHAU nie ponosi
odpowiedzialno$ci za nieprawidtowo wykonany
montaz i wynikajgce z niego szkody.



06.05 RAUVISIO crystal mirror

RAUVISIO crystal mirror to lustro polimerowe opraco-
wane specjalnie z myslg o zastosowaniach, w ktérych
mozliwosci wykorzystania lustra szklanego sg ograni-
czone. RAUVISIO crystal mirror charakteryzuje sie
przede wszystkim niewielkg wagg, tatwoscig obrdbki

i odpornoscig na pekanie.

Materiat mozna obrabiac za pomoca narzedzi do
obrébki drewna, jak opisano we wskazdwkach doty-
czacych obrobki RAUVISIO zawartych w rozdziale 5.
W materiale nie stosuje sie metalowego rdzenia.

Podczas montazu RAUVISIO crystal mirror slim
precyzja klejenia ma decydujacy wptyw na uzyskany
lustrzany efekt.

W szczegoélnosci nalezy uwzglednic nastepujace

punkty:

= Podtoze musi by¢ gtadkie i rowne (np. ptyta gipso-
wo-kartonowa).

= Polimerowy klej hybrydowy nalezy naktadac paca
zebatg, aby unikna¢ odcisniec.

= Ptyty slim nalezy naktada¢, dociskajac je na catej
powierzchni.

= Zalecany klej: SikaFlex® AT connection

Efekt lustra sprawia, ze wszelkie nieréwnosci sg

wyraznie widoczne. Ze wzgledu na elastycznos¢ mate-

riatu RAUVISIO crystal slim docisk punktowy jest
wyraznie widoczny. Wady wygladu spowodowane
montazem nie stanowig podstawy do reklamacji.

RAUVISIO crystal mirror slim mozna stosowa¢

w pomieszczeniach wilgotnych, pod warunkiem
uszczelnienia go silikonem. Brak zabezpieczenia ptyty
obrzezem moze prowadzi¢ do jej deformacji w wyniku
kontaktu z wilgocia.

Jesli materiat RAUVISIO crystal mirror jest podswie-
tlany lub frezowany od tytu, nalezy zminimalizowac
doptyw ciepta do frezowanego obszaru. Podwyzszona
temperatura moze spowodowac widoczne wady
powierzchni.
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®

Materiat nie moze by¢ wystawiony na dziatanie tempe-
ratur > 50°C!' W przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze
wystapig wady powierzchni i/lub nie zostanie zapew-
niona odpowiednia ptaskos¢.

RAUVISIO crystal mirror to lustro polimerowe. Podczas
ogladania z wiekszej odlegtosci i pod niewielkim katem
moga by¢ widoczne znieksztatcenia. Wynika to z fizy-
cznych wtasciwosci materiatu i nie da sie tego wyeli-
minowac. W niektdrych warunkach oswietleniowych
moga by¢ widoczne slady po polerowaniu lub lekkie
niebieskawe cienie. Slady polerowania moga by¢
widoczne w formie bardzo cienkich linii. Taka linia nie
moze przekracza¢ obszaru 200 x 200 mm. Ze wzgledu
na uwarunkowania produkcyjne nie mozna wyelimi-
nowac¢ najmniejszych niedoskonatosci o srednicy

< 2 mm. Nie stanowig one podstawy do reklamacji.

Rys. 06-10 Ptyta meblowa RAUVISIO crystal mirror oklejona
obrzezem RAUKANTEX

TSRS | SRR/
(1IN | A

LT DL |
Rys. 06-11 Lustro polimerowe wykonane z ptyty RAUVISIO
crystal mirror slim. Frezowania i pods$wietlenie od
tytu stanowig dodatkowy walor dekoracyjny
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07 Wytyczne dot. montazu

A

Uszkodzenia powierzchni RAUVISIO w wyniku
niewtasciwego obchodzenia si¢ z materiatem

W celu unikniecia uszkodzen nalezy stosowac sie do
ponizszych wskazdwek.

Ptyty RAUVISIO crystal nalezy transportowac i skta-
dowac¢ wytacznie na paletach wyposazonych w ptaska
i stabilng dolng ostone (np. ptyta MDF 18). Ptyty
RAUVISIO crystal slim nalezy dodatkowo zabezpieczyc
ptytg ochronna.

Palety nalezy tadowac i roztadowywac przy pomocy
wozka widtowego, umieszczajac widty na srodku krot-
szej strony palety.

Ptyt RAUVISIO crystal nie nalezy przechowywac
w wilgotnych pomieszczeniach lub bezposrednio na
podtozu.

Ptyt RAUVISIO crystal nie nalezy przechowywac na
wolnym powietrzu i w miejscach wystawionych na
dziatanie promieni UV.

Przed montazem ptyty nalezy pozostawic przez przy-
najmniej 24 godziny w temperaturze pokojowej (min.
18°C). Jesli dostawa miata miejsce w temperaturze
ponizej 5°C, okres ten nalezy wydtuzy¢ do 48 godzin.
Kazda ptyta powinna miec kontakt z powietrzem ze
wszystkich stron.

Na ptytach RAUVISIO crystal nie nalezy pozostawiac
zadnych przedmiotdw, poniewaz moze to prowadzi¢
do uszkodzen.

Na czas transportu i sktadowania ptyty z RAUVISIO
crystal sg zabezpieczone przyjazng dla srodowiska folig
polietylenowa. To zabezpieczenie nalezy pozostawi¢ do
chwili ostatecznego montazu i usung¢ dopiero

u koncowego klienta.

RAUVISIO crystal nadaje sie do wykorzystania we
whnetrzach, na elementach pionowych (szczegélnie na
fronty meblowe i do zabudowy wnek). Zastosowania
niestandardowe, wykraczajgce poza opisane wyzej
wtasciwosci, wymagajag sprawdzenia ich wykonalnosci
przez wykonawce lub klienta we wtasnym zakresie,

a takze - w razie potrzeby - konsultacji z producentem
i uzyskania odpowiedniej aprobaty.

RAUVISIO crystal slim mozna mocowa¢ powierzch-
niowo (np. jako wykonczenie nisz), stosujac klej hybry-
dowy na bazie polimerdw (SikaFlex® AT connection).
Powierzchnia, do ktérej ma by¢ przyklejona ptyta, musi
by¢ réwna, czysta i odttuszczona. Nalezy stosowac sie
do instrukcji producenta kleju.

Klej nalezy naktadac¢ pasami w odstepach co ok.
50 mm. Zaleznie od warunkdéw montazu nalezy
wykona¢ szczeliny dylatacyjne.

W celu unikniecia peknie¢ spowodowanych napreze-
niami w trakcie montazu i obrdébki, materiat nalezy
poddawac aklimatyzacji wytgcznie w oryginalnym
opakowaniu w zamknigtym pomieszczeniu, w ktérym
temperatura nie spada ponizej zera.

Aklimatyzowanego materiatu nie mozna montowac
w temperaturze < 15°C.

Przed obrdbka lub montazem nalezy sprawdzic¢
wszystkie materiaty i elementy pod katem uszkodzen
i wad.

Krawedzie ptyty nosnej niewykoriczone obrzezem nie
moga mie¢ kontaktu z wilgocia. Cigte krawedzie nalezy
zawsze zabezpieczy¢ odpowiednim obrzezem
(RAUKANTEX PRO).

Wszystkie otwory w ptytach nosnych z materiatow
drewnopochodnych nalezy uszczelni¢ podczas
montazu.

Silne substancje chemiczne, takie jak silne rozpusz-
czalniki, specjalne $rodki czyszczace (np. srodki do
udrazniania rur, przemystowe srodki czyszczace itp.)
oraz silne srodki do szorowania moga uszkodzic¢
powierzchnig materiatu.

Powstawanie zarysowan w trakcie czyszczenia moga
powodowac ziarna piasku lub inne podobne $rodki
szorujace oraz gabki do czyszczenia itd.

W celu zminimalizowania tadunkdw elektrostatycz-
nych zaleca sie stosowanie antystatycznych srodkow
do czyszczenia tworzyw sztucznych.

Nie stawac na produktach RAUVISIO crystal.

Nie cig¢ przy pomocy ostrych przedmiotow.

Nie operowac narzedziami na powierzchni.
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08  Wskazowki dot. uzytkowania i konserwac;ji dla

odbiorcow koncowych

RAUVISIO crystal to odporne na uderzenia i trwate
akrylowe tworzywo do wykanczania powierzchni.
Materiat ten nadaje sie do zastosowania pionowego
w pomieszczeniach. Ten pozbawiony pordw, jednolity
materiat ma doskonate wtasciwosci higieniczne, moze
zatem miec kontakt z zywnoscig oraz jest rowniez
odporny na dziatanie grzybdw i bakterii.

Powierzchnie RAUVISIO crystal sg tatwe w czysz-
czeniu — wigkszos$¢ zabrudzen, a takze odciski palcow
mozna usungc przy pomocy wody i Sciereczki z mikro-
fibry. Ponadto do czyszczenia powierzchni mozna
stosowac standardowe $rodki czyszczace w ptynie.

Produkt jest wytrzymaty na dziatanie powszechnie
stosowanych w gospodarstwach domowych srodkéw
i substancji chemicznych oraz srodkéw dezynfekuja-
cych. Tym niemniej dtuzsze dziatanie agresywnych
substancji moze pozostawic $lady lub doprowadzi¢ do
uszkodzen powierzchni laminatu. Nie nalezy stosowac
ostrych srodkdw czyszczacych, materiatow Sciernych
lub rozpuszczalnikdw. W przypadku powierzchni
matowych po czyszczeniu mozna w razie potrzeby
uzy¢ gabki do usuwania brudu.

Silne rozpuszczalniki, specjalne srodki czyszczace (np.
$rodki do udrazniania rur, przemystowe Srodki czysz-
czace), agresywne srodki do szorowania oraz silne
substancje chemiczne moga uszkodzi¢ powierzchnie.
Uporczywe zabrudzenia nalezy usuwac przy pomocy
miekkich ggbek, dostepnych w handlu srodkéw do
czyszczenia tworzyw sztucznych albo mleczka do
czyszczenia (bez srodkdw szorujacych). Nie nalezy
stosowac gabek czyszczacych z szorstkg widkning
(np. gabek do czyszczenia garnkdw itp.) oraz szczotek,
poniewaz przy wiekszym nacisku moga one spowo-
dowac zarysowania powierzchni dekoracyjne;.

Powierzchni RAUVISIO crystal nie nalezy czysci¢
mechanicznie, np. przy uzyciu takich narzedzi jak
zyletki, noze lub skrobaki itp. Moze to spowodowac
zarysowania i uszkodzenie powtoki odpornej na scie-
ranie.

Ptyty RAUVISIO crystal charakteryzujg sie doskonatym
efektem optycznej gtebi. Powierzchnia materiatu
zostata wykonana z laminatu w wysokim potysku lub
macie, odpornego na zarysowania i $cieranie, co na
tyle, na ile jest to mozliwe, pozwala uniknac¢ sladow
uzytkowania powstajgcych w srodowisku domowym.

Niewtasciwe uzytkowanie, np. pozostawianie przez
dtuzszy czas odkrytych lub tylko czesciowo ostonie-
tych wigczonych ptyt grzejnych lub bezposredni
kontakt z gorgcymi garnkami lub patelniami, moze
powodowac uszkodzenie powierzchni materiatu.

Rys. 08-1 Wtasciwe i niewtasciwe uzytkowanie
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