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Niniejsza Informacja Techniczna ,RAUVISIO grip” Dokument jest chroniony prawem autorskim. Powstate
obowigzuje od czerwca 2022 r. w ten sposéb prawa, w szczegolnosci prawo do ttuma-
czenia, przedruku, pobierania rysunkow, przesytania
Aktualna Dokumentacja Techniczna jest dostepna pod droga radiows, powielania na drodze fotomechanicznej
adresem www.rehau.pl/rauvisio. lub podobnej, a takze zapisywania danych w formie

elektronicznej sg zastrzezone.

Wszystkie wymiary i masy sg orientacyjne. Zastrzega
sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian oraz wystepo-
wania pomytek.


http://www.rehau.de/rauvisio-brilliant
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01 Informacje i wskazowki dot. bezpieczenstwa

Zakres obowigzywania
Niniejsza Informacja Techniczna obowigzuje na terenie
Polski.

Aktualnos¢ Informacji Technicznej

Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu wtasciwego
stosowania naszych produktéw nalezy sprawdzac
w regularnych odstepach czasu, czy dostepna jest
nowa wersja posiadanej przez Panstwa Informacji
Technicznej.

Informacje Techniczne w aktualnie obowigzujacej
wersji sg dostepne w specjalistycznych sklepach,
najblizszym Biurze Handlowo-Technicznym REHAU
lub w internecie na stronie www.rehau.pl

Uktad dokumentu
Na poczatku niniejszej Informacji Technicznej umiesz-
czono szczegdtowy spis tresci, obejmujacy nagtowki
i odpowiadajace im numery stron.
Piktogramy i logotypy
A Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
§ Nota prawna
@ Wazna informacja wymagajgca uwzglednienia

[|6 Zalety

@R Informacje w internecie

Uzywanie zgodne z przeznaczeniem

Produkty RAUVISIO mozna uwzgledniaé w projektach,
a nastepnie poddawac obrébce i montowac wytacznie
w sposob opisany w niniejszej Informacji Techniczne;.
Wszelkie inne zastosowania sg niezgodne z przezna-
czeniem i w zwigzku z tym niedopuszczalne.

Przydatnos¢ materiatu

W zakresie obrébki/montazu oraz uzytkowania
produktow RAUVISIO nalezy stosowac sie do wska-
zowek zawartych w aktualnej Informacji Technicznej
Informacje Techniczne opieraja sie na wynikach badan
laboratoryjnych i doswiadczeniach wg stanu na dzien
oddania do druku. Przekazanie tych informacji nie
stanowi zapewnienia wtasciwosci opisywanych
produktow i nie moze by¢ podstawa do dochodzenia
roszczen z tytutu wyraznej lub dorozumianej rekojmi.
Informacje w zadnym razie nie zwalniaja kupujgcego
badz uzytkownika z obowigzku dokonania fachowe;j
oceny przydatnosci materiatu i wykonanych z niego
wyrobow pod katem celdw ich wykorzystania

i warunkdéw panujgcych w danym obiekcie.

Przekazywanie informaciji

Prosze sie upewni¢, ze Panstwa klienci, m.in. odbiorcy
koncowi, zostali poinformowani o koniecznosci stoso-
wania sie do instrukcji zawartych w aktualnej Infor-
macji Technicznej oraz wskazowek dot. konserwacji

i uzytkowania produktéw RAUVISIO.

Wskazéwki dot. uzytkowania i konserwacji uzytkownik
koncowy powinien otrzymad¢ od Panstwa lub Panstwa
klienta.

Informacja skierowana do naszych partneréw handlo-
wych i klientéw, zajmujacych sig sprzedaza
produktow RAUVISIO:

Prosze poinformowac réwniez swoich klientéw

o koniecznosci stosowania sie do wskazdwek zawar-
tych w aktualnych Informacjach Technicznych oraz
udostepnic im te Informacje.

Wskazéwka dla wykonawcow:

Prosze zadbac o to, aby Panstwa klientom, tj. zaktadom
zajmujacych sie dalszg obrdbka i montazem, zostaty
przekazane przynajmniej Wytyczne montazowe
(rozdziat ,8 Wytyczne montazowe") oraz Wskazowki
dot. uzytkowania i konserwacji (rozdziat ,9 Wskazdwki
dot. uzywania i konserwacji (uzytkownik koricowy)").



Wskazowki dot. bezpieczefistwa i instrukcje montazu
Nalezy stosowac sie do wskazdwek podanych na
opakowaniach, dotyczacych elementdéw osprzetu

i zawartych w instrukcjach montazu. Instrukcje
montazu nalezy staranie przechowywac i w razie
potrzeby udostepniacé. W razie niezrozumienia wska-
zéwek dot. bezpieczenstwa lub poszczegélnych
instrukcji montazu lub uznania ich za niejasne nalezy
skontaktowac sie z Biurem Handlowo-Technicznym
REHAU.

Obowiazujace przepisy i wyposazenie w zakresie
bezpieczenstwa

Nalezy stosowac sie do obowigzujacych przepisoéw
BHP i przepiséw o ochronie Srodowiska, a takze regu-
lacji okreslonych przez organy nadzoru i organizacje
branzowe. Takie przepisy i regulacje maja w kazdym
przypadku pierwszenstwo przed informacjami i zalece-

niami zawartymi w Informacji Techniczne;j.

W kazdym przypadku nalezy korzystac z wyposazenia
ochronnego, takiego jak

= rekawice ochronne

= okulary ochronne

= ochronniki stuchu

* maska przeciwpytowa

Kleje i materiaty pomocnicze
Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw dot.
bezpiecznego korzystania ze stosowanych klejow.

Srodki czyszczace zawierajace alkohol lub inne
substancje tatwopalne wykorzystywane w trakcie
pracy nalezy przechowywac w bezpiecznym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.

Wentylacja i odpylanie, pyt produkcyjny

W poblizu pracujgcych obrabiarek nalezy zapewni¢
dobra wentylacje i odpylanie.

W razie dostania sie pytu produkcyjnego do ptuc
zapewni¢ doptyw Swiezego powietrza, w przypadku
dolegliwosci skorzystac z porady lekarza.
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BHP i utylizacja

RAUVISIO grip to materiat koekstrudowany z polisty-
renu i termoplastycznego elastomeru o cechach
neutralnych dla srodowiska naturalnego. Pyt powsta-
jacy w trakcie obrébki nie jest toksyczny. Koncentracje
pytu nalezy minimalizowac, podejmujac odpowiednie
dziatania ochronne w postaci odpylania lub stosowania
masek przeciwpytowych.

Pyt powstaty z RAUVISIO grip nie wigze sig ze szcze-
golnym zagrozeniem eksplozja.

Kod odpadu zgodnie z rozporzadzeniem o rejestrze
odpadow:
= 170203/0dpady z budowy i rozbiérki z drewna,
szkta i tworzyw sztucznych
= 120105/0dpady z ksztattowania oraz fizycznej
i mechanicznej obrébki powierzchni metali
i tworzyw sztucznych (odpady z toczenia i wygta-
dzania tworzyw sztucznych)

Witasciwosci palne

Ze wzgledu na swdj sktad (styren i elastomer)
RAUVISIO grip wykazuje korzystne wtasciwosci palne

i zgodnie z norma DIN 4102-B2 zostat zakwalifikowany
jako materiat normalnie zapalny. W przypadku pozaru
nie powstajg substancje toksyczne, takie jak metale
ciezkie czy halogeny. Nalezy stosowac te same srodki
walki z pozarem jak w przypadku drewna.

Zwalczanie pozaru

Do zwalczania pozaru stosowac
= kroplisty prad wodny

= piane

= CO,

= proszek gasniczy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy stosowac
zwartego pradu wodnego.

Podczas walki z pozarem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng i w razie potrzeby aparat oddechowy
z niezaleznym doptywem powietrza.
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02  Opis produktu

02.01 Opis produktu

RAUVISIO grip to laminat o wtasciwosciach antyposli-
zgowych, podkreslajacy aktualne trendy we wzornic-
twie meblowym i aranzacji wnetrz. Bezspoinowe pota-
czenie ptyty i obrzeza pozwala uzyskaé doskonaty
monolit. Dzieki doskonatym wtasciwosciom antyposli-
zgowym w potaczeniu z ptytg nosng z powodzeniem
zastepuje wysokiej jakosci maty uzywane oddzielnie.
RAUVISIO grip to wielowarstwowy, koekstrudowany
laminat polimerowy, sktadajacy sie z warstwy dolnej

z kopolimeru styrenu oraz elastomerowej warstwy
gornej. Dzieki potaczeniu materiatow w jedng powtoke
o grubosci 1,0 mm RAUVISIO grip charakteryzuje sie
wysoka sprezystoscig, co ma pozytywny wptyw na
jakos¢ uzyskiwana w trakcie obrébki, a w potgczeniu

z ptytg nosng z materiatdéw drewnopochodnych
pozwala na wykonywanie antyposlizgowych elementéw
meblowych bez dodatkowe] koniecznosci tgczenia
warstw.

02.02 Kolekcja obrzezy

Obrzeza Uni wykonane z ABS o doskonale dopasowanej
kolorystyce umozliwiajg wykonanie elementéw piono-
wych szuflad, wyposazenia samochoddw specjalistycz-
nych, kempingowych, autobusow etc. Wszystkie
obrzeza dostepne sa rowniez jako obrzeza RAUKANTEX
pro w wersji catkowicie pozbawionej spoin.

Rys.02-1 Kolekcja obrzezy dla RAUVISIO grip 98492 i 91426

02.03 Ptyta prasowana RAUVISIO grip

RAUVISIO grip dostepny jest w formie prasowanej ptyty
wielkoformatowej (2800 x 1000), sktadajacej sie z lami-
natu antyposlizgowego i ptyty widrowej obustronnie
pokrytg biata melamina.
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03 Transport, opakowanie i sktadowanie

03.01 Wskazowki dotyczace transportu
itadowania

A

Po otrzymaniu towaru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢

zewnetrzne opakowanie pod kgtem uszkodzen:

= W razie stwierdzenia uszkodzenia otworzyc¢ opako-
wanie jeszcze w obecnosci spedytora i sporzadzi¢
protokot uszkodzen.

= Kierowca firmy spedycyjnej powinien potwierdzi¢
uszkodzenie, podac nazwisko, nazwe firmy spedy-
cyjnej i date oraz ztozy¢ podpis.

= Szkode nalezy zgtosi¢ spedytorowi w terminie
24 godzin.

W przeciwnym razie ubezpieczenie transportowe

spedytora nie obowigzuje!

Transport

Podczas transportu nalezy wykluczy¢ mozliwosé
wystawienia laminatow na oddziatywanie temperatury
przekraczajgcej 60°C. Pozwoli to unikng¢ uszkodzenia
warstwy klejgcej laminatu pod wptywem wysokiej
temperatury.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do wystapienia
wzajemnych reakcji miedzy klejem a laminatem,

co powoduje wyginanie sie ptyty w jednym kierunku.
Ze wzgledu na ciezar wtasny ptyt nie mozna jednak
transportowac wiecej niz pie¢ opakowan jedno na
drugim.

Dostawa

Ze wzgledu na koniecznosc¢ przeciwdziatania odksztat-

ceniom dostawa ptyt nastepuje - zaleznie od wybra-

nego sposobu przesytki - na paletach lub z wykorzy-

staniem profili drewnianych.

= Po dostawie opakowanie nalezy roztadowac przy
pomocy wozka widtowego lub podobnego urza-
dzenia.

= W razie braku odpowiedniego wyposazenia tech-
nicznego ptyty mozna roztadowywac recznie. Nalezy
zwroci¢ uwage, aby ptyt nie pobrudzi¢ ani nie
narazac¢ na obcigzenia mechaniczne, nie przesuwac
jedna po drugiej i nie stawiac na ptycie w pionie bez
podktadu.

* Podczas roztadunku recznego nalezy korzystac
z rekawic ochronnych, poniewaz ostre krawedzie
groza rozcieciem skory.

= Korzystajac z pomocniczych srodkdw transportu,
takich jak lewary ssace, dzwignie czy wozki do

transportu ptyt, nalezy stosowac sie rowniez do
wskazdwek zawartych w rozdziale ,5.1 Rozpako-
wanie".

* W przypadku transportowania ptyt RAUVISIO grip
w poziomie nie mozna dopusci¢ do ich wyginania

03.02 Pakowanie

A

Ptyty nalezy zabezpieczy¢ wtdkning piankowa

W przypadku RAUVISIO grip nalezy bezwzglednie
zabezpieczyc¢ krawedzie i powierzchnie materiatu.
Szczegoblnie w trakcie przektadania, komisjonowania

i dalszej obrdbki nalezy wykluczy¢ zabrudzenia miedzy
pojedynczymi ptytami lub je niezwtocznie usuwac.

W przeciwnym razie ciezar wtasny uktadanych jedna
na drugiej ptyt spowoduje uszkodzenie powierzchni
laminatu.

Nie wolno przesuwac ptyty lezacych na sobie ze
wzgledu na duze opory powstajgce miedzy nimi co
moze doprowadzi¢ do zarysowania powierzchni.
Powierzchnie zabezpieczy¢ wtdkning piankowa.

W przypadku uktadania ptyt w stosy pozwala to unik-
na¢ odciskania sie zabrudzen na ich powierzchni oraz
przylegania bezposrednio do siebie.

®

Prosimy o stosowanie sie do naszych wskazowek
dotyczacych obchodzenia sie z produktami RAUVISIO.




03.03 Sktadowanie i transport wewnetrzny

Transport wewnetrzny

Ptyty RAUVISIO grip nalezy transportowac na ptasko,
rowno utozone i rdwnomiernie podparte.

Zaleca sie transportowanie z wykorzystaniem zatgczo-
nego opakowania (nie zaleca sie przepakowywania).

Sktadowanie

Ptyty RAUVISIO grip dostarczane sg na palecie lub
profilach drewnianych z odpowiednimi ptytami
ochronnymi. Opakowania z ptytami RAUVISIO grip
mozna uktadac¢ w stosy. Ze wzgledu na ciezar wtasny
ptyt nie mozna jednak uktadac wiecej niz pie¢
opakowan jedno na drugim.

A

Zabezpieczenie opakowan

Opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci oraz
sztucznym oswietleniem z duzym udziatem promienio-
wania UV lub bezpos$rednim swiattem stonecznym.

Ptyty sktadowac na ptasko.

Ptyty RAUVISIO grip nalezy sktadowac i transportowac
na ptasko, réwno utozone i rbwnomiernie podparte.
W tym celu zaleca sie korzystanie z zataczonej palety.
W przeciwnym razie nalezy zapewnic¢ podparcie

w postaci 4 réwno utozonych i ptaskich profili drew-
nianych (patrz rysunek). Tylko w ten sposéb mozna
zapobiec wyginaniu i odksztatcaniu sie ptyt

(np. w wyniku przeciagow lub cieptego powietrza),

co pozwoli unikng¢ odksztatcen ptyt i uszkodzen
powierzchni.

Rys. 03-1 Sktadowanie na 4 profilach drewnianych

W przypadku niewtasciwego sktadowania wbrew
powyzszym instrukcjom (paleta lub sktadowanie

na 4 profilach drewnianych) firma REHAU nie ponosi
odpowiedzialnosci za odksztatcenia ptyt.

Ptyty nalezy sktadowaé w zamknigtym, ogrzewanym
pomieszczeniu, przy czym temperatura powinna
wynosi¢ od 15 do 25°C, a wzgledna wilgotnos¢ powie-
trza od 40 % do 60%.

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimatyzowac
w temperaturze pokojowej przez okres dostosowany
do pory roku, jednak nie krocej niz przez 48 godzin.

Po otwarciu opakowania i wyjeciu czesci ptyt nalezy
pamieta¢, aby przy ponownym sktadowaniu pozo-
stawi¢ na ptytach ptyte ochronng i wykluczy¢ nieréw-
nomierne oddziatywanie temperatury i wilgoci.



04  Przed obrobka

04.01 Rozpakowanie

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krocej niz przez 48 godzin.

A

Podczas rozpakowywania ptyt nalezy zachowac
ostroznosc.

W trakcie otwierania opakowania nalezy zwrécié¢
uwage, aby nie uszkodzi¢ ptyt ostrymi przedmiotami
lub w wyniku ich przesuwania. W celu podniesienia
pojedynczych ptyt nalezy korzystac z odpowiednich
urzadzen.

Otworzy¢ opakowanie przy pomocy specjalnych nozy-

czek.

Nie uzywac ostrych przedmiotow!

1. Rozcigc tasme mocujgca.

2. Rozciac folie ochronna w pionie.

3. Ostroznie podnies¢ gorna ptyte zabezpieczajaca
w pionie bez przesuwania (dwie osoby, korzystaja-
ce z 4 lewardw ssacych), a w przypadku opakowa-
nia pojedynczego usung¢ karton.

4. Koniecznie zabezpieczy¢ ptyty przed dostaniem
sie miedzy nie zabrudzen lub natychmiast usungé
takie zabrudzenia.

04.02 Kontrola ptyt

A

Przed przystgpieniem do dalszej obrobki, a tym samym

przetworzeniem, elementy systemowe RAUVISIO grip

nalezy sprawdzi¢ w ponizszym zakresie (patrz rozdziat

5.4 Dokumenty gwarancyjne"):

= uszkodzenia zewnetrzne, takie jak peknigcia lub
naciecia

= uszkodzenia lub wady powierzchni

= zgodnos¢ koloru z zamdwieniem

= identycznosc¢ kolordw w ramach serii

Ze wzgledu na technologie produkcji moga wyste-
powac pojedyncze minimalne nieréwnosci
powierzchni, nie da sie ich catkowicie wyeliminowac
i nie stanowig one podstawy reklamaciji.
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W przypadku réznych numeréw produkcyjnych przed
przystgpieniem do obrobki nalezy koniecznie spraw-
dzi¢ zgodnosc¢ kolordw.

Identycznosc koloru nalezy sprawdzacé w Swietle
dziennym (nie w jasnym Swietle stonecznym), a w razie
stwierdzenia réznic skorzystac z kolorymetru.

®

REHAU nie pokrywa kosztéw powstatych w zwigzku

z kontrolg powyzszych elementéw. Dotyczy to réwniez
dalszych kosztdw wynikajgcych z obrobki wadliwego
towaru.

04.03 Aklimatyzacja

A

RAUVISIO grip oraz wszelkie inne materiaty podda-
wane obrdbce, takie jak: klej, warstwa przeciwprezna
czy obrzeza, nalezy przez odpowiedni czas (min. 48h)
poddac aklimatyzacji w temperaturze pokojowej (min.
18°C). Obrdbka powinna réwniez odbywac sie w tem-
peraturze pokojowe;j.

Nalezy pamietac, ze szczegdlnie w zimnych miesigcach
trzeba przeprowadzi¢ aklimatyzacje wszystkich ptyt.
Jesli ze wzgledu na liczbe ptyt w stosie istnieje ryzyko
niewystarczajgcej aklimatyzacji ptyt znajdujacych sie
w $rodku stosu, nalezy odpowiednio przedtuzy¢ okres
aklimatyzacji.

04.04 Dokumenty wymagane do gwarancji na
materiat

W celu obstugi reklamacji nalezy przechowywac doku-
menty przewozowe towaru wraz naklejkami.

Wtasciwe przyporzgdkowanie do partii produkcyjnej
umozliwia ponadto nadruk na krawedzi ptyty nosne;.
W razie reklamacji o tresci nadruku nalezy poinfor-
mowac Biuro Handlowo-Techniczne REHAU.
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05  Obrobka RAUVISIO grip

05.01 Nalezyte obchodzenie sig z ptytami
RAUVISIO grip

Uktadanie ptyty na stole maszyny

Stot maszynowy musi mie¢ odpowiednie wymiary, nie
moze posiadac ostrych krawedzi i musi by¢ grun-
townie oczyszczony.

Alternatywa: Na stole maszynowym mozna umiescic¢
czystg podktadke (ptyte z materiatow drewnopochod-
nych, karton itp).

Formatowanie ptyt

W przypadku formatowania przy pomocy pity nalezy
stosowac sie do wskazéwek dot. uktadania ptyty na
stole (patrz wyzej). W takim przypadku nalezy
wykona¢ naciecie wstepne.

Czynnosci w trakcie obrobki
Po zakonczeniu frezowania i ciecia nalezy usung¢
wszystkie ciata obce i oczysci¢ powierzchnie.

Do transportu ptyty nalezy ustawiac na wdzkach
transportowych pojedynczo w pionie.

Alternatywa: Obrabiane elementy utozy¢ warstwami
na palecie, przektadane warstwa czystej i elastycznej
pianki lub kartonu.

Krawedziowanie obrabianych elementow

W trakcie okleinowania obrabianych elementéw nalezy
stosowac srodki antystatyczne, aby zapobiec przykle-
janiu sie wiéréw. Ptyty nalezy wprowadzac¢ do urza-
dzenia oczyszczone i we wtasciwe]j pozycji.

Powstate widry nalezy usuwac przy pomocy systemu
odpylajacego.

Wiercenie i frezowanie

W przypadku wiercenia i frezowania powstate wiéry
nalezy usuwac, np. przy pomocy systemu odpylaja-
cego, odmuchowego itp.

Pakowanie obrabianych elementow

Obrabiane elementy utozy¢ warstwami na palecie,
przektadane warstwa czystej i elastycznej pianki/
kartonu.

Nalezy korzystac z zabezpieczen transportowych,
aby uniknac¢ uszkodzenia ptyt w wyniku ich przesu-
wania itp.

05.02 Obrobka mechaniczna ptyty prasowanej

Ciecie, frezowanie, wiercenie

RAUVISIO grip mozna obrabiac na wiekszosci urza-
dzen przeznaczonych do obrébki drewna. Docinajgc
materiat RAUVISIO grip, nalezy stosowac podcinak
dolny.

W celu zapewnienia doktadnej obrobki nalezy zadbac
o to, aby narzedzia byty ostre, oraz zapewnic idealne
ustawienia urzadzen. W tym celu przed przystgpie-
niem do produkcji seryjnej optymalne parametry
nalezy sprawdzi¢ na partii probne;j.

05.03 Obrzeza

W celu uzyskania optymalnego potaczenia
powierzchni RAUVISIO grip i krawedzi ptyty zaleca sie
zastosowanie obrzezy RAUKANTEX. Najlepsze rezul-
taty pod wzgledem wizualnym mozna uzyskac,
stosujgc obrzeza RAUKANTEX pro. W ich przypadku
dzieki polimerowej warstwie funkcyjnej w kolorze
obrzeza spoina jest catkowicie niewidoczna. Obrzeza
RAUKANTEX pasujace do powierzchni ptyty moga by¢
wykonane z tworzywa ABS (akrylonitryl-butadien-
-styren) lub PP (polipropylen).

Wiasciwy sposdb obrdbki opisany jest we wskazdw-
kach dot. obrobki obrzezy TLV RAUKANTEX pro
(PMMA i ABS) oraz RAUKANTEX visions / magic 3D
(V-M25/7) i RAUKANTEX color. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy o kontakt z Biurem
Handlowo-Technicznym REHAU. Uzyskana jakos¢
elementu (np. przyczepnos$¢ obrzeza, wyglad i wtasci-
wosci uzytkowe) zalezy od ustawien maszyny oraz
jakosci stosowanych ptyt i powinna zostac¢ zweryfiko-
wana przez wykonawce.

Optymalne parametry maszyny, ustawienie narzedzi

i predkosci skrawania nalezy okresli¢ indywidualnie
przed przystapieniem do produkcji, wykonujac serie
probne. W tym zakresie pomoca stuzy dziat technolo-
giczny REHAU.

Zwrdci¢ szczegolng uwage na ustawienia cykliny
ptaskiej (klejowej) ktéra z powodu wtasciwosci antypo-
slizgowych powierzchni moze jg zarysowac. Zaleca sig
wczedniejsze wykonanie préb lub wytgczenie cykliny
ptaskie].



Rys. 05-1 RAUVISIO grip z oklejonymi krawedziami

®

REHAU oferuje klientom zaréwno tradycyjne obrzeza
meblowe RAUKANTEX pure, jak i w 100% polimerowe
obrzeza RAUKANTEX pro zapewniajace bezfugowa
powierzchnie.

n



12

06 Dane techniczne

RAUVISIO grip to laminat polimerowy sktadajacy sie
z koekstrudowanego kopolimeru styrenu i warstwy

elastomerowej.

Zostat skonstruowany z mysla o zastosowaniu
jako gotowe dna szuflad z wtasciwosciami anty-

poslizgowymi.

Dane produktu Wtasciwa norma Laminat Ptyta prasowana na
okleinowanej bezposrednio
ptycie nosnej )

Grubos¢ wg DIN EN 438-2 1,0£0,10 mm

Ptyta prasowana

Ptyta nosna widérowa biata 15 mm wg DIN EN 438-2 16 mm+/-0,4mm

Szerokos$é wg DIN EN 438-2 1000 mm +/- 1,5mm

Dtugos¢ wg DIN EN 438-2 2800 mm + 10,0 mm

Odchylenie katowe wg DIN EN 438-2 90° £0,3° 90°+0,3°

Wada krawedziowa odp. rys. tech. 15 mm 15 mm

7 brak rekojmi na badania elementu zgodnie z AMK



Wiasciwosci optyczne

Whasciwa norma Wymég

13

Wynik badania

Kolor

AMK-MB-009, 09/2010

Odpornos¢ na $wiatto

spetnia wymogi

Powierzchnia

réwnomierna powierzchnia, wady
powierzchni nie moga by¢ widoczne
z odlegtosci 0,7 m.

AMK-MB-009, 09/2010 .
spetnia wy

Ze wzgledu na ograniczenia technologiczne

S s tnia wymogi
mogi nie ma mozliwosci przedsta- spetniawymog

-wienia powierzchni catkowicie pozbawione;j

wad, niewi

elkie wady i nieréwnosci powierzchni

sg dopuszczalne

zgodnie z
DIN EN ISO 4892-2,
Odpornosc¢ na swiatto metoda B Ocena wg skali niebieskiej Stopien 6
Czas trwania badania:
zgodnie z DIN EN ISO 105 BO1-B06
Wiasciwosci materiatu Witasciwa norma Wymég
Gestosc laminatu DIN EN ISO 1183-1 (05.04) 1,02 - 1,06 g/cm3
Whasciwosci palne DIN 4102/1 B2
CZyStOSC, ,ma.terla{U/ Pozostatos¢ po prazeniu <1%
zawartos¢ piasku
Witasciwosci powierzchni Witasciwa norma Wymég Wynik badania
Odpornos¢ na DIN 68861/ T1 1C patrz tabela "Substancje

substancje chemiczne

strona 16

Wytrzymatos¢ na wysoka
temperature (test suchy)

DIN 68861/T7

brak zmian w temp.

Klasa obcigzen min. 7 C 100°C

Wytrzymatos$¢ na wysoka

DIN 68861/T8

Klasa obcigzen min. 8 A brak zmian w temp.

temperature (test mokry) 100°C
Odpornos¢ na dziatanie DIN 438-2 stopier 5

pary wodnej

Odpornos¢ na zarysowania DIN 68861/T4 klasa 4D

1) Badanie odpornosci na substancje chemiczne zgodnie z norma DIN 68861-1 obejmuje substancje wymienione w tabeli na stronie 19.
Badanie nie obejmowato innych substancji chemicznych, ktére klient powinien zweryfikowac¢ samodzielnie.
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07

Nieobrobione ptyty i elementy konfekcjonowane
nalezy transportowac wytgcznie w oryginalnych
opakowaniach.

Opakowania nalezy tadowac/roztadowywac przy
pomocy wozka widtowego, umieszczajgc widty na
srodku krotszej strony.

Nieobrobione ptyty i elementy konfekcjonowane
nalezy sktadowac zawsze na oryginalnej palecie lub
na 4 profilach drewnianych.

Nieobrobionych ptyt i elementéw konfekcjonowa-
nych nie mozna przechowywac bezposrednio na
ziemi i w wilgotnych pomieszczeniach.
Nieobrobione ptyty i elementy konfekcjonowane
nalezy sktadowac zawsze odpowiednio do miejsca
montazu i nie wystawiac na dziatanie silnego pro-
mieniowania UV.

Przed montazem elementy konfekcjonowane
nalezy pozostawi¢ przynajmniej przez 24 godziny
w temperaturze pokojowej (min. 18°C). Jesli do-
stawa miata miejsce w temperaturze ponizej 0°C,
okres ten nalezy wydtuzy¢ do 48 godzin. Kazdy
element powinien mie¢ kontakt z powietrzem ze
wszystkich stron.

Na nieobrobionych ptytach i elementach konfek-
cjonowanych nie nalezy pozostawia¢ zadnych
przedmiotdw, poniewaz moze to prowadzi¢ do
uszkodzen.

RAUVISIO grip nadaje sie do wykorzystania we
wnetrzach, na elementach poziomych i pionowych.
W przypadku zastosowan niestandardowych nale-
zy skonsultowac sie z producentem i ewentualnie
przeprowadzic testy.

Wytyczne montazowe

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Przed obrobka/montazem nalezy sprawdzic¢
wszystkie materiaty i elementy pod katem uszko-
dzen i wad.

Przed montazem materiat nalezy przechowywac
wytacznie w oryginalnym opakowaniu w ogrzewa-
nym pomieszczeniu.

W przypadku konstrukcji nosnej z materiatow
drewnopochodnych przed montazem trzeba
zadbac o to, aby niezabezpieczone krawedzie na ta-
czeniach elementdw nie miaty kontaktu z wilgocia.
W przypadku ptyt nosnych z materiatéw drewno-
pochodnych wszystkie krawedzie wycie¢ i nieobro-
bionych ptyt nalezy podczas montazu zabezpieczy¢
materiatem wodoodpornym.

Silne rozpuszczalniki, specjalne srodki czyszczace
(np. srodki do udrazniania rur, przemystowe srodki
czyszczace, srodki do szorowania czy myjki Scierne)
oraz silne substancje chemiczne moga uszkodzi¢
powierzchnie materiatu.

Nie uzywac narzedzi bezposrednio na powierzchni
ptyty.

Wieksze zabrudzenia mogg podczas czyszczenia
spowodowac zarysowania. Dlatego tez zabrudzone
miejsce nalezy zawsze ostroznie wyczyscic Scierkg
z dodatkiem tagodnych detergentdéw.

Nie nalezy stawac na niezamontowanych i zamon-
towanych elementach RAUVISIO grip.
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08  Wskazowki dotyczace uzytkowania i konserwac;ji

o

RAUVISIO grip jest odporny na dziatanie wigkszosci
substancji stosowanych w gospodarstwie domowym.
Jednak dtuzsze dziatanie agresywnych substancji
moze pozostawic slady lub doprowadzi¢ do uszkodzen.
W ponizszej tabeli zebrano zbadane substancje i czas

ich oddziatywania:

W ponizszej tabeli zebrano zbadane substancje i czas

ich oddziatywania:

2

Do czyszczenia nie stosowac srodkow czyszczacych
na bazie alkoholu, benzyny ,acetonu lub srodkow
szorujgcych, poniewaz mogg one uszkodzi¢
powierzchnie materiatu.

Mocne zabrudzenia nalezy usuwac przy pomocy
miekkiej Sciereczki i wody w mydtem.

Ocena zgodnie z DIN EN 12720 (07/2009):

Odpornosé Wynik

chemiczna

5 Brak widocznych zmian

4 Minimalna zmiana potysku lub koloru

3 Lekka zmiana potysku lub koloru; struktura
badanej powierzchni nie zmienita sie

9 Widoczne mocne $lady; struktura badanej
powierzchni nie wykazuje istotnych zmian

1 Widoczne mocne $lady; struktura badanej
powierzchni zmieniona

0 Badana powierzchnia mocno zmieniona lub

zniszczona

Substancje Grupa obcigzen 1A/ 1B/1C
RAUVISIO grip
D wynik

Kwas octowy 16h 5
Kwas cytrynowy 16h 5
Woda amoniakalna 16h 5
Alkohol etylowy 16h 5
Czerwone wino 16h 5
Piwo 16h 5
Cola 16h 5
Kawa 16h 5
Czarna herbata 16h 5
Sok z czarnej porzeczki 16h 5
Mleko skondensowane 16h 5
Woda 16h 5
Benzyna 16h 1
Aceton 16h 1
Octan etylu / butylu 16h 1
Masto 16h 4
Oliwa z oliwek 16h 5
Musztarda 16h 5
Cebula 16h 5
Srodki dezynfekcyjne 16h 3-4
Srodek czyszczacy 16h 5
Roztwor czyszczgcy 16h 5
Czarny tusz dtugopisowy 16h 1-2

D czas oddziatywania

A wymaganie jako kod klasyfikacji zgodnie z DIN EN 12720:2009-07
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Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie.
Powstate w ten sposéb prawa, w szczegélnosci prawo do
ttumaczenia, przedruku, pobierania rysunkéw, przesytania
droga radiowa, powielania na drodze fotomechanicznej lub
podobnej, a takze zapisywania danych w formie elektro-
nicznej sg zastrzezone.

Nasze doradztwo w zakresie zastosowania - zaréwno

w formie ustnej, jak i pisemnej - oparte jest na wieloletnim
doswiadczeniu i wypracowanych standardach i udzielane
jest zgodnie z najlepsza wiedza. Zakres zastosowania
produktéw REHAU jest ostatecznie i wyczerpujgco opisany
w informacji technicznej o danym produkcie. Obowigzujgca

aktualna wersja dostepna jest w internecie na stronie
www.rehau.com/TI Zastosowanie, przeznaczenie i prze-
twarzanie naszych produktow wykracza poza nasze mozli-
wosci kontroli i tym samym pozostaje wytgcznie w zakresie
odpowiedzialnoéci danego odbiorcy/uzytkownika/przetwércy.
Jezeli jednak dojdzie do odpowiedzialnosci cywilnej, to
podlega ona wytgcznie naszym warunkom dostawy i ptatnosci,
ktdre sg dostepne na stronie www.rehau.com/conditions,

o ile nie byto innych ustalen pisemnych z REHAU. Dotyczy to
réwniez ewentualnych roszczen z tytutu rekojmi, przy czym
rekojmia odnosi sie do niezmiennej jakosci naszych produktow
zgodnie z naszg specyfikacja. Zastrzegamy sobie prawo do
zmian technicznych.

Zawsze jestesmy w poblizu.
Sprawdz:
www.rehau.pl

© REHAU Sp. z 0.0.
ul. Poznanska 1a
62-081 Przezmierowo

DMLO0702 PL 07.2022
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