Engineering progress
Enhancing lives

RAUVISIO crystal
i crystal slim

Informacja techniczna

N
~ REHAU




Nasze aktualne Informacje techniczne do pobrania
znajda Panistwo na stronie internetowej
www.rehau.pl/rauvisio-crystal.

Niniejsza informacja techniczna obowigzuje od maja

2025 r. Z chwilg ukazania sie niniejszej Informacji tech- Wszystkie wymiary i masy sg wartosciami orientacyj-
nicznej dotychczasowa Informacja techniczna F20600 nymi. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian
PL (stan z czerwca 2018) traci waznosc. oraz wystepowania pomytek.
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01 Informacje i wskazowki dot. bezpieczenstwa

Zakres obowigzywania
Niniejsza informacja techniczna obowigzuje we
wszystkich krajach.

Aktualnos¢ informacji technicznej

Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu wtasciwego
stosowania naszych produktéw nalezy sprawdzac

w regularnych odstepach czasu, czy dostepna jest
nowsza wersja posiadanej przez Panstwa Informacji
technicznej. Aktualne Informacje techniczne dostepne
sg na stronie internetowe;:
www.rehau.pl/rauvisio-crystal.

Uktad dokumentu

Na poczatku niniejszej Informacji technicznej umiesz-
czono szczegdtowy spis tresci, obejmujacy nagtowki

i odpowiednie numery stron.

Piktogramy i oznaczenia
A Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

§ Nota prawna

@ Wazne informacje

@ Informacje w internecie
[|6 Zalety systemu

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkty RAUVISIO produkowane przez firme REHAU
mozna uwzglednia¢ w projektach, a nastepnie pod-
dawac obrébce i montowac wytacznie w sposob
opisany w niniejszej Informacji technicznej. Wszelkie
inne sposoby uzycia sg niezgodne z przeznaczeniem

i tym samym niedozwolone.

Przydatnos¢ materiatu

W zakresie obrdbki, montazu oraz uzytkowania
RAUVISIO crystal lub RAUVISIO crystal slim nalezy
stosowac sie do wskazdwek zawartych w aktualnej
Informacji technicznej. Informacje techniczne opierajag
sie na wynikach badan laboratoryjnych i doswiadcze-
niach wg stanu na dzien publikacji. Przekazanie tych
informacji nie stanowi zapewnienia wtasciwosci opisy-
wanych produktéw i nie moze by¢ podstawg do
dochodzenia roszczen z tytutu wyraznej lub dorozu-
mianej rekojmi.

Informacje techniczne nie zwalniajg kupujacego badz
uzytkownika z obowigzku dokonania fachowej oceny
przydatnosci materiatu i wykonanych z niego wyrobdéw
pod katem warunkow panujacych w danym obiekcie.

Przekazywanie informaciji

Prosimy upewnic¢ sie, ze Panstwa klienci, m.in.
odbiorcy koncowi, zostali poinformowani o koniecz-
nosci stosowania sie do instrukcji zawartych w aktu-
alnej Informacji technicznej oraz wskazéowek dotycza-
cych konserwacji i uzytkowania produktéw RAUVISIO
crystal i RAUVISIO crystal slim. Wskazdwki dotyczace
uzytkowania i konserwacji uzytkownik koricowy powi-
nien otrzymac od Panstwa lub Panstwa klienta.

Informacja skierowana do naszych partnerow
handlowych i klientéw, zajmujacych sig sprzedaza
produktow RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim
Prosimy poinformowa¢ réwniez swoich klientow

o koniecznosci stosowania sie do wskazdwek zawar-
tych w aktualnych Informacjach technicznych oraz
udostepnic im te dokumenty.

Wskazéwka dla wykonawcow

Prosimy zadbac o to, aby Panstwa klientom, tj.
zaktadom zajmujgcym sie dalszg obrébkg i montazem,
zostaty przekazane przynajmniej Wytyczne dot.
montazu (rozdziat 9) oraz plik Szczegdtowe informacje
dot. obrébki, montazu i konserwacji (F20611), ktory
mozna znalez¢ na stronie produktowej
www.rehau.pl/rauvisio-crystal oraz
www.rehau.pl/TI.



Instrukcje montazu oraz wskazowki dot.
bezpieczenstwa

Nalezy stosowac sie do wskazdwek podanych na
opakowaniach i informacji zawartych w instrukcjach
montazu. Instrukcje montazu nalezy starannie prze-
chowywac i w razie potrzeby udostepniac.

W razie niezrozumienia wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa lub poszczegdlnych instrukcji montazu
lub uznania ich za niejasne nalezy skontaktowac sie

z Biurem Handlowo-Technicznym REHAU.

Obowiazujace przepisy i wyposazenie ochronne
Nalezy stosowac sie do obowigzujacych przepisoéw
BHP i przepiséw o ochronie Srodowiska, a takze regu-
lacji okreslonych przez organy nadzoru i organizacje
branzowe. Takie przepisy i regulacje maja w kazdym
przypadku pierwszenstwo przed informacjami i zalece-

niami zawartymi w Informacji technicznej.

W kazdym przypadku nalezy korzystac z wyposazenia
ochronnego, takiego jak:

= rekawice ochronne,

= okulary ochronne,

= ochronniki stuchu,

* maska przeciwpytowa.

Kleje i materiaty pomocnicze
Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow dotycza-
cych bezpiecznego korzystania ze stosowanych klejow.

Srodki czyszczace zawierajace alkohol lub inne
substancje tatwopalne wykorzystywane w trakcie
pracy nalezy przechowywac w bezpiecznym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.

Wentylacja i odpylanie, pyt produkcyjny

W poblizu pracujgcych maszyn obrabiajacych ptyty
nalezy zapewni¢ dobra wentylacje i odpylanie.

W razie dostania sie pytu produkcyjnego do ptuc
zapewni¢ nalezy doptyw $wiezego powietrza,

a w przypadku dolegliwosci skorzystac z porady
lekarza.

BHP i utylizacja

RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim nie stanowig
zagrozenia dla srodowiska. Pyt powstajacy w trakcie
obraébki nie jest toksyczny. Koncentracje pytu nalezy
minimalizowa¢, podejmujgc odpowiednie dziatania
ochronne w postaci odpylania lub stosowania masek
przeciwpytowych.

Pyt powstaty z RAUVISIO crystal lub RAUVISIO crystal
slim nie wiaze sie ze szczegdlnym zagrozeniem
eksplozja.

Kod odpadu zgodnie z rozporzadzeniem o rejestrze
odpadow
= 170203 / Odpady z budowy i rozbiérki z drewna,
szkta i tworzyw sztucznych
= 120105 / Odpady z ksztattowania oraz fizycznej
i mechanicznej obrébki powierzchni metali
i tworzyw sztucznych

Whtasciwosci palne

Ze wzgledu na swdj sktad (akryl, kopolimer styrenu
oraz ptyta nosna MDF w przypadku standardowe;j
ptyty meblowej) powierzchnie RAUVISIO crystal

i RAUVISIO crystal slim wykazujg korzystne wtasci-
wosci palne i zgodnie z norma DIN 4102-B2 zostaty
zakwalifikowane jako materiaty normalnie zapalne.
W przypadku pozaru nie powstajg substancje
toksyczne, takie jak metale ciezkie czy halogeny.
Nalezy stosowac te same srodki walki z pozarem jak
w przypadku drewna.

Zwalczanie pozaru

Do zwalczania pozaru nalezy stosowac:
= kroplisty prad wodny,

= pianeg,

= CO,

= proszek gasniczy.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy stosowac
zwartego pradu wodnego.

Podczas walki z pozarem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng i w razie potrzeby aparat oddechowy
z niezaleznym doptywem powietrza.



02 RAUVISIO crystal

02.01 Opis produktu

Nowa odstona szkta polimerowego — nieograniczone
mozliwosci w projektowaniu wnetrz.

Szkto, jak mato ktéry materiat, symbolizuje ponadcza-
sowa elegancje i wysoka jakos¢ wnetrz. Jego obrébka
bywa jednak wymagajaca, czasochtonna i obarczona
ryzykiem bteddw.

RAUVISIO crystal - inteligentne szkto polimerowe
firmy REHAU - stanowi doskonata alternatywe dla
tego tradycyjnego materiatu. Szkto polimerowe
RAUVISIO crystal taczy w sobie eleganckg estetyke
prawdziwego szkta z tatwoscig obrébki materiatow
drewnopochodnych. Dzieki temu materiat ten mozemy
wykorzystac do produkcji frontéw i paneli Sciennych/
bocznych, ktére nie tylko zachwycaja wygladem, ale
takze sprawdzajg sie w codziennym uzytkowaniu.
Petna swoboda projektowania — bez kompromiséw.

Rys. 02-1  RAUVISIO crystal tgczy estetyke szkta z maksymalng
swoboda projektowania

Powierzchnie RAUVISIO crystal przeznaczone sg do
wykorzystania pionowego wewnatrz pomieszczen.
Materiat mozna stosowac w poziomie tylko w tak
zwanym ,obszarze nieroboczym". Zastosowanie

w obszarze roboczym (blat roboczy, stét jadalniany itp.)
jest niezgodne z przeznaczeniem materiatu i moze by¢
realizowane jedynie na wiasng odpowiedzialno$¢
klienta.

W przypadku zastosowania w poziomie nalezy
pamieta¢, ze wysoka temperatura moze uszkodzi¢
powierzchnie termoplastyczng. W wyniku codzien-
nego uzytkowania z czasem moga rowniez pojawic
sie niewielkie slady, takie jak drobne zadrapania.

Nie stanowi to podstawy do reklamacji.

1

Zalety RAUVISIO crystal

= Latwos¢ czyszczenia i pielegnacji: za pomoca
Sciereczki z mikrofibry nasaczonej woda

= Odpornosé: na zarysowania, $cieranie i pekniecia

= Wygoda transportu i obrébki: materiat [zejszy niz
tradycyjne szkto

= Wszechstronnosé: mozliwos¢ obrobki narzedziami
do obrdbki drewna

= Bezpieczenstwo: pozbawiona poréw higieniczna
powierzchnia

= Mozliwos¢ pisania po powierzchni laminatu:
markerem rozpuszczalnym w wodzie (w przypadku
powierzchni potyskowych) oraz kredg (w przypadku
powierzchni matowych)

* Certyfikat TUV dla ptyt RAUVISIO crystal

Qualitét
Gebrauchs-
tauglichkeit
RegelmaBige
Pradukt-
liberwachung

Www.tuv.com
ID 1111209559




02.02 Ptyta meblowa RAUVISIO crystal RAUVISIO crystal:

Ptyta meblowa RAUVISIO crystal to materiat kompo- Odporna na zarysowania warstwa HardCoat
zytowy, na ktdry sktadaja sie przedstawione ponizej Przezroczysta warstwa PMMA

elementy. Wtasciwosci poszczegdlnych materiatéw Dekoracyjna warstwa polimeru nadajgca kolor
oraz ich wtasciwa obrdbka sg decydujace dla ogdlnej Klej

jakosci elementéw meblowych wykoriczonych ptytami Ptyta nosna MDF

RAUVISIO crystal. (6] Warstwa przeciwprezna

Obrzeze meblowe RAUKANTEX

Rys. 02-2 Budowa ptyty meblowej RAUVISIO crystal z obrzezem RAUKANTEX visions PRO

5l

Procesem prasowania ptyt zajmujg sie wykonawcy
autoryzowani przez REHAU.

Warunkiem uzyskania autoryzacji jest poddanie sie
kontroli i spetnienie okreslonych wymogoéw jakoscio-
wych. Nadzér w tym zakresie sprawuje TUV Rhein-
land.

Qualitét
Gebrauchs-
::el::;:;;e Rys. 02-3 Ptyta prasowana RAUVISIO crystal w kolorze Bianco
. ® Produkt-

TUVRheinland || Uberwachung

PZERTIFIZIERT | | IOt
ID 1111209559

Rys. 02-4 Gotowa formatka RAUVISIO crystal w kolorze Bianco



03 RAUVISIO crystal slim

03.01 Opis produktu

RAUVISIO crystal slim taczy w sobie wyglad tradycyj-
nego szkta z wyjatkowymi wtasnosciami szkta polime-
rowego zapewniajac maksymalng elastycznosé

w produkcji paneli do wykanczania $cian i wnek.

RAUVISIO crystal slim to ptyta powstata z potaczenia
laminatu RAUVISIO crystal z warstwa przeciwprezna.

W przypadku paneli RAUVISIO crystal slim nie ma
potrzeby stosowania ptyty nosnej, tzn. dekoracyjna
warstwa laminatu polimerowego tworzy z warstwa
przeciwprezng ptyte o grubosci ok. 4 mm w zaleznosci
od linii produktowe;j.

!

AN

Rys. 03-1 RAUVISIO crystal slim jako wykonczenie wneki

®

Zalecenia dotyczace kleju: do klejenia RAUVISIO
crystal slim zalecamy stosowanie SIKAflex AT
Connection. Inne kleje klient powinien zweryfikowac
we wtasnym zakresie.

6]

Zalety RAUVISIO crystal slim

= Latwos¢ czyszczenia i pielegnacji: za pomocg
Sciereczki z mikrofibry nasgczonej wodg

= Odpornos¢: na zarysowania, scieranie i pekniecia

* Wygoda transportu i obrobki: materiat [zejszy niz
tradycyjne szkto

= Wszechstronnos¢: mozliwosc obrébki narzedziami
do obrébki drewna

= Bezpieczenistwo: pozbawiona poréw higieniczna
powierzchnia

* Mozliwos¢ pisania po powierzchni laminatu:
markerem rozpuszczalnym w wodzie (w przypadku
powierzchni potyskowych) oraz kreda (w przypadku
powierzchni matowych)

Panele RAUVISIO crystal slim przeznaczone sg do
wykorzystania pionowego we wnetrzach. Do zasto-
sowan poziomych mozna go wykorzystywac tylko na
wtasng odpowiedzialnos¢ lub po ewentualnej konsul-
tacji z dziatem technologicznym REHAU.

Przed zastosowaniem RAUVISIO crystal slim nalezy
uwzglednia¢ wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplne;.

W kazdym przypadku nalezy opiera¢ si¢ na parame-
trach materiatowych okreslonych w Informacji tech-
nicznej (szczegdlnie w zakresie wtasnosci termicznych,
mechanicznych i fizycznych), dokonujac ich oceny

w odniesieniu do konkretnego sposobu zastosowania.
Ocena ryzyka i jego akceptacja pozostajg w gestii
klienta.

W razie pytan prosimy o kontakt z dziatem technolo-
gicznym REHAU.

Powierzchnia laminatu szklanego pokryta jest odporna
na zarysowania warstwg PMMA oraz zabezpieczona
specjalng folig polietylenowa, ktora nalezy usunaé
dopiero po zakonczeniu montazu.

Panele RAUVISIO crystal slim mozna stosowa¢ do
wykanczania scian. Ze wzgledu na niewystarczajaca
stabilno$¢ nalezy unikaé zastosowan, w ktérych mate-
riat miatby stac lub leze¢ bez odpowiedniej ptyty
nosne;j.

Wszystkie szczegoty dotyczace obrdbki zawiera doku-
ment Szczegdtowe informacje dot. obrébki, montazu
i konserwacji (F20611)



03.02 Panel RAUVISIO crystal slim

Panel RAUVISIO crystal slim to potgczenie laminatu
szklanego oraz warstwy przeciwpreznej, na ktdre skta-
daja sie przedstawione nizej warstwy. W przypadku
paneli RAUVISIO crystal slim nie ma potrzeby stoso-
wania ptyty nosnej, tzn. dekoracyjna warstwa laminatu
polimerowego tworzy z warstwa przeciwprezng ptyte
o grubosci ok. 4 mm w zaleznosci od linii produktowe;j.

RAUVISIO crystal slim

Odporna na zarysowania warstwa HardCoat
Przezroczysta warstwa PMMA

Dekoracyjna warstwa polimeru nadajgca kolor
Klej

Warstwa przeciwprezna

Rys. 03-2 Budowa panelu RAUVISIO crystal slim
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04  RAUVISIO crystal slim magnetic

04.01 Opis produktu

Ptyty RAUVISIO crystal slim moga by¢ opcjonalnie
wyposazone we wktad stalowy, dzieki czemu przy
uzyciu magnesu powierzchnia zyskuje wtasciwosci
magnetyczne i moze by¢ wykorzystywana jako tablica
magnetyczna. Nie powoduje to zadnych zmian wtasci-
wosci powierzchni.

Site przyciggania z ptytg uzyskuje sie tylko w przy-
padku uzycia magnesu neodymowego (neodym,
zelazo i bor). W przypadku zastosowania magnesow
standardowych o grubosci 2,0 mm nie jest mozliwe
uzyskanie efektu przyciggania. Ptyta RAUVISIO crystal
magnetic dostepna jest tylko w wariancie slim.

04.02 Panel RAUVISIO crystal slim magnetic

Odporna na zarysowania warstwa HardCoat
Przezroczysta warstwa PMMA

Dekoracyjna warstwa polimeru nadajgca kolor
Klej

Wktad stalowy

(6] Klej
Warstwa przeciwprezna

Rys. 03-3 Budowa ptyty RAUVISIO crystal slim magnetic

Warstwa Materiat / grubosé Opis

Folia ochronna

Folia ochronna z polietylenu

(PE)

Widoczng strone laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng z polietylenu, ktéra
optymalnie zabezpiecza powierzchnie w trakcie transportu, obrébki i montazu. Moze ona
zostac usunieta dopiero po zakonczeniu montazu.

Polimerowe szkto

Odporna na zarysowania
warstwa HardCoat

Zwiekszona odpornosc¢ na dziatanie substancji chemicznych, Scieranie i zarysowania.
Dzieki tej warstwie uzyskujemy lustrzang powierzchnie o wysokim potysku lub efekt
matowego satynowanego szkta.

1,6 mm: przezroczysta
warstwa PMMA

0,4 mm: dekoracyjna
warstwa polimeru

Efekt gtebi, Optyka szkta

Klej powierzchniowy

Poliuretanowy klej
powierzchniowy

Gwarancja solidnego sklejenia

Whktad stalowy

Stal 100 pm

Stalowy wktad o grubosci 100 um zapewnia uzyskanie efektu magnetycznego po
kontakcie z magnesem neodymowym.

Warstwa przeciw-
prezna

Dopasowana do koloru
laminatu dekoracyjnego

Dobrana kolorystycznie warstwa przeciwprezna zapewnia stabilno$¢ gotowej ptyty.




05 RAUVISIO crystal mirror

05.01 Opis produktu

RAUVISIO crystal mirror to lustro polimerowe opraco-
wane specjalnie z myslg o zastosowaniach, w ktérych
mozliwosci wykorzystania lustra szklanego sg ograni-
czone. RAUVISIO crystal mirror charakteryzuje sie
przede wszystkim niewielkg wagg, tatwoscig obrdbki

i odpornoscig na pekanie.

Materiat mozna obrabiac za pomoca narzedzi do
obrébki drewna, jak opisano w dokumencie F20611:
Szczegdtowe informacje dot. obrébki, montazu i konser-
wacji w rozdziale 06.05. W materiale nie stosuje sie
metalowego rdzenia.

Lustro polimerowe RAUVISIO crystal mirror oferu-
jemy w ponizszych wariantach:
= Panel RAUVISIO crystal mirror slim
(grubosc ptyty - 4 mm)
= Ptyta meblowa RAUVISIO crystal mirror
(rdzer wykonany z ptyty MDF, catkowita grubos¢
ptyty - 19 mm)

Rys. 05-1 Ptyta meblowa RAUVISIO crystal mirror wykonczona
obrzezem RAUKANTEX

n

A

Materiat nie moze by¢ wystawiony na dziatanie tempe-
ratur > 50°C!' W przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze
wystapig wady powierzchni i/lub nie zostanie zapew-
niona odpowiednia ptaskos¢.

RAUVISIO crystal mirror to lustro polimerowe. Podczas
ogladania z wiekszej odlegtosci i pod niewielkim katem
moga by¢ widoczne znieksztatcenia. Wynika to

z fizycznych wtasciwosci materiatu i nie da sie tego
wyeliminowa¢. W niektérych warunkach oswietlenio-
wych moga by¢ widoczne slady po polerowaniu lub
lekkie niebieskawe cienie. Slady polerowania moga by¢
widoczne w formie bardzo cienkich linii. Taka linia nie
moze przekracza¢ obszaru 200 x 200 mm. Ze wzgledu
na uwarunkowania produkcyjne nie mozna wyelimi-
nowac¢ najmniejszych niedoskonatosci o srednicy

< 2 mm. Nie stanowig one podstawy do reklamacji.

®

Masz watpliwosci?

Nasi doradcy z przyjemnoscia doradzg, naile
RAUVISIO crystal mirror sprawdzi sie w konkretnym
zastosowaniu.
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06 RAUVISIO crystal strong

06.01 Opis produktu

RAUVISIO crystal strong stanowi rozszerzenie oferty
kolorow standardowych o modne dekory uzyskane
dzieki kaszerowaniu spodniej strony laminatow prze-
zroczystych warstwg dekoru. Nie ma to zadnego
wptywu na wiasciwosci powierzchni oraz efekt gtebi
typowy dla RAUVISIO crystal.

Dekory RAUVISIO crystal strong oferujemy w naste-
pujacych wariantach:
= Panel RAUVISIO crystal strong slim
(grubosc ptyty - ok. 4 mm)
= Ptyta meblowa RAUVISIO crystal strong
(rdzer wykonany z ptyty MDF, catkowita grubos¢
ptyty - 19 mm)

06.02 RAUVISIO crystal strong

RAUVISIO crystal strong to ptyta sktadajgca sie

z materiatéw wymienionych w rozdziatach 2 oraz 3
niniejszej Informacji technicznej. Wtasciwosci poszcze-
goélnych materiatdw oraz ich prawidtowa obrébka sg
decydujace dla ogdlnej jakosci elementéw meblowych
wykonczonych ptytami RAUVISIO crystal strong.

Rys. 06-1 Ptyta meblowa RAUVISIO crystal strong wykonczona
obrzezem RAUKANTEX magic 3D

06.03 Cechy produktu RAUVISIO crystal
strong

Powierzchnie RAUVISIO crystal strong charakteryzujg
sie tym samym efektem gtebi i wygladem szkta co
pozostate powierzchnie RAUVISIO crystal. Kaszero-
wanie spodniej strony przezroczystego laminatu
warstwg dekoru poszerza oferte koloréw dostepnych
w kolekcji RAUVISIO crystal o modne dekory.

A

Materiat nie moze by¢ wystawiony na dziatanie tempe-
ratur > 60°C!' W przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze
wystapig wady powierzchni i/lub nie zostanie zapew-
niona odpowiednia ptaskos¢.

RAUVISIO crystal strong, podobnie jak pozostate
produkty RAUVISIO crystal, mozna poddawac obrdbce
z uwzglednieniem parametréw i za pomoca narzedzi
opisanych we wskazowkach dot. obrobki. Podczas
docinania materiatu RAUVISIO crystal strong nalezy
zwrdcic szczegolng uwage, aby dociskac pite do ptyty,
co pozwoli unikng¢ wyrywania lub rozwarstwiania sie
materiatu.

Ze wzgledu na przemystowy proces produkcji niemoz-
liwe jest catkowite wyeliminowanie drobnych zanie-
czyszczen i zarysowan — oceny powierzchni dokonuje
sie zgodnie z badaniami okreslonymi w Danych tech-
nicznych (patrz rozdziat ,08. Dane techniczne").
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07 Transport, pakowanie i sktadowanie

07.01 Wskazowki dot. transportu i zatadunku

A

Po otrzymaniu towaru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢

zewnetrzne opakowanie pod kgtem uszkodzen.

= W razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy otworzy¢
opakowanie jeszcze w obecnosci spedytora
i sporzadzi¢ protokot uszkodzen.

= Kierowca firmy spedycyjnej powinien potwierdzi¢
uszkodzenie, podac nazwisko, nazwe firmy spedy-
cyjnej i date oraz ztozy¢ podpis.

= Szkode nalezy zgtosi¢ spedytorowi w terminie
24 godzin.

W przypadku niespetnienia powyzszych punktow
ubezpieczenie transportowe nie obowiazuje.

Dostawa

Ze wzgledu na koniecznosc¢ przeciwdziatania odksztat-
ceniom dostawa ptyt lub laminatéw nastepuije -
zaleznie od wybranego sposobu przesytki - na paletach
lub z wykorzystaniem profili drewnianych.

= Po dostawie opakowania nalezy roztadowac przy
pomocy wozka widtowego lub podobnego urza-
dzenia.
= W razie braku odpowiedniego wyposazenia tech-

nicznego ptyty mozna roztadowywac recznie.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby nie pobrudzi¢ ptyt ani

nie narazac ich na obcigzenia mechaniczne.

= Podczas roztadunku recznego nalezy korzystac
z rekawic ochronnych, poniewaz ostrymi krawe-
dziami ptyty mozna sie skaleczyc.

= Podczas przenoszenia nalezy korzysta¢ z pomocy
transportowych, takich jak podnosniki ssace,
uchwyty do podnoszenia i transportery paneli
oraz przestrzegac instrukcji dot. przenoszenia;
instrukcje mozna znalez¢ w dokumencie Szczegd-
towe informacje dot. obrébki, montazu i konser-
wagji (F20611).

= W przypadku transportowania ptyt RAUVISIO
crystal w poziomie nie mozna dopuscic¢ do ich
wyginania.

07.02 Pakowanie

A

Ptyty nalezy zabezpieczy¢ wtokning piankowa.

Nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ krawedzie

i powierzchnie ptyt meblowych RAUVISIO crystal

i RAUVISIO crystal slim. Szczegdlnie w trakcie przekta-
dania, komisjonowania i dalszej obrébki nalezy wyklu-
czy¢ zabrudzenia miedzy pojedynczymi ptytami lub je
niezwtocznie usuwac. W przeciwnym razie ciezar
wtasny uktadanych jedna na drugiej ptyt spowoduje
uszkodzenie powierzchni dekoracyjnej ptyt.

Powierzchnie ptyt nalezy zabezpieczy¢ wtdkning pian-
kowa. W przypadku uktadania ptyt w stosy pozwala to
unikng¢ odciskania sie zabrudzen na ich powierzchni.

07.03 Sktadowanie i transport wewnetrzny

Transport wewnetrzny

Ptyty RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim nalezy
transportowac na ptasko, réwno utozone i réwno-
miernie podparte. Zaleca sie transportowanie z wyko-
rzystaniem zatgczonego opakowania (nie zaleca sie
przepakowywania).

Sktadowanie

Ptyty RAUVISIO crystal dostarczane sg na palecie

lub profilach drewnianych z odpowiednimi ptytami
ochronnymi. Opakowania z ptytami RAUVISIO crystal
mozna uktadac¢ w stosy. Ze wzgledu na ciezar wtasny
ptyt nie mozna jednak uktadac wiecej niz pie¢ opako-
wan jedno na drugim.

A

Zabezpieczenie opakowan

Opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci oraz
sztucznym oswietleniem z duzym udziatem promienio-
wania UV lub bezposrednim $wiattem stonecznym.
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A

Ptyty nalezy sktadowac na ptasko.

Ptyty RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim nalezy
sktadowac i transportowac na ptasko, réwno utozone

i rownomiernie podparte.

W tym celu zaleca sie korzystanie z zatgczonych mate-
riatow pakunkowych. W przeciwnym razie nalezy
zapewni¢ podparcie w postaci 5 ptaskich, réwno
utozonych profili drewnianych (patrz rysunek).

Tylko w ten sposdb mozna zapobiec wyginaniu

i odksztatcaniu sie ptyt.

Rys. 07-1  Ptyty zapakowane na palecie

Rys. 07-2  Sktadowanie na 5 profilach drewnianych

W przypadku sktadowania wbrew powyzszym instruk-
cjom (paleta lub sktadowanie na 5 profilach drewnia-
nych) nie ponosimy odpowiedzialnosci za odksztat-
cenia ptyt.

Ptyty nalezy sktadowaé w zamknigtym, ogrzewanym
pomieszczeniu, przy czym temperatura powinna
wynosi¢ od 15°C do 25°C, a wzgledna wilgotnosé
powietrza od 30% do 70%.

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krécej niz przez

48 godzin.

Po otwarciu opakowania i wyjeciu czesci ptyt nalezy
pamieta¢, aby przy ponownym sktadowaniu pozo-
stawi¢ na ptytach ptyte ochronng i wykluczy¢ zabru-
dzenie oraz nieréwnomierne oddziatywanie tempera-
tury i wilgoci (np. w wyniku przeciggéw lub cieptego
powietrza), co pozwoli unikng¢ odksztatcen ptyt

i uszkodzen powierzchni.

Sktadowanie przed klejeniem i po klejeniu laminatu
Wszelkie klejone materiaty nalezy aklimatyzowac przez
odpowiedni czas i nie narazac na réznice temperatur.

Bezposrednio po sklejeniu materiat nalezy sktadowac
w zamknietych, ogrzewanych pomieszczeniach.
Temperatura podczas sktadowania i transportu nie
powinna przekracza¢ 60°C.
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08 Dane techniczne

Powierzchnie RAUVISIO crystal przeznaczone sg do Powierzchnia laminatu szklanego pokryta jest odporng
wykorzystania pionowego we wnetrzach. Zastoso- na zarysowania warstwa PMMA (HardCoat) oraz
wanie na elementach poziomych lub inne alterna- zabezpieczona specjalng folig polietylenowa, ktéra
tywne rozwigzania nalezy zweryfikowac we wtasnym powinna zosta¢ usunieta po zakonczeniu montazu.

zakresie pod katem obowigzujgcych wymogdw.

Podstawowe dane RAUVISIO crystal w skrocie (dotycza wszystkich wariantow produktu)

Wtasciwosci optyczne Wtasciwa norma Wymaég Wynik badania
Stopien potysku AMK-MB-009, 09/2010 = Pomiar geometrig 60° wysoki potysk:
powierzchni > 85 jednostek
mat: < 7 GLE
Kolor AMK-MB-009, 09/2010 = Brak widocznych zmian wzgledem wzorca spetnia wymogi
= Réwnomierne wtasciwosci kryjace elementu
dekoracyjnego
Odpornosc na $wiatto zgodnie z DIN EN ISO = Ocena wg skali niebieskiej > stopien 7
4892-2, metoda B (za szybg = Ocena wg skali szarej > stopien 4
okienng) Ocena zgodnie
z DIN EN ISO 105 AO2
Powierzchnia AMK-MB-009, 09/2010 = Rownomierna powierzchnia, wady spetnia wymogi

zgodnie z EN ISO 7823-2 1) powierzchni nie moga by¢ widoczne
z odlegtosci 0,7 m
= Ze wzgledu na ograniczenia technologiczne nie
ma mozliwosci uzyskania powierzchni catko-
wicie pozbawionej wad, niewielkie wady
i nieréwnosci powierzchni sg dopuszczalne.

Odksztatcenie wzdtuzne  EN 14322:2017 spetnia wymogi

Obowigzujg nastepujgce warunki brzegowe:

Odlegtos¢ obserwacii: 700 mm /,—'/,/’,/' ' \:\:\\\
Natezenie o$wietlenia: 1000 - 2000 Ix T N N T
Kat nachylenia: 30° do pionu et S/ ! ., N
Zrodto swiatta, temperatura barw: 6500 K 2 700 ! A

Swiatto dzienne, $wiatto rozproszone
lub zaréwki D65;
Czas obserwacji: maks. 20 sekund

1)

Ta norma odnosi sie wytgcznie do procesu ekstruzji i nie obejmuje pdzniejszych etapéw obrobki.
Powierzchnia i kolory w ramach waskich tolerancji zgodnych z przeznaczeniem — okreslone tolerancje zaleza od odcienia koloru i powinny zostac
uzgodnione z klientem.
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Wtasciwosci powierzchni WHtasciwa norma Wymég Wynik badania

Odporno$é na substancje chemiczne ¥ DIN 68861/ T1 wysoki potysk: 1A

mat: 1B

spetnia wymogi

Odpornosc¢ na zarysowania DIN 68861 /T4 wysoki potysk: 4C

mat: 4B

spetnia wymogi

Odpornosc na mikrozarysowania DIN CEN TS 16611 (metoda A/B) Metoda A:  wysoki potysk/mat: spetnia wymogi
Metoda B:  maks. 5%
wysoki potysk/mat:
klasa 5

mirror: klasa 4

Wytrzymatos$¢ na wysoka temperature 68861/ T7 /DIN EN 12722 7D 70°C

(test suchy) DIN CEN TS 16209 Klasa C 100 °C

Wytrzymatos$¢ na wysoka temperature DIN 68861 /T8 /DINEN 12721 8B 70°C

(test mokry)

Badanie metodg siatki nacie¢ DIN EN ISO 2409 GTO0-1 spetnia wymogi

Odpornoéc na dziatanie pary wodnej DIN 438-2 Stopien 5 spetnia wymogi
brak zmian

Modut sprezystoéci z ugiecia ? DINENISO 178 3080 N/mm?

Wytrzymato$¢ na zginanie ? DINENISO 178 98 N/mm?

Udarnoé¢ ? DINENISO179-1 11 kJ/m?

Liniowy wspodtczynnik rozszerzalnosci  1ISO 11359-2 -40°C..+20°C 0,590 E*

cieplnej na stopien Kelwina zmiany +10°C..+40°C 0,667 E*

temperatury ? +20°C..+80°C 0,754 E*

1) Badanie odpornosci na substancje chemiczne zgodnie z norma DIN 68861-1 obejmuje substancje wymienione w tabeli. Badanie nie obejmowato
innych substancji chemicznych, ktére klient powinien zweryfikowac¢ samodzielnie. Wyniki testéw dotyczg wytgcznie lakierowanej powierzchni ptyty
i nie obejmujg odkrytych mechanicznie powierzchni zaokraglonych i sfazowanych, znajdujacych sie w obszarze frezowania lub na powierzchni ptyty.
2) Dotyczy tylko RAUVISIO crystal slim

Badanie gotowej ptyty meblowej oklejonej obrzezem

REHAU oferuje ptyty RAUVISIO crystal w formie ptyty prasowanej (na ptycie nosnej MDF) oraz w formie cienkiego panelu slim.
Ponizsze informacje dotyczg ptyty prasowanej przez REHAU z obrzezem RAUKANTEX w wersji PRO. Nalezy pamietac, ze
odpowiedzialnos¢ REHAU z tytutu rekojmi obejmuje wytacznie zakres dostawy zgodnie ze specyfikacjg REHAU i nie dotyczy
procesdw prasowania i wykonywania obrzeza realizowanych poza REHAU. Wyniki badan gotowej ptyty pokrytej obrzezem sg
w duzej mierze zalezne od dobranych parametréw maszyn i procesow, od zastosowania wtasciwych klejow i obrzeza oraz od
Scistego przestrzegania wskazowek dotyczgcych obrébki zgodnie z niniejszg informacja techniczng REHAU. W zakresie usta-
wiania wtasciwych parametréw maszyn i proceséw pomocg stuzy dziat technologiczny REHAU. Prosze pamigtaé, ze doradztwo
w tym zakresie Swiadczymy zgodnie z naszg najlepsza wiedzg, nie ponosimy jednak odpowiedzialnosci za tego typu niezobo-
wigzujaca i bezptatng pomoc.

Badanie (gotowej ptyty oklejonej obrzezem)  Wtasciwa norma Wynik badania

Odpornosc¢ na temperature Ocena zgodnie z AMK-MB-001 (05/03) spetnia kryteria

Odpornosc¢ na pare wodna Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 1
Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 2

Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 3

spetnia kryteria

Odpornosc na wilgoé spetnia kryteria

Odpornos¢ na zmienny klimat spetnia kryteria

Dtugie sktadowanie w podwyzszonej temp.

(4 tyg. 50°C) Ocena po 24 h aklimatyzaciji

spetnia kryteria

1) Badania (gotowej ptyty oklejonej obrzezem) odnosza sie do podanych w tabeli czeéci regulacji stowarzyszenia branzowego AMK w okreélonych
ponizej wersjach.
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Wiasciwosci materiatu Witasciwa norma Dane techniczne

Gestos¢ objetosciowa laminatu szklanego/  DIN EN 323 1,18 kg/dm3 / dekor: 1,19 kg/dm3
wariantu z dekorem DIN EN 323 1,16 kg/dm3

Gestos¢ objetosciowa warstwy przeciwpreznej

Wiasciwosci palne DIN 4102/1 B2

Czystos$¢ materiatu/ zawartos¢ piasku Pozostatosé po prazeniu <1%

Twardos¢ D wg Shore'a DINISO 7619-1 91+3

Temperatura mieknienia Vicata DIN ISO 306 — metoda B/50 >99°C

Polimerowe szkto i warstwa przeciwprezna

Zestawienie szczegotowych danych kolekcji RAUVISIO crystal pure i deep

Dane produktu Witasciwanorma Laminat Panel slim Ptyta meblowa Ptyta meblowa
(panel 4 mm) (na MDF) (na MDF, wykonczona
obrzezem)

RAUVISIO crystal — laminat dekoracyjny

Grubosc catkowita laminatu 2,0mm 0,1 mm
szklanego

Warstwa przezroczysta 1,6 mm=0,1mm
Warstwa barwiona 04mm==0,1mm

RAUVISIO crystal — warstwa przeciwprezna

Kopolimer akrylu / styrenu 2,0mm=0,1 mm
Grubosé odp. rys. tech. 20mm 0,1 mm 40mm+0,2mm
zgodnie
z DIN 438-2
Ptyta prasowana front 19,0 mm £ 0,4 mm 19,0 mm £ 0,4 mm
meblowy
(no$nik MDF 15 [mm])
Szerokos¢ odp. rys. tech. 1300 mm £ 1,5mm 1300 mm=*1,5mm 1300 mm* 1,5 mm? Wymiar 0,5 mm
zgodnie
z DIN 438-2
Dtugos¢ odp. rys. tech. 2800 mm = 5 mm 2800 mm*5mm 2800 mm+*5mmY  Wymiar 0,5 mm
zgodnie
z DIN 438-2
Odchylenie katowe odp. rys. tech. +0,3° +0,3° +0,3° maks. 0,5 mm / 1000
zgodnie mm
z DIN 438-2
Wada krawedziowa odp. rys. tech. 15 mm 15 mm 15 mm
zgodnie
z DIN 438-2
Cigzar powierzchniowy - Laminat -2,38 kg/m* - 4,75 kg/m® 16 mm: - 13,8 kg/m®> 16 mm: - 13,8 kg/m’
Warstwa przeciw- 19 mm: - 16,1 kg/m* 19 mm: - 16,1 kg/m?
prezna: 2,31 kg/m®
Energia powierzchniowa Kontrola przy 2 44 mN/m
Tylna strona laminatu pomocy (w momencie dostawy)
atramentu 238 mN/m
testowego (w momencie klejenia)

1 Tolerancja wymiaréw ptyty noénej MDF moze wynosi¢ do 10 mm, co wynika z uwarunkowan produkcyjnych (standardowe wymiary 2805 mm x 1305 mm).
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Zestawienie szczegétowych danych RAUVISIO crystal slim magnetic

Dane produktu Whasciwa norma Panel slim magnetic

Grubosé odp. rys. tech. 4,2 mm*0,2mm
zgodnie z DIN 438-2

Szeroko$¢ odp. rys. tech. 1250 mm = 1,5 mm
zgodnie z DIN 438-2

Dtugos¢ odp. rys. tech. 2800 mm =5 mm
zgodnie z DIN 438-2

Odchylenie katowe odp. rys. tech. +0,3°
zgodnie z DIN 438-2

Wada krawedziowa odp. rys. tech. zgodnie 15 mm
zDIN 438-2

Ciezar powierzchniowy - - 5,58 kg/m?

Sita magnetyczna magnesu neodymowego - - 0,17 N/em?

(prostopadtoscian 20 x 20 x 10 mm

klasa N42)

Szczegotowe dane RAUVISIO crystal mirror

Dane produktu Wiasciwanorma  Laminat mirror Panel mirror slim Ptyta meblowa mirror Ptyta meblowa mirror
(na MDF) (na MDF, wykonczona
obrzezem)

Grubosé odp. rys. tech. 20mm 0,1 mm 4,0mm 0,2 mm 19,0 mm = 0,4 mm 19,0 mm = 0,4 mm
zgodnie
zDIN 438-2

Szerokosé odp. rys. tech. 1220mm*1,5mm 1220mm=15mm 1220mm+1,5mm?Y Wymiar+0,5mm
zgodnie
z DIN 438-2

Dtugos¢ odp. rys. tech. 2440 mm*5mm  2440mm*5mm  2440mm*5mmY  Wymiar 0,5 mm
zgodnie
z DIN 438-2

Odchylenie katowe  odp. rys. tech. +0,3° +0,3° +0,3° maks. 0,5 mm / 1000 mm
zgodnie
z DIN 438-2

Wada krawedziowa odp. rys. tech. 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
zgodnie
z DIN 438-2

Ciezar powierzch- - -2,38 kg/m? - 4,75 kg/m® - 16,1 kg/m® - 16,1 kg/m®

niowy

1 Tolerancja wymiaréw ptyty noénej MDF moze wynosi¢ do 10 mm, co wynika z uwarunkowan produkcyjnych (standardowe wymiary 2445 mm x 1255 mm).
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Dane produktu Whtasciwa norma Laminat strong Panel strong slim Ptyta meblowa strong
(na MDF)

Grubos¢ odp. rys. tech. wysoki potysk: wysoki potysk: 19 mm+ 0,4 mm

zgodnie z DIN 438-2 22mm=0,2mm 42 mm=0,3mm
mat: 1,7 mm £ 0,2 mm mat: 3,7 mm £ 0,3 mm

Szeroko$é odp. rys. tech. 1300 mm + 1,5 mm 1300 mm + 1,5 mm 1300 mm+1,5mm?Y)
zgodnie z DIN 438-2

Dtugos¢ odp. rys. tech. 2800 mm = 5 mm 2800 mm =5 mm 2800 mm = 5mm 1
zgodnie z DIN 438-2

Odchylenie katowe  odp. rys. tech. +0,3° +0,3° +0,3°
zgodnie z DIN 438-2

Wada krawedziowa odp. rys. tech. zgodnie 15 mm 15 mm 15 mm

zDIN 438-2

Ciezar -
powierzchniowy

wysoki potysk: 2,68 kg/m?
mat: 2,1 kg/m?

wysoki potysk: 5,2 kg/m?
mat: 4,7 kg/m®

wysoki potysk: 16,1 kg/m?
mat: 15,1 kg/m?

1 Tolerancja wymiaréw ptyty noénej MDF moze wynosi¢ do 10 mm, co wynika z uwarunkowan produkcyjnych (standardowe wymiary 2805 mm x 1305 mm).

Kolekcje RAUVISIO crystal

pure/deep strong

Folia ochronna Folia ochronna z polietylenu (PE)

mirror

Dekoracyjna strone laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng z polietylenu, ktéra optymalnie zabezpiecza
powierzchnie w trakcie transportu, obrébki i montazu. Folia powinna zostac¢ usunieta dopiero po zakonczeniu
montazu.

Polimerowe szkto

Odporna na zarysowania warstwa HardCoat

Materiat odpowiedzialny jest za zwiekszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz odpornosci na
Scieranie i zarysowania, uzyskanie lustrzanej powierzchni o wysokim potysku lub efektu matowego satynowanego
szkta.

Przezroczysta warstwa PMMA
1,6 mm warstwa polimeru nadaja-
cego kolor 0,4 mm

= Efekt imitacji szkta

= Efekt gtebi

= Efekt kolorystyczny

Przezroczysta warstwa PMMA

z powtoka dekoracyjna na spodzie
= Efekt imitacji szkta

= Efekt gtebi

= Efekt kolorystyczny

Grubos$¢ materiatu

wysoki potysk: 2 mm /

mat: 1,5 mm

Przezroczysta warstwa PMMA
z metaliczng powtoka na spodzie
= Efekt imitacji szkta

= Efekt gtebi

= Efekt lustra

Klej
powierzchniowy

Poliuretanowy klej powierzchniowy
Klej gwarantuje solidne potgczenie z materiatem nosnym. Stosowane kleje sg dopuszczone do okresélonych zasto-
sowan w potgczeniu z konkretnymi komponentami.

Materiat nosny
(dotyczy ptyty praso-
wanej na MDF)

Ptyta MDF
Stosujemy tylko zatwierdzone materiaty nosne o okreslonej grubosci, co pozwala uzyskaé niezmienng jakos¢
produktu, odpowiadajacg danej sytuacji montazowe;.

Warstwa
przeciwprezna

Warstwa przeciwprezna dopasowana do koloru laminatu dekoracyjnego
Dobrana kolorystycznie warstwa przeciwprezna zapewnia stabilnos¢ catej ptyty.

Dane szczegotowe dotyczace kolekcji RAUVISIO crystal
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09  Wytyczne dot. montazu

A

Uszkodzenia powierzchni RAUVISIO w wyniku
niewtasciwego obchodzenia si¢ z materiatem

W celu unikniecia uszkodzen nalezy stosowac sie do
ponizszych wskazdwek.

Ptyty RAUVISIO crystal nalezy transportowac i skta-
dowac¢ wytacznie na paletach wyposazonych w ptaska
i stabilng dolng ostone (np. ptyta MDF 18). Ptyty
RAUVISIO crystal slim nalezy dodatkowo zabezpieczyc
ptytg ochronna.

Palety nalezy tadowac i roztadowywac przy pomocy
wozka widtowego, umieszczajac widty na srodku krot-
szej strony palety.

Ptyt RAUVISIO crystal nie nalezy przechowywac
w wilgotnych pomieszczeniach lub bezposrednio na
podtozu.

Ptyt RAUVISIO crystal nie nalezy przechowywac na
wolnym powietrzu i w miejscach wystawionych na
dziatanie promieni UV.

Przed montazem ptyty nalezy pozostawic przez przy-
najmniej 24 godziny w temperaturze pokojowej (min.
18°C). Jesli dostawa miata miejsce w temperaturze
ponizej 5°C, okres ten nalezy wydtuzy¢ do 48 godzin.
Kazda ptyta powinna miec kontakt z powietrzem ze
wszystkich stron.

Na ptytach RAUVISIO crystal nie nalezy pozostawiac
zadnych przedmiotdw, poniewaz moze to prowadzi¢
do uszkodzen.

Na czas transportu i sktadowania ptyty z RAUVISIO
crystal sg zabezpieczone przyjazng dla srodowiska folig
polietylenowa. To zabezpieczenie nalezy pozostawi¢ do
chwili ostatecznego montazu i usung¢ dopiero

u koncowego klienta.

RAUVISIO crystal nadaje sie do wykorzystania we
whnetrzach, na elementach pionowych (szczegélnie na
fronty meblowe i do zabudowy wnek). Zastosowania
niestandardowe, wykraczajgce poza opisane wyzej
wtasciwosci, wymagajg sprawdzenia ich wykonalnosci
przez wykonawce lub klienta we wtasnym zakresie,

a takze - w razie potrzeby - konsultacji z producentem
i uzyskania odpowiedniej aprobaty.

RAUVISIO crystal slim mozna mocowa¢ powierzch-
niowo (np. jako wykonczenie nisz), stosujac klej hybry-
dowy na bazie polimeréw (SIKAFlex AT Connection).
Powierzchnia, do ktérej ma by¢ przyklejona ptyta, musi
by¢ rowna, czysta i odttuszczona. Nalezy stosowac sie
do instrukcji producenta kleju.

Klej nalezy naktada¢ pasami w odstepach co ok. 50 mm.
Zaleznie od warunkéw montazu nalezy wykonac
szczeliny dylatacyjne.

Aklimatyzowanego materiatu nie mozna montowac
w temperaturze < 15°C.

Przed obrdbka lub montazem nalezy sprawdzic¢
wszystkie materiaty i elementy pod katem uszkodzen
i wad.

W celu unikniecia peknie¢ spowodowanych napreze-
niami w trakcie montazu i obrobki, materiat nalezy
poddawac aklimatyzacji wytgcznie w oryginalnym
opakowaniu w zamknigtym pomieszczeniu, w ktérym
temperatura nie spada ponizej zera.

Krawedzie ptyty nosnej niewykoriczone obrzezem nie
moga mie¢ kontaktu z wilgocia. Cigte krawedzie nalezy
zawsze zabezpieczy¢ odpowiednim obrzezem
(RAUKANTEX PRO).

Wszystkie otwory w ptytach nosnych z materiatow
drewnopochodnych nalezy uszczelni¢ podczas
montazu.

Silne substancje chemiczne, takie jak silne rozpusz-
czalniki, specjalne $rodki czyszczace (np. srodki do
udrazniania rur, przemystowe srodki czyszczace itp.)
oraz silne srodki do szorowania moga uszkodzic¢
powierzchnig materiatu.

Powstawanie zarysowan w trakcie czyszczenia moga
powodowac ziarna piasku lub inne podobne $rodki
szorujace oraz gabki do czyszczenia itd.

W celu zminimalizowania tadunkdw elektrostatycz-
nych zaleca sie stosowanie antystatycznych srodkow
do czyszczenia tworzyw sztucznych.

Nie stawac na produktach RAUVISIO crystal.

Nie cig¢ przy pomocy ostrych przedmiotow.

Nie operowac narzedziami na powierzchni.
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Produkt jest wytrzymaty na dziatanie powszechnie
stosowanych w gospodarstwach domowych srodkéw
i substancji chemicznych oraz srodkéw dezynfekuja-
cych. Tym niemniej dtuzsze dziatanie agresywnych
substancji moze pozostawic $lady lub doprowadzi¢
do uszkodzen powierzchni laminatu.

Odpornosc na srodki z ponizszej listy zostata doktadnie
przetestowana i potwierdzona. Srodki, ktdre nie znaj-
duja sie na liscie, klient powinien sprawdzi¢ samo-
dzielnie.

Nalezy upewni¢ sie, ze srodki czyszczace nie zawierajg
acetonu i nie majg wysokiej zawartosci etanolu
(<50%).

Lista zatwierdzonych srodkow czyszczacych

= Ptyn do czyszczenia szyb

= Ptyn do mycia naczyn

= Konwencjonalne uniwersalne $rodki czyszczgce

= Standardowe domowe srodki czyszczace do
tworzyw sztucznych (warunek: odpowiednie do
PMMA)

» Srodek czyszczacy na bazie octu

RAUVISIO crystal jest generalnie odporny na dziatanie
srodkdw dezynfekujgcych. Poniewaz jednak zawartos¢
etanolu w takich Srodkach czesto jest wysoka (> 50%),
w miejscach, w ktdrych wystepuja naprezenia, moga
pojawic sie pekniecia.

Zasadniczo na powierzchni wystepuja niewielkie
naprezenia materiatowe. Naprezenia materiatowe
wystepuja przede wszystkim:
= przy krawedziach,
= przy wywierconych otworach (otwér na uchwyt),
= w przypadku mocnych zmian klimatycznych
(np. bezposredniego silnego nastonecznienia).
W warunkach pokojowych naprezenia wywotane
warunkami klimatycznymi zwykle ustepujg w ciggu
dwdch tygodni.

Nalezy unikac¢ srodkdw czyszczacych na bazie kwasu
mlekowego, poniewaz moga one powodowac
pekniecia.
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Notatki







Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie.
Powstate w ten sposéb prawa, w szczegdlnosci prawo do
ttumaczenia, przedruku, pobierania rysunkow, przesytania
droga radiowa, powielania na drodze fotomechanicznej lub
podobnej, a takze zapisywania danych w formie elektronicznej
sg zastrzezone.

Nasze doradztwo w zakresie zastosowania - zaréwno

w formie ustnej, jak i pisemnej - oparte jest na wieloletnim
doswiadczeniu i wypracowanych standardach i udzielane jest
zgodnie z najlepszg wiedza. Zakres zastosowania produktéw
REHAU jest ostatecznie i wyczerpujgco opisany w informacji
technicznej o danym produkcie. Obowigzujaca aktualna wersja
dostepna jest w internecie na stronie www.rehau.com/Tl.
Zastosowanie, przeznaczenie i przetwa-rzanie naszych

Biuro handlowo-techniczne REHAU

produktéw wykracza poza nasze mozliwosci kontroli i tym
samym pozostaje wytgcznie w zakresie odpo-wiedzialnosci
danego odbiorcy/uzytkownika/przetwoércy. Jezeli jednak
dojdzie do odpowiedzialnosci cywilnej, to podlega ona
wytacznie naszym warunkom dostawy i ptatnosci, ktére sg
dostepne na stronie www.rehau.com/conditions, o ile nie
byto innych ustalen pisemnych z REHAU. Dotyczy to rowniez
ewentualnych roszczen z tytutu rekojmi, przy czym rekojmia
odnosi sie do niezmiennej jakosci naszych produktéw zgodnie
z naszg specyfikacja. Zastrzegamy sobie prawo do zmian
technicznych.

www.rehau.pl

© REHAU Sp. z 0.0.
ul. Poznanska 1a
62-081 Przezmierowo k. Poznania

Baranowo, ul. Poznaniska 1A, 62-081 Przezmierowo k. Poznania - tel. 0-6184 98 400 - fax 0-6184 98 401 - poznan@rehau.com
REHAU Sp. z 0.0. - NIP 781-00-16-806 - Sad Rejonowy Poznar - Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu VIl Wydziat Gospodarczy

Krajowego Rejestru Sgdowego; nr KRS 0000049439 - Kapitat zaktadowy: 46 500 000,00 zt F20610 PL05.2025


http://www.rehau.pl

	01	Informacje i wskazówki dot. bezpieczeństwa
	02	RAUVISIO crystal 
	02.01	Opis produktu 
	02.02	Płyta meblowa RAUVISIO crystal

	03	RAUVISIO crystal slim 
	03.01	Opis produktu 
	03.02	Panel RAUVISIO crystal slim

	04	RAUVISIO crystal slim magnetic
	04.01	Opis produktu 
	04.02	Panel RAUVISIO crystal slim magnetic

	05	RAUVISIO crystal mirror 
	05.01	Opis produktu 

	06	RAUVISIO crystal strong
	06.01	Opis produktu
	06.02	RAUVISIO crystal strong
	06.03	Cechy produktu RAUVISIO crystal strong

	07	Transport, pakowanie i składowanie
	07.01	Wskazówki dot. transportu i załadunku
	07.02	Pakowanie
	07.03	Składowanie i transport wewnętrzny

	08	Dane techniczne
	09	Wytyczne dot. montażu

