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01 Informacje i wskazowki dot. bezpieczenstwa

Zakres obowigzywania
Niniejsza informacja techniczna obowigzuje we
wszystkich krajach.

Aktualnos¢ Informacji Technicznej

Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu wtasciwego
stosowania naszych produktéw nalezy sprawdzac

w regularnych odstepach czasu, czy dostepna jest
wersja posiadanej przez Panstwa informacji tech-
nicznej. Informacje Techniczne w aktualnie obowigzu-
jacej wersji sg dostepne w specjalistycznych punktach
dystrybucji, w Biurze Handlowo-Technicznym REHAU
lub w internecie na stronie www.rehau.com/TI.

Uktad dokumentu

Na poczatku niniejszej informacji technicznej umiesz-
czono szczegdtowy spis tresci, obejmujacy nagtowki

i odpowiednie numery stron.

Piktogramy i oznaczenia
A Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

§ Nota prawna

@ Wazne informacje

@ Informacje w internecie
[|6 Zalety systemu

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkty RAUVISIO produkowane przez firme REHAU
mozna uwzgledniac¢ w projektach, a nastepnie
poddawac obrdbce i montowac wytacznie w sposob
opisany w niniejszej informacji technicznej. Wszelkie
inne sposoby uzycia sg niezgodne z przeznaczeniem

i tym samym niedozwolone.

Przydatnos¢ materiatu

W zakresie obrébki / montazu oraz uzytkowania
produktow RAUVISIO nalezy stosowac sie do wska-
zowek zawartych w aktualnej informacji techniczne;.
Informacje techniczne opieraja sie na wynikach badan
laboratoryjnych i doswiadczeniach wg stanu na dzien
oddania do druku. Przekazanie tych informacji nie
stanowi zapewnienia wtasciwosci opisywanych
produktow i nie moze by¢ podstawa do dochodzenia
roszczen z tytutu wyraznej lub dorozumianej rekojmi.

Informacje techniczne nie zwalniajg kupujacego badz
uzytkownika z obowigzku dokonania fachowej oceny
przydatnosci materiatu i wykonanych z niego wyrobdéw
pod katem warunkdw panujgcych w danym obiekcie.

Przekazywanie informaciji

Prosze sie upewni¢, ze Panistwa klienci, m.in. odbiorcy
koncowi, zostali poinformowani o koniecznosci stoso-
wania sie do instrukcji zawartych w aktualnej infor-
macji technicznej oraz wskazéwek dotyczacych
konserwacji i uzytkowania produktéw RAUVISIO.
Wskazowki dotyczace uzytkowania i konserwacji uzyt-
kownik koricowy powinien otrzymac od Panstwa lub
Panstwa klienta.

Informacja skierowana do naszych partnerow
handlowych i klientéw, zajmujacych sig sprzedaza
produktow RAUVISIO

Prosze poinformowac réwniez swoich klientéw

o koniecznosci stosowania sie do wskazdwek zawar-
tych w aktualnych Informacjach Technicznych oraz
udostepnic im te dokumenty.

Wskazéwka dla wykonawcow

Prosze zadbac o to, aby Panstwa klientom, tj. zaktadom
zajmujgcych sie dalszg obrébkg i montazem, zostaty
przekazane przynajmniej Wytyczne dot. montazu
(rozdziat 7) oraz Wskazdwki dot. uzytkowania i konser-
wacji (rozdziat 8).



Instrukcje montazu oraz wskazowki dot. bezpieczen-
stwa

Nalezy stosowac sie do wskazdwek podanych na
opakowaniach i informacji zawartych w instrukcjach
montazu. Instrukcje montazu nalezy staranie przecho-
wywac i w razie potrzeby udostepniac¢. W razie niezro-
zumienia wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa lub
poszczegolnych instrukcji montazu lub uznania ich za
niejasne nalezy skontaktowac¢ sie z Biurem Handlowo-
-Technicznym REHAU.

Obowiazujace przepisy i wyposazenie w zakresie
bezpieczenstwa

Nalezy stosowac sie do obowigzujacych przepiséw
BHP i przepiséw o ochronie Srodowiska, a takze regu-
lacji okreslonych przez organy nadzoru i organizacje
branzowe. Takie przepisy i regulacje maja w kazdym
przypadku pierwszenstwo przed informacjami i zalece-

niami zawartymi w Informacji Techniczne;j.

W kazdym przypadku nalezy korzystac z wyposazenia
ochronnego, takiego jak:

= rekawice ochronne,

= okulary ochronne,

= ochronniki stuchu,

* maska przeciwpytowa.

Kleje i materiaty pomocnicze
Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow dotycza-
cych bezpiecznego korzystania ze stosowanych klejow.

Srodki czyszczace zawierajace alkohol lub inne
substancje tatwopalne wykorzystywane w trakcie
pracy nalezy przechowywac w bezpiecznym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.

Wentylacja i odpylanie, pyt produkcyjny

W poblizu pracujgcych maszyn obrabiajacych ptyty
nalezy zapewni¢ dobra wentylacje i odpylanie.

W razie dostania sie pytu produkcyjnego do ptuc
zapewnic¢ doptyw Swiezego powietrza, a w przypadku
dolegliwosci skorzystac z porady lekarza.

BHP i utylizacja

RAUVISIO tone to materiat sktadajacy sie z ptyty
nosnej wykonanej z materiatu drewnopochodnego

i polimerowej warstwy wierzchniej o cechach neutral-
nych dla $rodowiska naturalnego.

Pyt powstajacy w trakcie obrdbki nie jest toksyczny.
Koncentracje pytu nalezy minimalizowa¢, podejmujac
odpowiednie dziatania ochronne w postaci odpylania
lub stosowania masek przeciwpytowych.

Pyt powstaty z RAUVISIO tone nie wigze sie ze szcze-
golnym zagrozeniem eksplozja.

Kod odpadu zgodnie z rozporzadzeniem o rejestrze
odpadow
= 170203/0dpady z budowy i rozbiérki z drewna,
szkta i tworzyw sztucznych
= 120105/0dpady z ksztattowania oraz fizycznej
i mechanicznej obrébki powierzchni metali
i tworzyw sztucznych (odpady z toczenia i wygta-
dzania tworzyw sztucznych)

Witasciwosci palne

Ze wzgledu na swdj sktad (ptyta nosna z materiatu
drewnopochodnego i folia PP) RAUVISIO tone wyka-
zuje korzystne wtasciwosci palne i zgodnie z norma
DIN 4102-B2 zostat zakwalifikowany jako materiat
normalnie zapalny. W przypadku pozaru nie powstajg
substancje toksyczne, takie jak metale ciezkie czy halo-
geny. Mozna stosowac takie same srodki walki

z pozarem jak w przypadku materiatéw budowlanych

z drewna.

Zwalczanie pozaru

Do zwalczania pozaru nalezy stosowac:
= kroplisty prad wodny,

= pianeg,

= CO,,

= proszek gasniczy.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie nalezy stosowac
zwartego pradu wodnego.

Podczas walki z pozarem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng i w razie potrzeby aparat oddechowy
z niezaleznym doptywem powietrza.



02 RAUVISIO tone

02.01 Opis produktu

RAUVISIO tone to matowa powierzchnia, ktéra wpro-
wadza nowoczesny akcent do wzornictwa meblowego
i aranzacji wnetrz. Dzieki ciggtemu procesowi nakta-
dania powtoki dekoracyjnej z rolki, powierzchnia
zachowuje niezmiennie wysokg jakos$¢. Bezspoinowe
potgczenie ptyty i obrzeza tworzy jednolity komponent,
ktdry zastepuje wysokiej jakosci elementy lakierowane.

6]

Zalety RAUVISIO tone

= Wszechstronnosé: mozliwosc obrobki standardo-
wymi narzedziami do obrébki drewna

= Duza odpornosé: na zarysowania, $cieranie,
substancje chemiczne i wode. Te cechy zapewniajg
wyjatkowo dtugg zywotnosc i tatwos¢ pielegnacii.

= Estetyka: matowe wykonczenie w atrakcyjnej kolo-
rystyce

= Ekologia: nie zawiera sktadnikéw halogenowych ani
zmigkczaczy

Rys. 02-1 Zastosowanie RAUVISIO tone




02.02 Budowa ptyty

Materiat wierzchni (warstwa dekoracyjna)

Materiat wierzchni RAUVISIO tone to wielowarstwowa
powtoka polimerowa, produkowana w sposéb ciagty
w rolce. Duroplastyczna powtoka Hardcoat zapewnia
podwyzszong odpornos¢ na chemikalia i zarysowania.

Wytrzymata folie PP zastosowano po obu stronach,
dzieki czemu wraz z ptytg no$ng wykonang z drewno-
pochodnego materiatu powstaje produkt o idealnie
symetrycznej strukturze. Materiat wierzchni jest
dodatkowo pokryty przezroczysta folig ochronna

z logo REHAU, ktérag mozna zdjac po zakonczeniu
montazu.

Materiat drewnopochodny

W przypadku RAUVISIO tone zastosowano jednorodng
i doktadnie szlifowang ptyte nosng. Pozwala to uzyskac
bardzo gtadka powierzchnie. Zastosowana ptyta
pilsniowa sredniej gestosci (MDF) umozliwia stwo-
rzenie stabilnych i trwatych elementéw mebli o gtad-
kiej i rownomiernej powierzchni.

Obrzeza

Do obrébki ptyt meblowych RAUVISIO tone zalecamy stosowanie obrzezy meblowych RAUKANTEX. W ponizszej tabeli przed-
stawiono najwazniejsze informacje dotyczace réznych wariantdéw obrzezy.

RAUKANTEX PURE
Klasyczne obrzeze z primerem

Technologie bezspoinowe

RAUKANTEX PLUS
Obrzeze z warstwa funkcyjng z TPU

RAUKANTEX PRO )
Obrzeze z polimerowa warstwa
funkcyjna

Opis

Dostepne we wszystkich wymiarach
i dekorach

Pierwszy krok w strone technologii
bezspoinowej:

Barwiona, umieszczona na spodniej
stronie obrzeza warstwa kleju pozwala
na uzyskanie jednolitej powierzchni

z niewidoczng spoina.

Catkowity brak spoiny dzieki
w 100 % polimerowej warstwie funk-
cyjnej

Whiasciwosci

Klasyczne obrzeze

Niewidoczna spoina
= Warstwa kleju w standardowych
kolorach

Trwale niewidoczna i funkcjonalna

spoina

= Kolorystyka polimerowej warstwy
funkcyjnej doktadnie dostosowana do
dekoru

= Brak wycierania spoiny w codziennym
uzytkowaniu

Dostawa Dostepne indywidualnie lub Dostepne w ramach statej oferty = Dostepne indywidualnie lub w ramach
w ramach statej oferty REHAU REHAU statej oferty REHAU
= Mozliwos¢ natozenia warstwy funk- = Dostepne tylko w petnych rolkach
cyjnej takze w przypadku niepet-
nych rolek
Obrobka Tradycyjna obrdébka Trzy sposoby obrébki:

= Mozliwos¢ obrébki z wszystkimi
popularnymi rodzajami klejow

= Obrébka z klejem naktadanym
maszynowo

= W maszynach przelotowych
lub w centrum obrébczym

1. Technologia laserowa
Przy obrébce laserowej laser akty-
wuje warstwe funkcyjng obrzeza.
Po jej stopieniu powstaje trwate
potgczenie obrzeza z powierzchnig
ptyty nosne;j.

3. Technologia Hot-Air
W technologii Hot-Air gorgce
powietrze rozpuszcza polimerowg
warstwe funkcyjng umieszczong na
bezspoinowych obrzezach REHAU.

2. Technologia NIR
Technologia bliskiej podczerwieni
szybko i precyzyjnie przekazuje energie
cieplng i dzieki temu idealnie nadaje sie
do aktywacji warstwy funkcyjne;j.

VW przypadku elementéw wystawionych na dziatanie wilgoci zaleca sie stosowanie obrzeza RAUKANTEX PRO.



02.03 Charakterystyka produktu

RAUVISIO tone jest oferowane w formie ptyty prasowanej
o wymiarach 1300 x 2800 x 18,6 mm. Jest to ptyta MDF

pokryta z obu stron folig PP.

Rys. 02-2 Ptyta prasowana RAUVISIO tone

03 Transport, pakowanie i sktadowanie

03.01 Wskazowki dot. transportu i zatadunku

A

Po otrzymaniu towaru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢

zewnetrzne opakowanie pod katem uszkodzen.

= W razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy otworzy¢
opakowanie jeszcze w obecnosci spedytora
i sporzadzi¢ protokot uszkodzen.

= Kierowca firmy spedycyjnej powinien potwierdzi¢
uszkodzenie, podac nazwisko, nazwe firmy spedy-
cyjnej i date oraz ztozy¢ podpis.

= Szkode nalezy zgtosi¢ spedytorowi w terminie
24 godzin.

W przypadku niespetnienia powyzszych punktéw

ubezpieczenie transportowe nie obowigzuije.

Transport

Podczas transportu nalezy wykluczy¢ mozliwosé
wystawienia laminatow na oddziatywanie temperatury
przekraczajgcej 50°C, aby zapobiec mozliwosci uszko-
dzenia folii dekoracyjne;j.

Zbyt wysoka temperatura moze prowadzi¢ do falo-
wania folii lub do powstania tzw. struktury skorki
pomaranczy na folii dekoracyjnej.

Dostawa
Celem przeciwdziatania odksztatceniom, ptyty dostar-
czane s3 na paletach lub z wykorzystaniem profili
drewnianych.
= Po dostawie opakowanie nalezy roztadowac przy
pomocy wozka widtowego lub podobnego urza-
dzenia.
= W razie braku odpowiedniego wyposazenia tech-
nicznego ptyty mozna roztadowywac recznie. Nalezy
zwroci¢ uwage, aby nie pobrudzi¢ ptyt ani nie
narazac ich na obcigzenia mechaniczne.
= Podczas roztadunku recznego nalezy korzystac
z rekawic ochronnych, poniewaz ostrymi krawe-
dziami ptyty mozna sie skaleczyc.
= Korzystajac z pomocniczych srodkéw transportu,

takich jak lewary ssgce, dzwignie czy wozki do
transportu ptyt, nalezy stosowac sie réwniez do
wskazdwek zawartych w rozdziale ,4.1 Rozpako-
wanie".

= W przypadku transportowania ptyt RAUVISIO
w poziomie nie mozna dopusci¢ do ich wyginania.

03.02 Pakowanie

A

Ochrona ptyt przed zabrudzeniami

W przypadku RAUVISIO tone nalezy bezwzglednie

zabezpieczy¢ krawedzie i powierzchnig materiatu.

Szczegdlnie w trakcie przektadania, komisjonowania

i dalszej obrébki nalezy wykluczy¢ zabrudzenia miedzy

pojedynczymi ptytami lub je niezwtocznie usuwac.

W przeciwnym razie ciezar wtasny uktadanych jedna

na drugiej ptyt spowoduje uszkodzenie powierzchni

folii dekoracyjne;.

= W wyzej wymienionych przypadkach zaleca sig
przetozenie ptyty warstwa pianki, aby zapobiec odci-
skaniu sie zanieczyszczen na powierzchni ptyt.

®

Prosimy o stosowanie sie do naszych wskazowek
dotyczacych obchodzenia sie z produktami RAUVISIO.




03.03 Sktadowanie i transport wewnetrzny

Transport wewnetrzny

Ptyty RAUVISIO tone nalezy transportowac na ptasko,
réowno utozone i rownomiernie podparte. Zaleca sie
transportowanie z wykorzystaniem zatgczonego
opakowania (nie zaleca sie przepakowywania).

Sktadowanie

RAUVISIO tone dostarczany jest na palecie lub profi-
lach drewnianych z odpowiednimi ptytami ochron-
nymi. Opakowania z ptytami RAUVISIO tone mozna
uktadac w stosy. Ze wzgledu na ciezar wtasny ptyt nie
mozna jednak uktadac wiecej niz czterech opakowan
jedno na drugim.

A

Zabezpieczenie opakowan

Opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci oraz
sztucznym oswietleniem z duzym udziatem promienio-
wania UV lub bezposrednim $wiattem stonecznym.

Ptyty nalezy sktadowac na ptasko.

Ptyty RAUVISIO tone nalezy sktadowac¢ i transpor-
towac na ptasko, rowno utozone i rownomiernie
podparte. W tym celu zaleca sie korzystanie z zata-
czonej palety.

W przeciwnym razie nalezy zapewni¢ podparcie

w postaci 5 ptaskich, réwno utozonych profili drewnia-
nych (patrz rysunek). Tylko w ten sposdb mozna zapo-
biec wyginaniu i odksztatcaniu sie ptyt.

Rys. 03-1 Sktadowanie na 5 profilach drewnianych

W przypadku sktadowania wbrew powyzszym instruk-
cjom (paleta lub sktadowanie na 5 profilach drewnia-
nych) nie ponosimy odpowiedzialnosci za odksztat-
cenia ptyt.

Ptyty nalezy sktadowaé¢ w zamknigtym, ogrzewanym
pomieszczeniu, przy czym temperatura powinna
wynosi¢ od 15°C do 25°C, a wzgledna wilgotnos¢
powietrza od 40% do 60%.

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krécej niz przez

48 godzin.

Po otwarciu opakowania i wyjeciu czesci ptyt nalezy
pamieta¢, aby przy ponownym sktadowaniu pozo-
stawi¢ na ptytach ptyte ochronng i wykluczy¢ zabru-
dzenie oraz nieréwnomierne oddziatywanie tempera-
tury i wilgoci (np. w wyniku przeciggéw lub cieptego
powietrza), co pozwoli unikng¢ odksztatcen ptyt

i uszkodzen powierzchni.



04  Przed obrdobka

04.01 Rozpakowanie

Przed otwarciem opakowania, ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krocej niz przez 48
godzin.

A

Podczas rozpakowywania ptyt nalezy zachowac¢
ostroznosc.

W trakcie otwierania opakowania nalezy zwrécié¢
uwage, aby nie uszkodzi¢ ptyt ostrymi przedmiotami
lub w wyniku ich przesuwania. W celu podniesienia
pojedynczych ptyt nalezy korzystac z odpowiednich
urzadzen.

Opakowanie nalezy otwierac przy pomocy specjalnych

nozyczek. Nie uzywaj do tego ostrych przedmiotow!

1. Rozetnij tasme mocujaca.

2. Rozetnij folie ochronng w pionie.

3. Ostroznie podnies gérng ptyte zabezpieczajaca
w pionie bez przesuwania (dwie osoby, korzysta-
jace z 4 lewardw ssacych), a w przypadku opako-
wania pojedynczego usun karton.

4. Koniecznie zabezpiecz ptyty przed dostaniem sie
miedzy nie zabrudzen lub natychmiast usunag¢
takie zabrudzenia.

04.02 Kontrola ptyt

A

Przed przystgpieniem do dalszej obrobki RAUVISIO

tone nalezy sprawdzi¢ w ponizszym zakresie (patrz

rozdziat ,4.4 Dokumenty gwarancyjne.)

= uszkodzenia zewnetrzne, takie jak peknigcia lub
naciecia

= uszkodzenia lub wady powierzchni

= ptaskosc

= zgodnosc kolorow w ramach serii

Powierzchnie wykonane z RAUVISIO tone sg zawsze
dostarczane w folii ochronnej. Jednak nawet mimo
takiej folii moze sie zdarzy¢, ze juz w momencie
dostawy wystepujg pojedyncze minimalne nierdw-
nosci powierzchni. Ze wzgledu na technologie
produkcji nie da sie ich catkowicie wyeliminowad¢ i nie

stanowig one podstawy reklamacji.

W przypadku taczenia réznych ptyt w ramach jednej
realizacji nalezy pamietac, aby wykorzystywac
wytgcznie ptyty o takim samym numerze produk-
cyjnym. W przypadku réznych numeréw seryjnych
przed przystapieniem do obrdbki nalezy koniecznie
sprawdzi¢ zgodnosc kolordw.

Zgodnosc koloru nalezy sprawdzac w Swietle dziennym
(nie w jasnym Swietle stonecznym), a w razie stwier-
dzenia réznic skorzystac z kolorymetru.

®

REHAU nie pokrywa kosztéw powstatych w zwigzku

z kontrolg powyzszych elementéw. Dotyczy to réwniez
dalszych kosztéw wynikajacych z obrébki wadliwego
towaru.

04.03 Aklimatyzacja

A

RAUVISIO tone oraz wszelkie inne materiaty podda-
wane obrdbce, takie jak klej czy obrzeza meblowe,
nalezy przez odpowiedni czas (min. 48 h) podda¢ akli-
matyzacji w temperaturze pokojowej (min. 18 °C).

Réwniez obrébka powinna odbywac sie w tempera-
turze pokojowej. Nalezy pamietac, ze szczegdlnie

w zimnych miesigcach trzeba przeprowadzic aklimaty-
zacje wszystkich ptyt. Jesli ze wzgledu na liczbe ptyt
w stosie istnieje ryzyko niewystarczajacej aklimatyzacji
ptyt znajdujacych sie w srodku stosu, nalezy odpo-
wiednio przedtuzyc okres aklimatyzacji.

04.04 Dokumenty gwarancyjne

W celu obstugi reklamacji nalezy przechowywac doku-
menty przewozowe towaru wraz naklejkami.

Jednoznaczng identyfikacje danej partii produkcyjnej
umozliwia nadruk umieszczony na waskim boku drew-
nopochodnej ptyty nosnej. W razie reklamacji musza
one zostac przedstawione w Biurze Handlowo-
Technicznym REHAU.
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05 Obrobka RAUVISIO tone

05.01 Przygotowanie do obrobki

Uktadanie ptyty na stole maszyny

Stét maszynowy musi mie¢ odpowiednie wymiary,
nie moze posiadac ostrych krawedzi i musi by¢ grun-
townie oczyszczony.

Alternatywnie na stole maszynowym mozna umiescic
czystg podktadke (ptyte z materiatow drewnopochod-
nych, karton itp).

Formatowanie ptyt

W celu sformatowania ptyt zaleca sie zastosowanie
technologii Nestingu. W przypadku formatowania przy
pomocy pity nalezy stosowac sie do wskazdwek doty-
czacych uktadania ptyty na stole (patrz wyzej). Nalezy
wykona¢ naciecie wstepne.

W niektdrych wariantach kolorystycznych na przezro-
czystej folii ochronnej obok logo REHAU znajduja sie
rowniez strzatki kierunkowe. Strzatki kierunkowe stuzg
do pozniejszej orientacji w miejscu montazu.

W przypadku frontéw mebli umieszczanych obok
siebie strzatki kierunkowe muszg wskazywac ten sam
kierunek. Zaleca sie zachowanie tego samego usta-
wienia w przypadku wszystkich realizacji.

Czynnosci w trakcie obrobki
Po zakonczeniu frezowania i ciecia nalezy usung¢
wszystkie ciata obce i oczysci¢ powierzchnie.

Do transportu ptyty nalezy ustawia¢ na wdzkach
transportowych pojedynczo w pionie.

Alternatywnie obrabiane elementy nalezy utozy¢
warstwami na palecie, przektadane warstwg czystej
i elastycznej pianki / kartonu.

Krawedziowanie ptyty

W trakcie krawedziowania ptyt nalezy stosowac srodki
antystatyczne, aby zapobiec przyklejaniu sie wiorow.
Ptyty nalezy wprowadza¢ do urzadzenia oczyszczone

i we wtasciwej pozycji. Powstate wiéry nalezy usuwac
przy pomocy systemu odpylajacego.

W przypadku podniesienia sie warstwy dekoracyjnej
podczas obrobki, zaleca sie ustawienie frezowania na
2,5 mm. Pozwoli to zapewnic¢ spdjne potgczenie
miedzy folig dekoracyjna a obrzezem. Aby uzyskac
zgdany wymiar korcowy, nalezy uwzglednic¢ ten zwiek-
szony odstep frezowania podczas formatowania.

Wiercenie i frezowanie

W przypadku wiercenia i frezowania powstate wiéry
nalezy usuwac, np. przy pomocy systemu odpylaja-
cego, odmuchowego itp.

Pakowanie obrabianych elementow

Obrobione elementy nalezy utozy¢ warstwami na
palecie, przektadajac warstwa czystej i elastycznej
pianki lub kartonu. Nalezy korzystac z zabezpieczen
transportowych, aby unikng¢ uszkodzenia ptyt

w wyniku ich przesuwania itp.

Ptytami nalezy operowac, stosujac techniki uktadania
w stosy opisane w rozdziale 03 ,Transport, pakowanie
i przechowywanie".

05.02 Obrébka mechaniczna ptyty

RAUVISIO tone mozna obrabia¢ na wiekszosci urza-
dzen przeznaczonych do obrébki drewna. Docinajgc
materiat, nalezy stosowac nacinarke.

Aby zapewni¢ doktadng obrébke nalezy zadbac

o odpowiednig ostros¢ narzedzi oraz idealne usta-
wienie urzgdzen. W tym celu przed przystgpieniem do
produkcji seryjnej optymalne parametry nalezy spraw-
dzi¢ na partii probne;.

05.03 Formowanie termiczne

Materiat wierzchni RAUVISIO tone nie jest przezna-
czony do formowania termicznego. Zostat zaprojekto-
wany wytacznie do zastosowan dwuwymiarowych.

05.04 Oklejanie obrzezami RAUKANTEX

W celu uzyskania optymalnego potaczenia
powierzchni RAUVISIO tone i krawedzi ptyty zaleca
sie zastosowanie obrzezy RAUKANTEX. Najlepsze
rezultaty pod wzgledem wizualnym mozna uzyskac,
stosujgc obrzeza funkcyjne RAUKANTEX PRO. Dzieki
polimerowe]j warstwie funkcyjnej pasujacej do koloru
obrzeza spoina jest catkowicie niewidoczna. Obrzeza
meblowe RAUKANTEX PRO okreslamy jako obrzeza
bezspoinowe.



Wihasciwy sposob obrdbki jest opisany jest we wska-
zdwkach dotyczacych obrobki obrzezy RAUKANTEX
(DMLO0513). W celu uzyskania dodatkowych infor-
macji prosimy o kontakt z Biurem Handlowo-Technicznym
REHAU. Uzyskana jakos¢ elementu (np. przyczepnosc
obrzeza, wyglad i wtasciwosci uzytkowe) zalezy od
uzytych materiatéw i ustawiert maszyny i powinna
zostac¢ zweryfikowana przez wykonawce.

Optymalne parametry maszyny, ustawienie narzedzi
i predkosci skrawania nalezy okredli¢ indywidualnie
przed przystapieniem do produkcji, wykonujac serie
probne; w tym zakresie pomoca stuzy dziat technolo-
giczny REHAU.

Rys. 05-1 RAUVISIO tone i obrzeza bezspoinowe RAUKANTEX

®

REHAU oferuje swoim klientom zaréwno tradycyjne
obrzeza RAUKANTEX PURE z primerem, jak réwniez
w 100 % polimerowe i bezspoinowe obrzeza
RAUKANTEX PRO. W przypadku elementéw wysta-
wionych na dziatanie wilgoci zaleca sie stosowanie
obrzeza bezspoinowego RAUKANTEX PRO z warstwa
OMR (Optimized Moisture Resistance).

n



12

06 Dane techniczne RAUVISIO tone

Dane produktu RAUVISIO tone
Gruboséc 18,6 mm £ 0,4 mm
Szeroko$¢? 1300 mm = 3 mm
Dtugos$¢? 2800 mm = 10 mm

Odchylenie katowe 3 mm/m
Wada krawedziowa 15 mm
Cigzar powierzchniowy 13,9 kg/m?

2)W zaleznoéci od procesu nadmiar materiatu wierzchniego moze wynosi¢ do 10 mm.

WHtasciwosci optyczne

Wtasciwa norma

Wymég

Wynik badania

Stopien potysku
powierzchni

DIN EN ISO 2813

= Pomiar geometrig 60°

Ciemne barwy 3+ 1
Jasne barwy 4 + 1

Kolor

na podstawie AMK-MB-
009, 04/2013

= brak widocznych zmian wzgledem wzorca
= réwnomierne wtasciwosci kryjace
= AL+£0,5;Aa:+0,3; Ab: 20,35

spetnia wymogi

Powierzchnia

na podstawie AMK-MB-
009, 04/2013

= Odlegtos¢ obserwacji: 700 mm

= Natezenie o$wietlenia: 1000 - 2000 Ix

= Kat nachylenia: 30° do pionu

« Zrédto $wiatta, temperatura barw 6500 K
Swiatto dzienne, swiatto rozproszone lub
zaréwki D65

= (Czas obserwacji: maks. 20 sekund

= Wady powierzchni materiatu wierzchniego
o $rednicy @ < 2 mm sg dopuszczalne.

= W zwigzku z przemystowym procesem

produkgji nie jest mozliwe uzyskanie
powierzchni catkowicie pozbawionej wad.
Dopuszczalne sa niewielkie ubytki i nieréw-
nosci powierzchni, np. spowodowane przez
czasteczki zamkniete pod materiatem
wierzchnim.

spetnia wymogi

Odpornosc na $wiatto

zgodnie z DIN ISO
4892-2 metoda B
Czas trwania badania:
zgodnie z DIN EN ISO
105 B02

Ocena probki:
zgodnie z DIN EN ISO
105 A02




Wiasciwosci powierzchni

Witasciwa norma Wynik badania

Odpornoéc chemiczna

DIN EN 12720 1B

Odpornosc na zarysowania

DIN 68861/T4 Klasa 4D (>1,0to < 15N)

Dla wariantéw o intensywnych kolorach klasa 4E (> 0,5do < 1,0 N)

Odpornosc¢ na mikrozaryso-

DIN CENTS 16611

Zmiana stopnia potysku < 25% (geometria pomiaru 60°)

wania metoda A
DIN CENTS 16611 Klasa 5
metoda B
Wytrzymatos¢ na wysoka DIN 68861/T7 7C
temperature (test suchy)
Wytrzymatos$¢ na wysoka DIN 68861/T8 8B

temperature (test mokry)

Badania elementu Wiasciwa norma Wynik
badania

iy . MR spetnia
Odpornosc na temperature  Ocena zgodnie z AMK-MB-001 kryteria
Odporno$¢ na pare wodnag® Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 1 Efjt{grliaa
Odpornoé¢ na wilgo¢ Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 2 Ef;{;'f‘a
Odporngs; na zmleng\e Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 3 spe’cmg
warunki klimatyczne? kryteria
Dtugie sktadowanie spetnia
w podwyzszonej temp. Ocena po 24 h aklimatyzacji kryteria

(4 tyg. 50°C)

Badania elementu odnoszg sie do podanych w tabeli czesci regulacji stowarzyszenia branzowego AMK w okreslonych ponizej wersjach.
3 W celu przejécia testéow AMK konieczne jest zachowanie odpowiedniej jako$ci obrzezy.
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10.

1.

12.

13.

Ptyty RAUVISIO tone nalezy transportowaé
wytacznie w oryginalnych opakowaniach.

Opakowania nalezy zawsze roztadowywac, umiesz-
czajgc widty wozka na srodku dtuzszej strony.

Ptyty RAUVISIO tone nalezy sktadowac zawsze na
oryginalnej palecie lub na 5 profilach drewnianych.

Ptyt nie mozna przechowywac bezposrednio na
ziemi i w wilgotnych pomieszczeniach.

Ptyty RAUVISIO tone nalezy sktadowa¢ zawsze
odpowiednio do miejsca montazu i nie wystawiac
na dziatanie silnego promieniowania UV.

Przed montazem elementy ptyty pozostawic przy-
najmniej przez 24 godziny w temperaturze poko-
jowej (min. 18 °C). Jesli dostawa miata miejsce

w temperaturze ponizej O °C, okres ten nalezy
wydtuzy¢ do 48 godzin. Kazdy element powinien
miec kontakt z powietrzem ze wszystkich stron.

Na ptytach RAUVISIO tone nie nalezy pozostawiac
zadnych przedmiotdw, poniewaz moze to prowa-
dzi¢ do uszkodzen.

Ptyty RAUVISIO tone nadajg sie do wykorzystania
we wnetrzach, na elementach pionowych. W przy-
padku zastosowan niestandardowych nalezy skon-
sultowac sie z producentem i ewentualnie przepro-
wadzic testy.

Przed obrobka lub montazem nalezy sprawdzic¢
wszystkie materiaty i elementy pod katem uszko-
dzen i wad.

Przed montazem materiat nalezy przechowywac
wytgcznie w oryginalnym opakowaniu w ogrze-
wanym pomieszczeniu.

Korpusy szafek nalezy ustawi¢ w poziomie
i w pionie oraz potgczy¢ w sposéb uniemozliwia-
jacy ich przesuwanie.

W celu unikniecia peknie¢ naprezeniowych nalezy
wyeliminowac naprezenia podczas obrobki
i montazu.

W przypadku korpuséw z materiatéw drewnopo-
chodnych przed montazem trzeba zadba¢ o to,
aby niezabezpieczone krawedzie na taczeniach
elementdw nie miaty kontaktu z wilgocia.

Wytyczne dot. montazu

14.

15.

16.

17.

18.

W przypadku drewnopochodnych ptyt nosnych
wszystkie krawedzie wycie¢ i nieobrobionych ptyt
nalezy wypetni¢ materiatem wodoodpornym.

Wszystkie otwory w ptytach nosnych z materiatow
drewnopochodnych nalezy uszczelni¢ podczas
montazu.

Silne rozpuszczalniki, specjalne srodki czyszczace
(np. srodki do udrazniania rur, przemystowe srodki
czyszczace, $rodki do szorowania czy myjki scierne)
oraz silne substancje chemiczne moga uszkodzi¢
powierzchnie materiatu.

Wieksze zabrudzenia mogg spowodowac zaryso-
wania podczas czyszczenia. Dlatego tez zabru-
dzone miejsce nalezy zawsze ostroznie wyczysci¢
sciereczkg z mikrowtokna.

Powierzchni dekoracyjnej ptyt RAUVISIO tone nie
mozna polerowac.



08  Wskazowki dla uzytkownikow koncowych
dot. uzytkowania i konserwacji

N

Ptyty RAUVISIO tone sa odporne na dziatanie wiek-
szosci substancji stosowanych w gospodarstwie
domowym. Dtuzsze dziatanie agresywnych substancji
moze pozostawi¢ élady lub doprowadzi¢ do uszkodzen
materiatu.

Ptyty meblowe RAUVISIO tone pokryte sg polime-
rowym materiatem PP, ktéry jest ciepty i przyjemny
w dotyku.

2

Do czyszczenia powierzchni RAUVISIO tone mozna
uzywac tagodnych $rodkdéw czyszczacych pozbawio-
nych substancji Sciernych. Nie nalezy stosowac
$rodkow sciernych, rozpuszczalnikéw, woskow i urza-
dzen do czyszczenia parowego. Dziatanie Srodka czysz-
czacego nalezy sprawdzic¢ przez natozenie jego niewiel-
kiej ilosci w niewidocznym miejscu i pozostawienie go
przez krotki czas. Nalezy postepowac zgodnie ze
wskazaniami producenta $rodka czyszczacego.

15




Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie. rzanie naszych produktéw wykracza poza nasze mozliwosci

Powstate w ten sposob prawa, w szczegélnosci prawo do kontroli i tym samym pozostaje wytgcznie w zakresie odpo-
ttumaczenia, przedruku, pobierania rysunkoéw, przesytania wiedzialnosci danego odbiorcy/uzytkownika/przetworcy.
drogg radiowa, powielania na drodze fotomechanicznej lub Jezeli jednak dojdzie do odpowiedzialnosci cywilnej, to
podobnej, a takze zapisywania danych w formie elektronicznej podlega ona wytgcznie naszym warunkom dostawy i ptatnosci,
sg zastrzezone. ktore sg dostepne na stronie www.rehau.com/conditions,

o ile nie byto innych ustalen pisemnych z REHAU. Dotyczy to
Nasze doradztwo w zakresie zastosowania - zaréwno réwniez ewentualnych roszczen z tytutu rekojmi, przy czym
w formie ustnej, jak i pisemnej - oparte jest na wieloletnim rekojmia odnosi sie do niezmiennej jakosci naszych produktéw
doswiadczeniu i wypracowanych standardach i udzielane jest zgodnie z naszg specyfikacja. Zastrzegamy sobie prawo do
zgodnie z najlepsza wiedza. Zakres zastosowania produktow zmian technicznych.

REHAU jest ostatecznie i wyczerpujgco opisany w informacji

technicznej o danym produkcie. Obowigzujgca aktualna wersja

dostepna jest w internecie na stronie

www.rehau.com/TI. Zastosowanie, przeznaczenie i przetwa- www.rehau.pl
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