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DIGITALISIERUNG BEI LEUCO

Digitialisation at LEUCO



Der digitale Werkzeugkreislauf wird rund

The digital tool cycle is becoming complete

Erste Maschinen können Werkzeugdaten bereits einlesen

The first machines can already read in tool data

Zudem werden Standwege von der Maschine rückgemeldet

In addition, edge life is reported back by the machine
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MASCHINENKONNEKTIVITÄT
MACHINE CONNECTIVITY
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DIGITALER WERKZEUGKREISLAUF 
DIGITAL TOOL CYCLE





Werkzeugverwaltung ➔ eindeutig gekennzeichnete, 
serialisierte Werkzeuge

Tool management ➔ uniquely labelled, serialized tools

twinio bietet Möglichkeit sämtliche Werkzeuge manuell 
anzulegen – jedes Werkzeug bekommt eine eindeutige ID

twinio offers the possibility to create all tools manually -
each tool gets a unique ID
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MÖGLICHKEITEN DER IDENTIFIKATION
OPTIONS FOR IDENTIFICATION

Praxisbeispiele
Practical examples



Großteil an NEU-Werkzeuge sind bereits serialisiert 

The majority of NEW tools are already serialisedMöglichkeit 

Nachserialisierung von Bestandswerkzeuge

Possibility to post-serialise existing tools

Riesenvorteil: Werkzeug ist scanbar – keine Verwechslung

Huge advantage: tools can be scanned - no mix-ups

Verpackung (Etikett) & WBK (Werkzeugbegleitkarte) ebenfalls scanbar…

Packaging (label) & tool card can also be scanned...

Daten gehen automatisch an tapio - Data is automatically sent to tapio
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IDENTIFIKATION BEI LEUCO
IDENTIFICATION  BY LEUCO



Werkzeugbegleitkarte bei serialisierten Verheiratungen:

Tool card for serialised tool set

• Info & DMC zum Werkzeug als auch zur Aufnahme

• Info & DMC for the tool as well as for the 
adapter

• Messdaten des verheirateten Satzes

• Measured data of the combined tool set
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WBK BEI VERHEIRATETEN WERKZEUGEN
TOOL CARD FOR TOOL SETS
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NACHSERIALISIERUNG IM SERVICE
POST-SERIALISATION IN THE SERVICE



KREISLAUFWIRTSCHAFT / NACHHALTIGKEIT - 
WERKZEUGE
Circular economy / sustainability – tools 



VON ANFANG AN …  FROM THE BEGINNING ...
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• Seit die Menschheit Werkzeuge verwendet, 
müssen stumpfe Werkzeuge geschärft 
werden.

• Werkzeug-Design mit Nachschärf-Möglichkeit 
= Wichtig!

• Since mankind has been using tools, dull tools 
need to be sharpened again.

• Tool design with resharpening possibility         
= Important!



… BIS HEUTE!  …ANTIL TODAY!
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Kreislaufwirtschaft = DNA der Werkzeug-Hersteller

Since mankind has been using tools, dull tools need to 
be sharpened again. Scharfes 

Werkzeug / 
sharp tool

Werkzeug 
arbeitet / 

Tool works

Werkzeug 
ist stumpf / 
blunt tool

Service



Scharfes 
Werkzeug / 
sharp tool

Werkzeug 
arbeitet / 

Tool works

Werkzeug 
ist stumpf / 
blunt tool 

Service

… GEHT NOCH MEHR? …IS MORE POSSIBLE? 
Kreislaufwirtschaft / Nachhaltigkeit – Werkzeuge  Circular economy / sustainability – tools

• Nachhaltigkeit
• Ressourcenschonung
• Lieferengpässen
• …

• Sustainability
• Resource conservation
• Supply-chain bottlenecks
• ...



LEUCO AIRFACE DESIGN
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• Die Schmalseiten von Holzwerkstoffen 
wie Spanplatte oder MDF werden mit 
diesen Fügefräsern bearbeitet. 

• The narrow sides of wood-based 
materials such as chipboard or MDF are 
machined by means of these jointing 
cutters.
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VERGLEICH ZUM STAND DER TECHNIK 
COMPARISON TO THE STATE OF THE ART
• Links - ein LEUCO Fügefräser mit einem 

herkömmlichen Grundkörper inkl. Stollen und 
Wuchtbohrungen

• Rechts – ein LEUCO Fügefräser mit einem 
Grundkörper ohne Stollen und Wuchtschraube

• On left - a LEUCO jointing cutter with a conventional 
base body incl. studs and balancing holes

• On right - a LEUCO jointing cutter with a basic body 
without studs and balancing screws.
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AIRFACE DESIGN DETAIL

airFace-Design (neben der Geräuschreduktion)

• Beim Service muss kein Stollen abgesetzt werden!!!

• Das Nachwuchten erfolgt über Wuchtschrauben  

➔ airFace Oberfläche & Grundkörper bleibt nahezu unbeschädigt

airFace-Ausführung 
ohne Stollen!
Schneiden-
stabilisierung durch 
dicke DP-Platte!

airFace design 
without studs! 
Cutting edge 
stabilization by thick 
DP plate!

Konventionelle und 
Wettbewerbs-
ausführung mit Stollen!

Conventional and 
competition version 
with studs!

➔ REGENERATION der airFace-Fügefräser

airFace-design (in addition to noise reduction)

• No studs need to be removed during service!!!
• The rebalancing is done by means of balancing screws  

➔ airFace surface & base body remains almost undamaged

➔ REGENERATION of the airFace jointing cutters 



Neues Werkzeug
New tool

Service Regeneration
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AIRFACE DESIGN DETAIL

X
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VOR UND NACH DEM REGENERIEREN 
BEFORE AND AFTER REGENERATION



• Für die Herstellung von 750 Fügefräsern dieses Typs 
(DIAMAX airFace und DIAREX airFace) werden 2 
Tonnen Stahl verarbeitet. 

• 1 Tonne Stahl rund 2 Tonnen CO2.

• 4 Tonnen CO2 könnten bei der einmaligen 
Regeneration dieser Fräsermenge eingespart werden. 

• 2 tons of steel are needed  in order to produce 750 
pieces of jointing cutters of this type (DIAMAX airFace 
and DIAREX airFace). 

• 1 ton of steel  produces approx. 2 tons of CO2.
4 tons of CO2 could be saved by regenerating these 
750 cutters once only.
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UMWELTLEISTUNG ENVIRONMENTAL PERFORMANCE

8 t CO24 t CO2 12 t CO2 16 t CO2
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UMWELTLEISTUNG ENVIRONMENTAL PERFORMANCE



FIBONACCI
Fibonacci



WARUM FIBONACCI? WHY FIBONACCI?
Fibonacci Fibonacci
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Anno 1202

Leonardo da Pisa, 

auch Fibonacci genannt
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WO FINDET MAN FIBONACCI? WHERE TO FIND 
FIBONACCI?

Fibonacci Fibonacci







Scheiben-
zinken
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Nestingfräser
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Vorteile
Fibonacci

• Ideale mögliche Schneidenverteilung

• Maximal mögliche Schneidenanzahl

• Angenehmeres Geräusch

• Vibrationsminimierung durch 

ideale Schneidenverteilung

• Verbesserung der 

Schnittqualität durch nicht 

sichtbare Überschnitte

• Einfachere Einstellung bei 

Unterschiedlicher Plattenstärken

• Bis zu 15% weniger 

Leistungsaufnahme

• Ideal possible cutting edge distribution

• Maximum possible number of cutting edges

• More pleasant noise

• Vibration minimization due to 

ideal cutting edge distribution

• Improved cutting quality 
due to invisible overcuts

• Easier adjustment for different 

panel thicknesses

• Up to 15% less power 

consumption

Advantages



Formatkonzepte Format concepts

ITERATIVES TOOL INTERACTIV TOOL
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BEARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN

Processing recommendations



• In Zusammenarbeit mit REHAU

• RAUVISIO crystal

• RAUVISIO innara

• RAUVISIO noir / noir compact

• RAUVISIO cube Urban Concrete

• Zum Download auf www.LEUCO.com 

• (Services > Downloads > Verarbeitungshinweise)

Bearbeitungsempfehlungen Processing recommendations 

• In collaboration with REHAU

• RAUVISIO crystal

• RAUVISIO innara

• RAUVISIO noir / noir compact

• RAUVISIO cube Urban Concrete

• Download at www.LEUCO.com (Services > Downloads 
> Processing instructions)



LEUCO Ledermann GmbH & Co. KG
info@leuco.com | www.leuco.com | T +49 (0) 7451 93 0MAGENTIFY WOOD PROCESSING

VIELEN DANK. THANK YOU.
WIR BLEIBEN IN KONTAKT. KEEP IN TOUCH.

Paul Götz
Produktmanagement
Paul.Götz@leuco.com

T 07451 / 93-370 | M 0170 / 4405468

Benjamin Sitzler
F & E
Benjamin.sitzler@leuco.com

T 07451 / 93-118 | M 0170 / 7083254
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