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DE Wichtige Handlingshinweise RAUVISIO
Miissen vor Entpacken gelesen werden!

EN Important RAUVISIO handling information
Have to be read prior to unpacking!

FR Consignes importantes — manutention RAUVISIO
Alire impérativement avant déballage !

IT Indicazioniimportanti per la movimentazione di
RAUVISIO - Da leggere prima del disimballaggio!

ES Instrucciones importantes de manejo de
RAUVISIO |Es obligatorio leer las instrucciones
antes de abrir en embalaje!

PL Istotne wskazowki dotyczace postepowania z
RAUVISIO - Przeczytac przed rozpakowaniem!

RU BaxHble yka3aHusi no obpalueHmio ¢ pacagHbiMu
nonotHamu «RAUVISIO»

06s3aTenbpHO NpouuTaiiTe epef pacnakoBKoiA!

ZH RAUVISIO EEZ{EiH BT A S a1 TR 3!

RAUVISIO entpacken

Verpackung mit Paketschere 6ffnen. Keine scharfen Gegen-

stinde verwenden!

1. Paketierband durchtrennen.

2. Schutzfolie vertikal durchtrennen.

3. Oberste Schutzplatte vorsichtig ohne Verschieben senk-
recht nach oben mit 2 Personen und 4 Vakuumsaug-
hebern abheben bzw. bei Einzelverpackung Karton
entfernen.

Fiir GroBformatplatten siche a - f
Fiir fertig bekantete Front siehe a, c, e, f

a) Platten auf Maschinentisch auflegen

Der Maschinentisch muss eine ausreichende Grof3e haben,
darf keine scharfen Kanten aufweisen und muss griindlich
geséaubert sein.

Alternativ: Maschinentisch mit sauberer Unterlage

abdecken (Holzwerkstoffplatte, Karton, etc.) oder Platte
drehen, mit Schutzfolie nach unten und Gegenzug nach oben
auflegen.

b) Platten formatieren

Platte mit Nestingverfahren formatieren (empfohlen). Beim
Formatieren mit Sadge Hinweise zum Auflegen auf den
Maschinentisch beachten (siehe oben) und mit Vorritzer
arbeiten!

c) Zwischen den Verarbeitungsschritten

1. Nach Frasen/Sagen Fremdkorper entfernen und alle
Oberflachen reinigen.

2. Platten senkrecht und vereinzelt auf entsprechenden
Transportwaégen transportieren.
Alternativ: Lagenweise mit sauberer und nachgiebiger
Karton-/Schaumstoffzwischenlage auf Palette stapeln.

d) Bekanten

1. Mit Antistatikmittel arbeiten, um Anhaften von Spénen
zu verhindern.

2. Sicherstellen, dass Platten sauber und gut gefiihrt in
Anlage einlaufen.

3. Entstehende Spane missen Uber die Absaugung sicher
abgeflihrt werden.

e) Bohren und Frisen
Beim Bohren/Frésen Spane sicher entfernen (absaugen,
abblasen o. &.).

f) Verpacken

Lageweise mit sauberer und nachgiebiger Karton-/Schaum-
stoffzwischenlage auf Paletten stapeln. Transportsicherung
verwenden.

Siehe auch
Technische Information 002600 ,RAUVISIO
brilliant” bzw. F20600 ,RAUVISIO crystal”

Unpacking RAUVISIO

Open the packaging with a pair of scissors. Do not use sharp

objects!

1. Cut through packaging tape.

2. Cut through protective foil vertically.

3. 2 persons and 4 vacuum lifting pads lift the uppermost
cover board vertically towards the top with care and
without displacing it or remove the box in the case of an
individual packaging.

For large-size boards see a-f
For finished front with the edgeband applied see a,c,e,f

a) Place sheets onto machine table

The machine table must be sufficiently large, must not
contain sharp edges and must be cleaned thoroughly.
Alternatively: cover the machine table with a clean base
(derived timber product board, cardboard etc) or turn plate,
place it with the protective foil facing down and balancing
sheet facing up.

b) Format sheets

Observe the information regarding the placement on the
machine table (see above) during the formatting with a saw
and work with a scoring saw blade!

c) Between the processing steps

1. Remove foreign bodies after milling/sawing and clean
all surfaces.

2. Transport sheets vertically and individually on relevant
transport trolleys.
Alternatively: Stack on pallets in layers with a clean and
yielding cardboard/foam interlay.
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d) Applying edgeband

1. Work with a static inhibitor in order to prevent the
adhesion of swarf.

2. Ensure that the sheets are fed into the unit neatly and
properly guided.

3. If swarf is produced, it has to be removed safely using an
extraction unit.

e) Drilling and milling
Remove swarf safely (extracting, blowing off or similar)
during drilling/milling.

f) Packaging
Stack on pallets in layers with a clean and yielding card-
board/foam interlay. Use a transport lock.

Seealso
Technical information 002600 ,RAUVISIO brilliant” or
F20600 ,RAUVISIO crystal”

Déballer RAUVISIO

Ouvrir 'emballage avec des ciseaux. Ne pas utiliser d'objets

tranchants!

1. Couper le lien de cerclage.

2. Partager verticalement le film de protection.

3. Lever verticalement le panneau de protection MDF du
dessus, trés précautionneusement, sans le faire glisser, a 2
opérateurs (munis chacun de 2 ventouses). S'il s'agit d'un
carton unitaire, enlever le carton.

Pour les panneaux grands formats cf. a - f
Pour les panneaux a fagade plaquée cf. a, c, e, f

a) Placement du panneau sur le banc machine

Le banc machine doit étre de taille suffisante, ne pas
posséder d'angles vifs et étre entierement nettoyé.
Alternative : Recouvrir le banc machine d'un support

propre (panneau de bois, carton, etc.) ou retourner le
panneau, film de protection vers le bas et contrebalancement
vers le haut.

b) Formatage des panneaux

La technologie Nesting est recommandée pour la découpe/
l'usinage des panneaux. Pour la coupe a la scie, veuillez
observer les instructions de positionnement sur le banc
machine (voir ci-dessus) et travailler a l'inciseur !

c) Entre les étapes de faconnage

1. Apres fraisage/sciage, enlever les corps étrangers et
nettoyer toutes les surfaces.

2. Transporter les panneaux verticalement et isolé ment sur
des chariots adaptés.
Alternative : Empiler les panneaux sur palette en les
séparant par une feuille carton ou mousse intermédiaire.

d) Placage

1. Travailler avec des dispositifs antistatiques pour éviter
l'adhérence des copeaux.

2. Veiller a ce que les panneaux entrent proprement et avec
bon guidage dans linstallation.

3. Les copeaux produits doivent étre évacués de maniere
sQre par l'aspiration.

e) Percage et fraisage
Les copeaux de pergage/ fraisage sont a évacuer de maniére
s(ire (par aspiration, soufflage ou similaire).

f) Emballage

Empiler les panneaux sur palettes en les séparant par une
feuille carton ou mousse intermédiaire.

Emploi d'une sécurisation de transport.

Voir également :
Information technique 0026600 « RAUVISIO brilliant » et
F20600 « RAUVISIO crystal »

Come disimballare RAUVISIO

Aprire l'imballaggio con forbici adatte. Non utilizzare oggetti

appuntiti!

1. Tagliare il nastro dell'imballo.

2. Tagliare in verticale la pellicola protettiva.

3. Sollevare il pannello di protezione superiore in verticale,
con attenzione e senza causare sfregamenti, in 2 persone
e con 4 ventose sottovuoto. In caso di confezione singola
rimuovere il cartone.

Per i pannelli di grandi dimensioni, consultare i puntia - f
Per il frontale finito con bordatura, consultare i puntia, c, e, f

a) Posizionamento dei pannelli sul piano della macchina

Il piano della macchina deve essere di adeguate dimensioni,-
senza spigoli taglienti e pulito a fondo.

In alternativa: coprire il piano della macchina con un supporto
pulito (pannello di legno leggerissimo, cartone, ecc) oppure
rovesciare il pannello posando la pellicola di protezione verso
il basso e il controbilanciante verso lalto.

b) Sezionamento dei pannelli

Sezionare il pannello con la procedura di nesting (consigliata).
Nella sezionatura a sega, rispettare le indicazioni relative al
posizionamento sul piano della macchina (vedere sopra) e
lavorare con precisione.

c) Trale varie fasi di lavoro

1. Dopo la fresatura/sezionatura, eliminare i corpi estranei
e pulire tutte le superfici.

2. Trasportare i pannelli in verticale e singolarmente sui
mezzi di trasporto.
In alternativa: impilare a strati su pallet alternando con
cartone ondulato pulito o fogli in espanso.

d) Bordatura

1. Usare agente antistatico per impedire ai trucioli di
aderire.

2. Assicurarsi che i pannelli arrivino allimpianto puliti e in
buono stato.

3. I trucioli che si formano devono essere asportati con
cura tramite aspirazione.

e) Foratura e fresatura
Durante la foratura e fresatura, eliminare con cura i trucioli
(aspirare, soffiare o altro).

f) Imballaggio

Impilare a strati su pallet alternando con cartone ondulato
pulito o fogli in espanso.

Utilizzare dispositivi di protezione durante il trasporto.

Consultare anche
Informazione tecnica 002600 "RAUVISIO brilliant" e/o
F20600 "RAUVISIO crystal”
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Como desembalar RAUVISIO.

Abrir el embalaje con tijeras de paquete. jNo emplear objetos

cortantes, como cuchillas

1. Cortar la cinta de embalaje.

2. Cortar el folio protector en vertical.

3. Entre 2 personas y sirviéndose de 4 elevadores tipo
ventosa, retirar con cuidado, verticalmente y hacia arriba,
la placa superior de proteccion, sin desplazarla; en caso de
embalaje individual, retirar el carton.

Para planchas de gran formato, ver a — f
Para tableros ya canteados, ver a, c, e, f

a) Colocacion de las planchas sobre la mesa de la maquina
La mesa de la maquina deberé tener una tamano
suficientemente grande, no debera presentar bordes agudos
y debera estar completamente limpia.

Como alternativa: Cubrir la mesa con una base limpia
(plancha de madera o similar, cartén, etc.) o dar la vuelta a la
planchay colocarla con el folio protector hacia abajo y el
compensador hacia arriba.

b) Formateado de las planchas

Formatear las planchas mediante el procedimiento ,nesting”
(recomendado).

iSi se procede a formatear con la sierra, tener en cuenta las
indicaciones para la colocacion sobre la mesa de la maquina
(ver arriba) y utilizar un incisor!

c) Entre los pasos de elaboracion

1. Tras el fresado / corte con sierra, retirar los cuerpos
extranos y limpiar todas las superficies.

2. Transportar las planchas de una en unay en posicion
vertical sobre el correspondiente vehiculo de transporte.
Como alternativa: apilar por capas sobre un palé con capas
intermedias limpias y flexibles de cartdn / espuma.

d) Canteado

1. Trabajar con medios antiestaticos para evitar que las
virutas se adhieran.

2. Garantizar que llos tableros lleguen limpios y en buen
estado a la canteadora.

3. Las virutas que se produzcan se deberan retirar
completamente por medio de sistema de aspiracion.

e) Taladrado y fresado
Cuando se proceda al taladrado y fresado retirar
completamente las virutas (aspiracion, soplado, entre otros).

f) Embalaje

Aplicar por copas sobre un palé con capas intermedias
limpias y flexibles de cartdn / espuma.

Emplear medios de seguridad para el transporte.

Ver también
Informacion técnica 002600 "RAUVISIO brilliant" y F20600
"RAUVISIO crystal”

Rozpakowywanie RAUVISIO

Otworzyc¢ opakowanie korzystajac z nozyczek. Nie uzywac
ostrych przedmiotow!

1. Przecig¢ tasme pakujaca.

2. Przecig¢ poziomo folie ochronna.

3. Korzystajgc z pomocy dwdch oséb i uzywajac czterech
lewa-réw ssgcych ostroznie i bez przesuwania podnies$é
znajdu-jaca sie najwyzej ptyte zabezpieczajacg pionowo w
gore, lub — w przypadku pojedynczego opakowania —
usunac karton.

W przypadku ptyt wielkoformatowych patrza - f
W przypadku frontu z wykonczonymi krawedziami patrz a,
cef

a) Uktadanie ptyt na stole maszyny

Stét maszyny musi mie¢ odpowiedniag wielkos¢, nie moze
posiadac ostrych krawedzi oraz musi zostac starannie
oczyszczony.

Opcjonalnie: Przykry¢ stét maszyny czysta podktadka (ptyta
wiorowa, karton itd.) lub odwrdcié ptyte i utozy¢ jg w taki
sposdb, aby folia ochronna byta skierowana w dét, a strona
dolna ku gorze.

b) Formatowanie ptyt

Do formatowania ptyty stosowac metode nestingu
(zalecane). W przypadku formatowania z uzyciem pity
przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych uktadania na stole
maszyny (patrz wyzej) i korzystac z zespotu nacinajgcego!

c) Pomiedzy etapami obrobki

1. Po frezowaniu/pitowaniu usung¢ ciata obce i oczysci¢
wszystkie powierzchnie.

2. Ptyty transportowac w pionie i pojedynczo na
odpowiednich wézkach transportowych.
Opcjonalnie: Uktada¢ warstwami na palecie uzywajac
czystych i elastycznych przektadek z kartonu /pianki.

d) Wykanczanie krawedzi

1. Stosowac srodki antystatyczne w celu unikniecia
przywierania widrow.

2. Pamietac o wprowadzaniu ptyt do urzadzenia w precyzyjny
Sposob.

3. Powstajace widry odprowadzac za posrednictwem
urzadzenia odsysajgcego.

e) Wiercenie i frezowanie
Usuwac widry powstajgce podczas wiercenia/frezowania
(odsysanie, wydmuchiwanie itd.).

f) Pakowanie

Uktada¢ warstwami na paletach uzywajac czystych i
elastycznych przektadek z kartonu /pianki. Stosowac zabez-
pieczenia transportowe.

Patrz rowniez
Informacja techniczna 002600 ,RAUVISIO brilliant” lub
F20600 ,RAUVISIO crystal”

PacnakoBka dacagHbix nonoteH «RAUVISIO»

OTKpoOWTE yNakoBKY C MOMOLLbI HOXHUL, ANs
OTKpPbITMA ynakoBok. He ncnonb3ymnrte octpbie
npeameTbl!
1. PaspexxsTe ynakoBOYHYIO S1EHTY.
2. PaspexbTe 3alMTHYIO MIEHKY MO BEPTUKaW.
3. OCTOpOXHO NOAHMMWTE BABOEM C MOMOLLIbIO 4
BaKYYMHbIX MOOBEMHUKOB CaMyI0 BEPXHIOIO 3aLLMTHYIO
NAUTY NepreHanKYIsSPHO BBEPX, HEe CMeLLLast ee v
yoansis KapToH, eciv NonoTHa ynakoBaHbl MHAVBKOYanbHO.




MonoTtHa kpynHoro chopmarta cm. a — f
®dacagbl C rOTOBO OKAHTOBKOW CM. a, C, e, f

a) Yknagka nonoTeH Ha cTofelwHuue cTaHka
CroneluHunua cTaHka AomkHa bbiTb AOCTaTOYHOIO pasmepa,
XOPOLLIO 0YMLLIEHA 1 HE [OMKHA UMETb OCTPbIX KPOMOK.

B kauecTBe anbTepHaTUBbI: HAKPOWTE CTOMELLHMLY

YUCTBIM MOKPbLITUEM (OpeBECHO-CTPYXKeUHas NInTa, KapToH u
T. M.) UK NepeBepHUTE NOSIOTHO 3aLLMTHOW NIEHKOW BHU3 1
HacTenuTe NOBEPX NOMOTHA CTabUNM3NPYIOLLWIA CMON.

b) ®opmaTupoBaHue nonoteH

MopmaTupyiiTe NONOTHA MO TEXHONOT MM KHECTUHT»
(HaLwapekomeHpaLws).

Mpu dopmaTpoBaHMM C MOMOLLIbIO MWIIbl cobntofanTe
yKa3aHwWsi Mo yknazke nofoTeH Ha CTONeLLHULY cTaHKa (CMm.
BbILLIE) U MCMOMb3YNTe NOAPe3HOW NUMbHBIA Anck!

c) Mexay onepaumusamm o6paboTku

1. Mocne $pesepoBaHs/pacnnioBKX yaanuTe MHOPOOHbIe
Tena v 04MCTUTE BCE NOBEPXHOCTY.

2. [NepeBo3wnTe NoI0THa MO OTAEBHOCTY B BEPTUKaIbHOM
MOSIOXKEHWM Ha COOTBETCTBYIOLLIMX TPAHCMOPTHbIX
Tenexkax.

B kauecTBe ansTepHaTUBbI: MOCMOMHAs yknaaka Ha
NoAAoHax € UCMOb30BaAHKEM YMCTOrO U MATKOrO KapToHa
UMV NOPOMOHA UMW NEHOMONNITUEHA B KaYecTBe
MPOMEXYTOHYHOrO CI08.

d) OkaHTOBKa

1. icnonbayiTe aHTUCTATUKM BO U3bexaHue
NPUANNAHNSA CTPYXKN.

2. MNozaboTsTech 0 ToM, YTObBbl MOMOTHA TOYHO U
POBHO NMOLABanNCh B yCTaHOBKY.

3. O6ecneybTe 6e30MacHOCTb 0TBOAA CTPYXKKM C
MOMOLLIbIO BbITSI>XHOTO YCTPOWCTBA.

e) CBepneHue u hpesepoBaHue
ObecneybTe 6e30MacHOCTb OTBOAA CTPYXKKM MpW
ceepreHun/dpesepoBaHum (BbITSXHOE/BbIAYBHOE
YCTPOWCTBO U T. M.).

f) YnakoBska

YknapgbiBanTe NonoTHa NoCcoMHO Ha NoAhoHax ¢
MCMOMb30BaHWEM YMCTOrO U MAMKOrO KapToHa Unu
MOPOOHa UMM MEHOMON3TUIEHA B Ka4ecTse
NMPOMEXYTOYHOTIO C10S.

Mcnonb3yinTe TpaHCMOPTYPOBOYHBIE KPEMIEHUS.

Cwm. Takxe
TexHuyeckas nHoopmaums 002600 «<RAUVISIO
brilliant» nnn F20600 «RAUVISIO crystal»
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Die Unterlage ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch begriindeten Rechte,
insbesondere die der Ubersetzung, des Nachdruckes, der Entnahme von Abbil-
dungen, der Funksendungen, der Wiedergabe auf fotomechanischem oder
dhnlichem Wege und der Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen, bleiben
vorbehalten.

This document is protected by copyright. All rights based on this are reserved.
No part of this publication may be translated, reproduced or transmitted in any
form or by any similar means, electronic or mechanical, photocopying, recording
or otherwise, or stored in a data retrieval system.

La documentation est protégée par la loi relative a la propriété littéraire et artis-
tique. Les droits qui en découlent, en particulier de traduction, de réimpression,
de prélévement de figures, d'émissions radiophoniques, de reproduction
photomécanique ou par des moyens similaires, et d'enregistrement dans des
installations de traitement des données sont réservés.

Il presente documento é coperto da copyright. E' vietata in particolar modo la
traduzione, la ristampa, lo stralcio di singole immagini, la trasmissione via etere,
qualsiasi tipo di riproduzione tramite apparecchi fotomeccanici o similari nonché
l'archiviazione informatica senza nostra esplicita autorizzazione.

La propiedad intelectual de este documento esta protegida. Quedan reservados
los derechos que resultan de dicha proteccion, en especial los de la traduccion,
de la reimpresion, del desglose de ilustraciones, de las radiodifusiones, de la
reproduccion por medios fotomecanicos u otros similares asi como del archivo
en equipos para el tratamiento de datos.

Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie. Powstate w ten
sposob prawa, w szczegdlnosci prawo do ttumaczenia, przedruku, pobierania
rysunkéw, przesytania drogg radiowg, powielania na drodze fotomechanicznej
lub podobnej, a takze zapisywania danych w formie elektronicznej sg
zastrzezone.

ABTOpCKMe NpaBa Ha AOKYMEHT 3aluuLeHsbl. [fpaBa, 0co6eHHO Ha
nepeBof, nepeneyaTky, CHATUE KOMWii, paguonepegayu,
BOCnpou3BegeHne Ha (hOTOMEXaHUYECKMX MW APYTUX NOAOGHbIX
CpeacTBax, a TaKXKe COXpaHeHMe Ha HOCUTENAX AaHHbIX,
3aLULLEHBI.
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