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Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autor-
skie. Powstate w ten sposob prawa, w szczegdlnosci
prawo do ttumaczenia, przedruku, korzystania

z ilustracji, transmisji radiowej, powielania metodg

Niniejsza informacja techniczna RAUVISIO cube fotomechaniczng lub inng, oraz zapisywania danych
obowigzuje od grudnia 2024 r. w formie elektronicznej, sg zastrzezone.

@ Wszystkie wymiary i masy sg wartos$ciami orientacyj-
Aktualna dokumentacja techniczna jest dostepna pod nymi. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian

adresem www.rehau.com/TI. oraz wystepowania pomytek.
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01 Informacje i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zakres obowigzywania
Niniejsza informacja techniczna obowigzuje we
wszystkich krajach.

Aktualnos¢ informacji technicznej

Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu wtasciwego
stosowania naszych produktéw nalezy sprawdzac

w regularnych odstepach czasu, czy dostepna jest nowa
wersja posiadanej przez Panstwa informacji techniczne;j.
Informacje Techniczne w aktualnie obowigzujacej
wersji sg dostepne w specjalistycznych punktach
dystrybucji, w Biurze Handlowo-Technicznym REHAU
lub w internecie na stronie www.rehau.com/TI.

Uktad dokumentu

Na poczatku niniejszej informacji technicznej umiesz-
czono szczegdtowy spis tresci, obejmujacy nagtowki

i odpowiednie numery stron.

Piktogramy i logotypy

A Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

§ Informacje prawne

@ Wazne informacje

@ Informacje w internecie
[|6 Zalety systemu

ﬁ/% Odpornosc¢ chemiczna

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkty RAUVISIO od REHAU mozna uwzgledniaé

w projektach, a nastepnie poddawac obrdébce i monto-
wac wytgcznie w sposob opisany w niniejszej informacji
technicznej. Wszelkie inne sposoby uzycia sg niezgodne
z przeznaczeniem i tym samym niedozwolone.

Przydatnos¢ materiatu

W zakresie obrébki / montazu oraz uzytkowania
produktéw RAUVISIO cube nalezy stosowac sie do
wskazowek zawartych w aktualnej informacji tech-
nicznej. Informacje techniczne opierajg sie na wynikach
badan laboratoryjnych i doswiadczeniach wg stanu na
dzien oddania do druku. Przekazanie tych informacji
nie stanowi zapewnienia wtasciwosci opisywanych
produktow i nie moze by¢ podstawa do dochodzenia
roszczen z tytutu wyraznej lub dorozumianej rekojmi.

Informacje w zadnym razie nie zwalniaja kupujgcego
badz uzytkownika z obowigzku dokonania fachowe;j
oceny przydatnosci materiatu i wykonanych z niego
wyrobow pod katem celdw ich wykorzystania i waru-
nkdw panujgcych w danym obiekcie.

Przekazywanie informaciji

Prosze sie upewni¢, ze Panstwa klienci, m.in. odbiorcy
koricowi, zostali poinformowani o koniecznosci stoso-
wania sie do instrukcji zawartych w aktualnej informacji
technicznej oraz wskazéwek dot. konserwacji i uzytko-
wania produktéw RAUVISIO cube. Wskazdwki dot.
uzytkowania i konserwacji uzytkownik koricowy powi-

nien otrzymac od Panstwa lub Panstwa klienta.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje
montazu

Nalezy stosowac sie do wskazdéwek podanych na
opakowaniach, akcesoriach i w instrukcjach montazu,
a takze instrukcjach obstugi dotaczonych do towaru.
Instrukcje montazu nalezy staranie przechowywac

i w razie potrzeby udostepnia¢. W razie niezrozumienia
wskazéwek dot. bezpieczenstwa lub poszczegdlnych
instrukcji montazu lub uznania ich za niejasne nalezy
skontaktowac sie z Biurem Handlowo-Technicznym
REHAU.

Obowiazujace przepisy i wyposazenie w zakresie
bezpieczenstwa

Nalezy stosowac sie do obowigzujgcych przepisow
BHP i przepiséw o ochronie Srodowiska, a takze regu-
lacji okreslonych przez organy nadzoru i organizacje
branzowe. Takie przepisy i regulacje maja w kazdym
przypadku pierwszenstwo przed informacjami i zalece-
niami zawartymi w Informacji Technicznej.

W kazdym przypadku nalezy korzystac z wyposazenia
ochronnego, takiego jak

= rekawice ochronne

= okulary ochronne

= ochronniki stuchu

= maska przeciwpytowa



Kleje i materiaty pomocnicze

Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow dotycza-
cych bezpiecznego korzystania ze stosowanych klejow.
Srodki czyszczace zawierajace alkohol lub inne substa-
ncje tatwopalne wykorzystywane w trakcie pracy nalezy
przechowywac w bezpiecznym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu.

Wentylacja i odpylanie, pyt produkcyjny

W poblizu pracujgcych obrabiarek nalezy zapewni¢

dobrag wentylacje i odpylanie.

* Przy wdychaniu: (tylko obrébka maszynowa),
w przypadku problemoéw zdrowotnych zapewnic
dostep swiezego powietrza i w razie potrzeby
skonsultowac sie z lekarzem

= Przy kontakcie ze skora: (tylko obrébka maszynowa),
sptukac skore wodg, skonsultowac sie z lekarzem,
jesli podraznienie skory utrzymuije sie

= Przy kontakcie z oczami: (tylko obrébka maszynowa)
nie trze¢, natychmiast sptukac¢ woda

BHP i utylizacja

RAUVISIO cube nie stanowi zagrozenia dla srodowiska.
Pyt powstajacy w trakcie obrébki nie jest toksyczny.
Koncentracje pytu nalezy minimalizowa¢, podejmujac
odpowiednie dziatania ochronne w postaci odpylania
lub stosowania masek przeciwpytowych. Pyt powstaty
z RAUVISIO cube nie wigze sie ze szczegdlnym zagro-
zeniem eksplozja.

Kod odpadu zgodnie z rozporzadzeniem o rejestrze

odpadow

Utylizacja RAUVISIO cube

= Kod odpadu 17 09 04 dla zmieszanych odpadéw
budowlanych

* Kod odpadu 20 03 01zmieszane
odpady komunalne

* Kod odpadu 03 0105/ 03 0199 odpady z obrébki
drewna i produkgji ptyt

05

Zwalczanie pozaru
Do zwalczania pozaru nalezy stosowac¢ m.in.:

= kroplisty prad wodny
= piane

= CO,

= proszek gasniczy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy stosowac
zwartego pradu wodnego.

Podczas walki z pozarem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng i w razie potrzeby aparat oddechowy
z niezaleznym doptywem powietrza.
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02 RAUVISIO cube

02.01 Opis produktu

W kuchni, w tazience czy w salonie — materiaty natu-
ralne tj. ceramika czy kamienie znajdujg coraz szersze
zastosowanie we wzornictwie meblowym.

RAUVISIO cube przypomina wygladem i w dotyku
popularny materiat budowlany, jakim jest beton, ale
w poréwnaniu z nim oferuje znaczace korzysci

w zakresie obrébki. Dzieki naturalnym pustkom

02.02 Konstrukcja produktu

RAUVISIO cube stanowi potaczenie ptyty nosnej

z materiatu drewnopochodnego z mineralng masa
wyréwnuijaca, sktadajaca sie z ponizszych sktadnikow.
W procesie wykonywanym czesciowo recznie wyko-
rzystywane sg gtéwnie naturalne materiaty.

Rys. 02-1  Struktura produktu RAUVISIO cube z obrzezem

powietrznym materiat wpisuje sie w surowa indu-
strialng estetyke. Struktura kazdego panelu jest niepo-
wtarzalna.

RAUVISIO cube mozna obrabiac za pomoca standar-
dowych maszyn do obrébki drewna, dzieki czemu
REHAU oferuje maksymalna elastycznos$c¢ w produkgji
frontéw meblowych o wygladzie naturalnego betonu.

Lakier bezbarwny
Lakier kolorowy

Masa szpachlowa
Srodek gruntujacy
Ptyta nosna MDF z obustronng powtoka melaminowa




02.03 Obszar zastosowania

RAUVISIO cube jest przeznaczony do wykorzystania
we wnetrzach, na elementach pionowych. Do zasto-
sowan poziomych mozna go wykorzystywac na
wtasng odpowiedzialnos¢ lub po ewentualnej konsul-
tacji z dziatem technologicznym REHAU.

W kazdym przypadku nalezy opiera¢ si¢ na parame-
trach materiatowych okreslonych w Karcie Technicznej
(szczegdlnie w zakresie wiasnosci termicznych, mecha-
nicznych i fizycznych), dokonujgc ich oceny w odnie-
sieniu do konkretnego sposobu zastosowania. Ocena
ryzyka i jego akceptacja pozostajg w gestii klienta.

W razie pytan prosimy o kontakt z dziatem technolo-
gicznym REHAU.

02.04 Zalety produktu

6]

RAUVISIO cube to nastepujace zalety:

= Tréjwymiarowa struktura — materiat przypomina
w dotyku i wygladzie prawdziwy beton; fazowanie
obrzezy pigmento pozwala uzyskac wrazenie litej
bryty.

= Linia wzornicza: dopasowanie koloru do RAUVISIO
noir i powtarzalno$¢ koloru powierzchni

* Wytrzymatosc: wysoka odpornos¢ na zarysowania,
wysokg temperature, wilgo¢, plamy i inne czynniki
wynikajgce z codziennego uzytkowania

= Mozliwos¢ obrébki przy uzyciu zwyktych maszyn do
obroébki drewna i narzedzi z weglikdw spiekanych
(brak zwigkszonego zuzycia narzedzi/maszyny, brak
iskier, brak pytu)

= Niewielki cigzar

* Mniejsza podatnosc na pekniecia, odpornosc na
uderzenia i wstrzasy, co skutkuje mniejsza liczba
pekniecirys

= Formuta: na bazie wody, bez rozpuszczalnikow,
materiat wykonany ze sktadnikéw mineralnych (bez
kwarcu), brak sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia
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02.05 Poszczegdlne komponenty

Wszystkie komponenty RAUVISIO cube mozna
zamowic oddzielnie (oferta dla producentow ptyt).

Ptyty RAUVISIO cube

Poza poszczegdlnymi sktadnikami produktu, o niezmie-
nnie wysokiej jakosci catego systemu decyduja przede
wszystkim witasciwe parametry obrdbki. Pragnac
zagwarantowac najwyzsza jakos¢ ptyty, REHAU
oferuje system komponentdw, na ktory sktadaja sie
warstwa zewnetrzna i materiat nosny, tworzgce ptyte
wielkoformatowa (1220 x 2760 mm).

Rys. 02-2  Ptyty RAUVISIO cube

Kolekcja obrzezy

REHAU oferuje do RAUVISIO cube doskonale dobrany
rodzaj obrzezy. Mogg by¢ one stosowane jako obrzeza
bezspoinowe RAUKANTEX dekor pro 23/2,2 mm lub
jako obrzeza z primerem RAUKANTEX dekor pure
23/2 mm. Dzigki zastosowaniu fazowania pod katem
45° (tylko fazowanie tasmy obrzezowej) uzyskuje sie
wyglad litej ptyty betonowe;j.

Rys. 02-3  Kolekcja obrzezy RAUVISIO cube
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03 Transport, pakowanie i sktadowanie

03.01 Wskazowki dotyczace transportu
i zatadunku

A

Po otrzymaniu towaru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢

zewnetrzne opakowanie pod katem uszkodzen:

= W razie stwierdzenia uszkodzenia otworzyc¢ opako-
wanie jeszcze w obecnosci spedytora i sporzadzi¢
protokot uszkodzen.

= Kierowca firmy spedycyjnej powinien potwierdzi¢
uszkodzenie, podac nazwisko, nazwe firmy spedy-
cyjnej i date oraz ztozy¢ podpis.

= Szkode nalezy zgtosi¢ spedytorowi w terminie
24 godzin.

W przeciwnym razie ubezpieczenie transportowe

spedytora nie obowigzuije!

Dostawa

Ze wzgledu na koniecznos¢ przeciwdziatania odksztat-

ceniom dostawa ptyt lub laminatdéw nastepuje - zaleznie

od wybranego sposobu przesytki - na paletach lub

z wykorzystaniem profili drewnianych.

* Roztadunek dostarczonych palet powinien odbywac
sie z uzyciem wozkow widtowych lub podobnych
urzadzen.

* W razie braku urzadzen transportowych ptyty moga
roztadowac recznie dwie osoby, przenoszac je
dtuzszg krawedzig w pionie. W trakcie przemiesz-
czania ptyt nalezy korzysta¢ z odpowiednich urza-
dzen pomocniczych, takich jak lewary ssace, dzwi-
gnie lub wadzki do transportu ptyt. Nalezy zwrocic¢
uwage, aby nie pobrudzi¢ ptyt ani nie narazac ich
na obcigzenia mechaniczne.

= Z uwagi na ryzyko peknigcia nie przenosi¢ pojedyn-
czych ptyt w pozycji poziomej. Ptyte nalezy ustawic¢
pionowo na stosie ptyt badz na innym twardym
podtozu i transportowac w pozycji pionowe;j.

* Podczas transportowania ptyt RAUVISIO cube
w poziomie nalezy unika¢ / nie mozna dopuscic¢
do ich wyginania.

* Podczas roztadunku recznego nalezy korzystac
z rekawic ochronnych, poniewaz ostrymi krawe-
dziami ptyty mozna sig skaleczyc.

03.02 Opakowanie

A

Ptyty zabezpieczy¢ wtokning piankowa.
Podczas pakowania RAUVISIO cube nalezy
bezwzglednie zabezpieczy¢ powierzchnie i krawedzie
materiatu. W celu zabezpieczenia powierzchni zaleca
sie stosowanie pianki ochronnej; krawedzie i narozniki
nalezy zabezpieczy¢ kostkami z pianki, naroznikami
piankowymi albo grubymi naroznikami tekturowymi.
Szczegodlnie w trakcie przektadania, komisjonowania
i dalszej obrébki nalezy wykluczy¢ zabrudzenia miedzy
pojedynczymi ptytami lub je niezwtocznie usuwac.
W przeciwnym razie ciezar wtasny uktadanych jedna
na drugiej ptyt spowoduje uszkodzenie powierzchni.
= Powierzchnie zabezpieczy¢ wtdkning piankowa.

W przypadku uktadania ptyt w stosy pozwala

to uniknac odciskania sie zabrudzen na ich

powierzchni.




03.03 Sktadowanie i transport wewnetrzny

Transport wewnetrzny

Ptyty RAUVISIO cube nalezy transportowac na ptasko,
rowno utozone i rownomiernie podparte. Zaleca sie
transportowanie z wykorzystaniem zatgczonego opako-
wania (nie zaleca sie przepakowywania).

Sktadowanie

RAUVISIO cube dostarczany jest na palecie lub profilach
drewnianych z odpowiednimi ptytami ochronnymi.
Opakowania z ptytami RAUVISIO cube mozna uktadac
w stosy. Ze wzgledu na ciezar witasny ptyt nie mozna
jednak uktadac wiecej niz cztery opakowania jedno na
drugim.

A

Zabezpieczenie opakowan

Opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci oraz
sztucznym oswietleniem z duzym udziatem promienio-
wania UV lub bezposrednim $wiattem stonecznym.

Ptyty sktadowac na ptasko

Ptyty RAUVISIO cube nalezy sktadowa¢ i transportowac
na ptasko, rdwno utozone i rbwnomiernie podparte.

W tym celu zaleca si¢ korzystanie z zatgczonych mate-
riatdw pakunkowych. W przeciwnym razie nalezy zape-
whni¢ podparcie w postaci 5 ptaskich, réwno utozonych
profili drewnianych (patrz rysunki). Tylko w ten sposdb
mozna zapobiec wyginaniu i odksztatcaniu sie ptyt.

Rys. 03-1 Paleta do pakowania

Rys. 03-2 Sktadowanie na 5 profilach drewnianych
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W przypadku sktadowania wbrew powyzszym instruk-
cjom (paleta lub sktadowanie na 5 profilach drewnia-
nych) nie ponosimy odpowiedzialnosci za odksztat-
cenia ptyt.

Ptyty nalezy sktadowaé w zamknigtym, ogrzewanym
pomieszczeniu, przy czym temperatura powinna
wynosi¢ od 15°C do 25°C, a wzgledna wilgotnos¢
powietrza od 30% do 70%.

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krocej niz przez 48 godzin.

Po otwarciu opakowania i wyjeciu czesci ptyt nalezy
pamieta¢, aby przy ponownym sktadowaniu pozo-
stawi¢ na ptytach ptyte ochronng i wykluczy¢ zabru-
dzenie oraz nieréwnomierne oddziatywanie tempera-
tury i wilgoci (np. w wyniku przeciggéw lub cieptego
powietrza), co pozwoli unikng¢ odksztatcen ptyt

i uszkodzen powierzchni.
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04  Przed obrdobka

04.01 Rozpakowanie

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimaty-
zowac w temperaturze pokojowej przez okres dostoso-
wany do pory roku, jednak nie krécej niz przez

48 godzin.

A

Podczas rozpakowywania ptyt nalezy zachowac¢
ostroznosc.

W trakcie otwierania opakowania nalezy zwrécié¢
uwage, aby nie uszkodzi¢ ptyt ostrymi przedmiotami
lub w wyniku ich przesuwania. W celu podniesienia
pojedynczych ptyt nalezy korzystac z odpowiednich
urzadzen.

Otworzy¢ opakowanie przy pomocy specjalnych nozy-

czek.

Nie uzywac ostrych przedmiotow!

1. Rozcigc¢ tasme mocujaca.

2. Rozcigc folie ochronna w pionie.

3. Ostroznie podniesc gorna ptyte zabezpieczajaca
w pionie bez przesuwania (dwie osoby, korzysta-
jace z 4 lewardw ssacych), a w przypadku opako-
wania pojedynczego usungc karton.

4. Koniecznie zabezpieczyc ptyty przed dostaniem
sie miedzy nie zabrudzen lub natychmiast usungé
takie zabrudzenia.

04.02 Kontrola ptyt

A

Przed przystgpieniem do dalszej obrébki materiat

RAUVISIO cube nalezy sprawdzi¢ pod katem:

= uszkodzenia zewnetrzne, takie jak peknigcia lub
naciecia

= uszkodzenia lub wady powierzchni

= ptaskosc

= identycznosc¢ kolordw w ramach serii

Powierzchnie wykonane z RAUVISIO cube sg zawsze
dostarczane w folii ochronnej. Mimo to moze sig
zdarzy¢, ze juz w momencie dostawy wystapig
niewielkie zarysowania powierzchni.

Ze wzgledu na technologie produkcji nie da sie ich
catkowicie wyeliminowac i nie stanowig one podstawy
reklamacji.

W przypadku taczenia réznych ptyt w ramach jednego
zlecenia nalezy pamietac, aby wykorzystywac
wytacznie ptyty o takim samym numerze produk-
cyjnym. W przypadku réznych numerdw seryjnych
przed przystapieniem do obrdbki nalezy koniecznie
sprawdzi¢ zgodnosc kolordw.

Aby zapewni¢ mozliwos¢ obiektywnego poréwnania,
identycznosc koloru nalezy sprawdzacé w Swietle
dziennym (nie w jasnym Swietle stonecznym). Ze
wzgledu na technologie produkcji nie mozna catko-
wicie wyeliminowac pojedynczych drobnych wad
wizualnych powierzchni, ktdre nie stanowig podstawy
do reklamacji.

®

REHAU nie pokrywa kosztéw powstatych w zwigzku

z kontrolg powyzszych elementéw. Dotyczy to réwniez
dalszych kosztéw wynikajacych z obrébki wadliwego
towaru.

04.03 Aklimatyzacja

A

RAUVISIO cube oraz wszystkie pozostate materiaty do
obraébki, jak np. obrzeza, nalezy przed przystgpieniem
do obrdbki poddac aklimatyzacji w temperaturze poko-
jowej (min. 18°C) przez okres przynajmniej 48 godzin.
Roéwniez obrébka powinna odbywac sie w tempera-
turze pokojowej. Nalezy pamietac, ze szczegdlnie

w zimnych miesigcach trzeba przeprowadzic aklimaty-
zacje wszystkich ptyt. Jesli ze wzgledu na liczbe ptyt
w stosie istnieje ryzyko niewystarczajacej aklimatyzacji
ptyt znajdujacych sie w srodku stosu, nalezy odpo-
wiednio przedtuzyc czas aklimatyzacji.

04.04 Dokumenty gwarancyjne

W celu obstugi reklamacji nalezy przechowywac doku-
menty przewozowe towaru wraz naklejkami. W razie
reklamacji muszg one zosta¢ przedstawione w Biurze
Handlowo-Technicznym REHAU.



05 Obrobka RAUVISIO cube

05.01 Nalezyte obchodzenie sig z ptytami
RAUVISIO

Uktadanie ptyty na stole maszyny

Stot maszynowy musi mie¢ odpowiednie wymiary, nie
moze posiadac ostrych krawedzi i musi by¢ gruntownie
oczyszczony. Alternatywnie na stole maszynowym
mozna umiesci¢ czystg podktadke (ptyte z materiatow
drewnopochodnych, karton itp).

Formatowanie ptyt

W celu sformatowania ptyt zaleca sie zastosowanie
technologii nestingu. W przypadku formatowania przy
pomocy pity nalezy stosowac sie do wskazéwek dot.
uktadania ptyty na stole (patrz wyzej). W takim przy-
padku nalezy wykonaé nacigcie wstepne.

Czynnosci w trakcie obrobki
Po zakonczeniu frezowania i ciecia nalezy usung¢
wszystkie ciata obce i oczysci¢ powierzchnie.

Do transportu ptyty nalezy ustawia¢ na wozkach
transportowych pojedynczo w pionie.

Alternatywnie obrabiane elementy utozy¢ warstwami
na palecie, przektadane warstwa czystej i elastycznej
pianki / kartonu.

Krawedziowanie obrabianych elementow

Ptyty nalezy wprowadza¢ do urzgdzenia oczyszczone
i we wtasciwej pozycji. Powstate wiéry nalezy usuwac
przy pomocy systemu odpylajacego.

Wiercenie i frezowanie

W przypadku wiercenia i frezowania powstate wiéry
nalezy usuwac, np. przy pomocy systemu odpylaja-
cego, odmuchowego itp.

Pakowanie obrabianych elementow

Obrobione elementy utozy¢ warstwami na palecie,
przektadane warstwg czystej i elastycznej pianki lub
kartonu.

Nalezy korzystac z zabezpieczen transportowych, aby
unikna¢ uszkodzenia ptyt w wyniku ich przesuwania itp.

n

05.02 Obrébka mechaniczna RAUVISIO cube

RAUVISIO cube mozna obrabiac przy pomocy wiek-
szosci ostrych urzadzen przeznaczonych do obrobki
drewna. W przypadku obrobki skrawaniem folig
ochronng nalezy pozostawi¢ na powierzchni ptyty.
Aby nie spowodowac uszkodzen, np. wyrwania mate-
riatu na cietych krawedziach, nalezy korzystac¢ z odpo-
wiednich narzedzi.

®

W celu sprawdzenia jakosci zaleca sie przeprowa-
dzenie prac testowych na wzorach materiatu.

Optymalne parametry maszyny, ustawienie narzedzi
i predkosci ciecia nalezy okresli¢ indywidualnie przed
przystapieniem do produkcji, wykonujac serie probne.
W tym zakresie pomocg stuzy dziat technologiczny
REHAU i producent stosowanych narzedzi.

A

W trakcie obrébki RAUVISIO cube (wszystkich dekorow)
nalezy zwrdci¢ uwage, aby kierunek montazu wszyst-
kich elementdw pokrywat sie z logo i kierunkiem wska-
zywanym przez strzatke na folii ochronnej. W przypadku
obrécenia jednego z elementéw moze sie okazad, ze
wskutek kierunku dekoru powstaje inne wrazenie
optyczne.

05.02.01 Przycinanie

W celu uzyskania dobrych rezultatéw cigcia nalezy

stosowac sie do ponizszych instrukgji:

= Strone widoczng/z dekorem skierowac do gory

= Upewnic sig, ze tarcza pity wystaje prawidtowo

» Dostosowac predkosc i liczbe zebdw do predkosci
posuwu

= Zaleca sig uzycie pity do nacinania w celu uzyskania
czystych cie¢ na spodniej stronie ptyty

* Predkosc ciecia

= ksztatt zebow

= podziatka zebow

W zaleznosci od ilosci materiatu do ciecia mozna

stosowac tarcze z weglikow spiekanych (HW) lub

tarcze diamentowe (DP).
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05.02.01.01 Przycinanie RAUVISIO cube

Formatowanie

Generalnie nalezy zaleci¢ korzystanie z brzeszczotéw
z duzg liczbg zebow — pozwoli to uzyskac dobrg jakosc
obrébki.

Najlepszg jakosc ciecia mozna uzyskac, stosujgc naste-

pujace kombinacje zebdow:

= Pita tarczowa z weglikéw spiekanych z ksztattem
zeba HZ/DZ (tukowa powierzchnia natarcia/zab
daszkowo ptaski)

= Pita tarczowa z weglikéw spiekanych z ksztattem
zeba FZ/TR (zab prosty/zab trapezowy)

= Pita tarczowa z weglikéw spiekanych z ksztattem
zeba TR/TR (zab trapezowy/zab trapezowy)

= Pita tarczowa z weglikéw spiekanych z ksztattem
zeba WZ (zeby naprzemianskosne)

Pita tarczowa z zebami daszkowo ptaskimi i tukowa
powierzchnig natarcia (HZ/DZ) zapewnia najlepsze
wyniki ciecia na maszynach bez podcinaka. W maszy-
nach z podcinakiem ksztatt zeba pity FZ/TR (zab
prosty/trapezowy) réwniez zapewnia bardzo dobre
wyniki cigcia przy dtuzszej zywotnosci narzedzia

w porownaniu z HZ/DZ. Dtugg zywotnos¢ narzedzia

i dobre wyniki ciecia mozna réwniez osiggna¢ na pitach
formatowych z podcinakami o ksztatcie zeba TR/TR.
Optymalne dane eksploatacji: (brzeszczot pity
tarczowej @ 300mm)

Wysokos¢ ciecia: u=15-20 mm

Predkos¢ obrotowa: n = 5.500-6.000 1/min
Predkos¢ posuwu: Ve = 4-6 m/min

Predkos¢ ciecia: v, =53 m/s

Pilarki do rozkroju ptyt

Ptyty mozna réwniez cigé na liniach do formatowania
za pomoca wielu pit tarczowych HW. Aby uzyskac
niemal optymalne wyniki cigcia, nalezy stosowa¢
kombinacje ksztattdw zebow pity, takie jak zab prosty/
trapezowy (FZ/TR), zab trapezowy/trapezowy (TR/TR).
W przypadku wiekszych ilosci zalecamy cigcie na wy-
miar przy uzyciu pity tarczowej DP do formatowania
ptyt.

Optymalne dane eksploatacji: (brzeszczot pity
tarczowej @ 450mm)

Wysokos¢ ciecia: u=25mm

Predkos¢ obrotowa: n=3.600 1/min

Predkos¢ posuwu: V¢ = 25-40 m/min
Predkos¢ ciecia: v, =80m/s

Posuw na zgb: fz = 0,09-0,15 mm
Zalecana predkosc skrawania wynosi 60-80 m/sek.
Dla tarcz z koncéwka DP nalezy wybra¢ goérnag wartosc.
Posuw na zab powinien wynosi¢ 0,09-0,15 mm.

Wysokos¢ ciecia zalezy od srednicy tarczy:

Srednica tarczy pity tarczowej Wystep tarczy

D =250 mm ok.15-20 mm
D =300 mm ok.15-25 mm
D =350 mm ok.18-28 mm
D =400 mm ok. 25-30 mm
D =450 mm ok. 25-30 mm

Zasadniczo ciecie ptyt pitami tarczcowymi stanowi
obrobke wstepna. Aby uzyskacé optymalna powie-
rzchnie do okleinowania i krawedz wolng od wytaman,
ciecie nalezy wykonczy¢ za pomoca gtowicy formatu-
jacej lub frezéw nasadzanych w sposdb opisany

w nastepnym rozdziale.

05.02.02 Frezowanie w maszynach przelotowych

Materiat mozna obrabiaé przy pomocy narzedzi petno-
weglikowych lub pokrytych ptytkami z weglikdw spie-
kanych, ptytek skrawajgcych wykonczonych weglikami
spiekanymi lub frezéw diamentowych. Narzedzia
muszg jednak umozliwiaé ciecie ze zmiennymi katami
osiowymi.

Frezarka stotowa i frezy do urzadzen przelotowych
Narzedzie: Zaleca sie stosowanie gtowic
tngcych z weglikdw spieka
nych, ptytek wymiennych lub
diamentowych (DP) frezéw
o kacie osiowym wyno
szacym od 30° do 50°.

Predkos¢ ciecia: vc =50 -60m/s

Przyktad: @ 85 mm - 12.000 U/min
@100 mm - 12.000 U/min
@125 mm - 9.000 U/min

Posuw na zab: fz=0,5-0,8mm

Wiorkarka do urzadzen przelotowych

Narzedzia: Zaleca sie stosowanie widr
karek o niewielkim nacisku
cigcia.

Predkos¢ ciecia: vc =75m/s

Przyktad: @250 mm - 6000 U/min

Posuw na zab: fz=015-0,25 mm



Obroébka na stacjonarnych obrabiarkach cyfrowych

Srodki zaciskowe hydrauliczne rozprezne
uchwyty zaciskowe, TRIBOS
lub uchwyty termokurczliwe

Narzedzia spiralne frezy z petnego
weglika spiekanego, frezy
trzpieniowe z ptytkami
wymiennymi lub frezy trzpie-
niowe z koncowkag DP
0 zmiennym kacie osiowym

Predkos¢ ciecia zaleznie od srednicy:

vc =30 m/s
Posuw na zgb: fz=0,2-0,25mm
Predkos¢ obrotowa n =18.000-24.000 U/min
Obrdébka w przeciwnym kierunku

05.02.03 Wiercenie

Do wiercenia zaleca sie stosowanie wiertet petnowe-
glikowych (VHW) lub wiertet do otworéw pod kotki

i otwordw pod okucia. Wiercenie otworéw pod kotki

i otwordw pod okucia odbywa sie po stronie z warstwag
przeciwprezng.

Wiercenie otworow pod kotki

Predkos¢ obrotowa: n = 3000 - 8000 U/min
Predkos¢ posuwu: v;=0,5-2,5m/min
Tryb wiercenia: L-S

Wiertto przelotowe

Predkos¢ obrotowa: n = 3000 - 8000 U/min
Predkos¢ posuwu: v; = 0,5 - 3,0m/min
Tryb wiercenia: L-S-L

Otwory pod okucia i zawiasy

Predkos¢ obrotowa n = 3000 - 8000 U/min
Predkos¢ posuwu: v;= 0,5 - 0,3m/min
Tryb wiercenia: L-S

05.02.04 Obrobka obrzezy na okleiniarkach

Frezy fazujgce i cykliny na okleiniarkach muszg by¢
ustawione w taki sposob, aby narzedzia nie dotykaty
powierzchni ani dekoru.

Frez fazujacy

Frezy fazujgce powinny mie¢ wyprowadzenie profilu
wynoszgce co najmniej 10°. Ustawienie frezu fazuja-
cego musi by¢ tak dobrane, aby stykat sie on tylko

z obrzezem.
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Cykliny profilowe

Cykliny profilowe sg wyposazone w wyprowadzenie
profilu i moga by¢ uzywane do wykanczania paneli
RAUVISIO cube, jesli sa precyzyjnie ustawione.

Cykliny ptaskie

Cykliny ptaskie powinny by¢ ustawione pod katem
2-4° od krawedzi do ptyty, tak aby nie dotykaty dekoru
ptyty.

05.03 Zywotnosé narzedzi

Okres uzytkowania narzedzi i wyniki pracy zalezg oczy-
wiscie od wielu czynnikéw, np. od materiatu, narzedzi
i stosowanego urzadzenia. Testy zywotnosci w przy-
padku materiatu RAUVISIO cube wykazaty dtuzszg
zywotnos¢ dla warstwy wierzchniej niz w przypadku
obrébki warstwy wierzchniej z melaminy. Ze wzgledu
na réznorodnos¢ obrabiarek i rézng ztozonos¢ wykony-
wanych zadan zalecamy dokonanie uzgodnien w zakre-
sie wymagan wynikajacych ze specyfiki klienta

z wiasciwym Biurem Handlowo-Technicznym REHAU
lub producentem stosowanych narzedzi. Prezento-
wane wyniki uzyskano we wspétpracy z uznanymi
producentami narzedzi. Szczegdtowe zalecenia doty-
czace parametrow urzadzen i polecanych narzedzi
mozna uzyska¢ w Biurze Handlowo-Technicznym
REHAU.
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06 Zastosowanie

06.01 Zastosowanie na frontach meblowych

®

RAUVISIO cube powstato z myslg o zastosowaniu

na frontach meblowych. Materiat ten taczy atrakcyjny
wyglad betonu z niezwyktymi wtasciwosciami tego
materiatu, zapewniajgc maksymalng uniwersalnosé
w procesie produkcji, podczas ktérego wykorzysty-
wane sg klasyczne urzadzenia do obrdbki drewna.

Czy bedzie to ciecie, frezowanie, wiercenie czy wykony-
wanie obrzezy z zastosowaniem pasujgcych rozwigzan
REHAU, przygotowanie kompletnego frontu imituja-
cego beton nie wymaga stosowania zadnych dodatko-
wych zabiegdw. Wtasnie specjalna budowa produktu
gwarantuje uzyskanie ptaskiej powierzchni, co w przy-
padku frontéw meblowych ma pierwszorzedne
znaczenie.

Rys. 06-1 RAUVISIO cube na frontach meblowych
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07 Dane techniczne RAUVISIO cube

RAUVISIO cube jest przeznaczony do wykorzystania we wnetrzach, na elementach pionowych. Zastosowanie na elementach
poziomych lub inne alternatywne rozwigzania nalezy zweryfikowac¢ we wtasnym zakresie pod kgtem obowigzujgcych wymogow.
Powierzchnia ptyty zabezpieczona jest specjalng folig polietylenowa usuwang po zakornczeniu montazu.

Zestawienie ogdlnych danych RAUVISIO cube:

Wtasciwosci optyczne Witasciwa norma Wymég Wynik badania
Stop'len pO{YSkU AMK-MB-009, 09/2010 = Pomiar geometrig 60° matowy: < 6 GLE
powierzchni
Kolor/dekor AMK-MB-009, 09/2010 = Brak widocznych zmian wzgledem wzorca  spetnia wymogi
DIN EN ISO
4892-2 metoda B = Ocena wg skali niebieskiej stopien 7
Odpornosc¢ na Swiatto (za szybg okiennag)
Ocena zgodnie z . . L
- k 4
DIN EN 1SO 105 AO2 Ocena wg skali szarej stopien
= Réwnomierna powierzchnia, wady powie-
rzchni nie moga by¢ widoczne z odlegtosci
0,7m
= Ze wzgledu na ograniczenia technologiczne
Powierzchnia AMK-MB-009, 09/2010 nie ma mozliwosci przygotowania powie-  spetnia wymogi

rzchni catkowicie pozbawionej wad; drobne
wady i nieregularnosci powierzchni, takie
jak rozmiar i rozktad pustek powietrznych, sg
dopuszczalne zgodnie z probka wzorcowsa.

Obowigzujg nastepujgce warunki brzegowe:

= Odlegtos¢ obserwacji 700 mm

= Natezenie oswietlenia 7000-2000 Ix
= Kat nachylenia 30° do pionu

» Zrédto $wiatta, temperatura barw 6500 K

(Swiatto dzienne, $wiatto rozproszone
lub zaréwki D65);
= (Czas obserwacji maks. 20 s

Powierzchnia i kolory powinny miescic sie w ramach waskich, zgodnych z przeznaczeniem tolerancji. Okreslone tolerancje
zalezg od odcienia koloru i powinny zosta¢ uzgodnione z klientem.
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WHtasciwosci powierzchni - Wtasciwa norma Wynik badania
mechaniczne / fizyczne

1B

iy . . 1)
Odpornosc na substancje chemiczne DIN 68861 /T1 patrz tabela "Substancie”

Odpornoé¢ na mikrozarysowania DIN CEN TS 16611 (metoda B) giiazfniany powierzchni
Wytrzymatos$¢ na wysoka temperature DIN 68861 /T7 i DIN EN 12722 7A

(test suchy) Brak zmiany powierzchni
Wytrzymatos$é na wysoka temperature DIN 68861 /T8 DIN EN 12721 8A

(test mokry) Brak zmiany powierzchni
Badanie metoda siatki nacie¢ DIN EN ISO 2409 Gt0-1

Stopien 5

Odpornosc na dziatanie pary wodnej DIN 438-2 Brak zmiany powierzchni

1

Badanie odpornoséci na substancje chemiczne zgodnie z norma DIN 68861-1 obejmuje substancje wymienione w tabeli ponizej. Badanie nie obejmo-
wato innych substancji chemicznych, ktére klient powinien zweryfikowac samodzielnie. Wyniki testow dotyczg wytacznie lakierowanej powierzchni

ptyty i nie obejmuja odkrytych mechanicznie powierzchni zaokraglonych i sfazowanych, znajdujgcych sie w obszarze frezowania lub na powierzchni

ptyty.

Badanie elementu (element z obrzezem)

REHAU oferuje RAUVISIO cube jako ptyte bez obrzeza. Ponizsze informacje dotyczg elementu wykonanego przez REHAU.
Nalezy pamietad, ze odpowiedzialnos¢ REHAU z tytutu rekojmi obejmuje wytacznie zakres dostawy zgodnie ze specyfikacja
REHAU i nie dotyczy proceséw wykonywania obrzeza realizowanych poza REHAU.

Wyniki badan gotowego elementu z obrzezem sg w duzej mierze zalezne od dobranych przez klienta w trakcie obrébki RAUVISIO
cube parametréw maszyn i procesow, od zastosowania wtasciwych klejow i obrzeza. W zakresie ustawiania wtasciwych parame-
trow maszyn i procesow pomoca stuzy dziat technologiczny REHAU. Prosze pamietad, ze doradztwo w tym zakresie $wiadczymy
zgodnie z nasza najlepszg wiedzg, nie mozemy jednak ponosi¢ odpowiedzialnosci za tego typu bezptatna i niezobowiazujgcg
ustuge.

Badania elementu Witasciwa norma Wynik badania
Odpornoéc¢ na temperature Ocena zgodnie z AMK-MB-001 (07/2007) spetnia kryteria
Osiadanie pary wodnej Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 1 spetnia kryteria
Odpornosc¢ na wilgotny klimat Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 2 spetnia kryteria
Odpornosc na zmienny klimat Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 3 spetnia kryteria

Dtugie sktadowanie w podwyzszonej .

temp. (4 tyg. 50°C) Ocena po 24 h aklimatyzacji spetnia kryteria




Zestawienie szczegotowych danych RAUVISIO cube
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Dane produktu Wtasciwa norma Ptyta kompozytowa

Catkowita grubo$¢ ptyty wg DIN EN 438-2 19mm+0,5mm

Grubos¢ masy szpachlowej wg DIN EN 438-2 0,8 mm £ 0,3 mm

Szerokosc wg DIN EN 438-2 1220 mm = 0,5 mm

Dtugos¢ wg DIN EN 438-2 2760 mm = 0,5 mm
Prostopadtos¢ wg DIN EN 438-2 <1 mm/m

Wada krawedziowa wg DIN EN 438-2 5 mm od wszystkich czterech stron

Ciezar powierzchniowy

19 mm: -14,1 kg/m?

Kod odpadu (AVV)

17 09 04 zmieszane odpady budowlane
20 03 01 zmieszane odpady komunalne
03 01 05 odpady z przetwérstwa drewna
i produkcji ptyt

03 01 99 odpady z przetworstwa drewna
i produkcji ptyt
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N

Odpornos¢ chemiczna

Produkt jest wytrzymaty na dziatanie powszechnie stosowa-

nych w gospodarstwach domowych srodkéw i substanciji
chemicznych oraz srodkéw dezynfekujgcych. Dtuzsze dzia-
tanie agresywnych substancji moze pozostawic slady lub

doprowadzi¢ do uszkodzen materiatu. Informacje nt. odpor-

nosci na dziatanie substancji chemicznych zawiera ponizsza

tabela. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie innych substancji

chemicznych, niewymienionych we wspomnianej tabeli,

pozostaje w gestii uzytkownika.

Substancje RAUVISIO cube

Ocena zgodnie zz DIN EN 12720 (07/2009)
Wynik odpornosci chemicznej

Brak widocznych zmian

4 Minimalna zmiana potysku lub koloru

Lekka zmiana potysku lub kolory;

3 struktura badanej powierzchni nie zmienita sie

9 Widoczne mocne élady; struktura badanej powierzchni
nie wykazuje istotnych zmian

1 Widoczne mocne $lady; struktura badanej powierzchni

zmieniona

0 Badana powierzchnia mocno zmieniona lub zniszczona

Klasa obcigzen 1A

Substancja Czas dziatania D Wynik zgodnie z DIN EN 12720 (2009-07)
Kwas octowy 16 godz 5
Kwas cytrynowy 16 godz 1
Woda amoniakalna 16 godz 5
Alkohol etylowy 16 godz 5
Czerwone wino 16 godz 5
Piwo 16 godz 5
Cola 16 godz 5
Kawa 16 godz 3
Czarna herbata 16 godz 5
Sok z czarnej porzeczki 16 godz 5
Mleko skondensowane 16 godz 5
Woda 16 godz 5
Benzyna 16 godz 5
Aceton 16 godz 5
Octan etylu / butylu 16 godz 5
Masto 16 godz 5
Oliwa z oliwek 16 godz 5
Musztarda 16 godz 5
Cebula 16 godz 5
Srodki dezynfekeyjne 16 godz 5
Srodek czyszczacy 16 godz 5
Roztwor czyszczacy 16 godz 5
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Substancje RAUVISIO cube

Klasa obciazen 1B
Substancja Czas dziatania D Wynik zgodnie z DIN EN 12720 (2009-07)
Kwas cytrynowy 1 godz 5

D czas oddziatywania
A wymaganie jako kod klasyfikacji zgodnie z DIN EN 12720:2009-07

Okreslenie zuzycia RAUVISIO cube w poréwnaniu z melaming i HPL, przeprowadzone za pomoca narzedzia z koncowka
z weglikow spiekanych.

Zuzycie narzedzia w mp po 100 metrach biezgcych frezowania w warstwie wierzchniej.

Materiat Wynik zuzycia narzedzia

Warstwa zewnetrzna RAUVISIO cube 36,5 mpu

Warstwa wierzchnia z melaminy 60 mp

Warstwa zewnetrzna HPL 64,0 mp
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08  Wytyczne montazowe — podsumowanie

A

Aby unikngé uszkodzenia powierzchni RAUVISIO
w wyniku niewtasciwej obstugi, nalezy przestrzegac
ponizszych instrukcji.

Ptyty wielkoformatowe nalezy transportowac i skta-
dowac¢ wytacznie na paletach wyposazonych w ptaska
i stabilng dolng ostone (np. ptyta MDF 18).

Palety nalezy tadowac i roztadowywac przy pomocy
wozka widtowego, umieszczajac widty na srodku krét-
szej strony palety.

Ptyt wielkoformatowych i konfekcjonowanych nie
nalezy przechowywac w wilgotnych pomieszczeniach
lub bezposrednio na podtozu.

Ptyt wielkoformatowych i konfekcjonowanych nie
nalezy przechowywac na wolnym powietrzu i w miej-
scach wystawionych na dziatanie promieni UV.

Przed montazem elementy konfekcjonowane pozo-
stawi¢ przez przynajmniej 24 godziny w temperaturze
pokojowej (min. 18°C). Jesli dostawa miata miejsce

w temperaturze ponizej 5°C, okres ten nalezy wydtuzy¢
do 48 godzin. Kazdy element powinien mie¢ kontakt
z powietrzem ze wszystkich stron.

Na ptytach wielkoformatowych i elementach konfek-
cjonowanych nie nalezy pozostawia¢ zadnych przed-
miotdw, poniewaz moze to prowadzi¢ do uszkodzen.

Na czas transportu i sktadowania ptyty z RAUVISIO
cube sg zabezpieczone przyjazng dla srodowiska folig
polietylenowa. To zabezpieczenie nalezy pozostawic
do chwili ostatecznego montazu i usunac¢ dopiero

u koncowego klienta.

RAUVISIO cube nadaje sie do wykorzystania jako front
meblowy we wnetrzach, na elementach pionowych.
Zastosowania niestandardowe, wykraczajgce poza
opisane wyzej wtasciwosci, wymagajg sprawdzenia ich
wykonalnosci przez wykonawce lub klienta we wtasnym
zakresie, a takze, w razie potrzeby, konsultacji z produ-
centem i uzyskania odpowiedniej aprobaty.

Aklimatyzowanego materiatu nie mozna montowac
w temperaturze < 15°C.

Przed obrodbka lub montazem nalezy sprawdzic¢
wszystkie materiaty i elementy pod katem uszkodzen
i wad.

Krawedzie ptyty nosnej niewykoriczone obrzezem nie
moga mie¢ kontaktu z wilgocia. Przyciete krawedzie
muszg by¢ zawsze zabezpieczone odpowiednim
obrzezem, np. bezspoinowym obrzezem RAUKANTEX
dekor pro 23/2,2 mm lub obrzezem z primerem
RAUKANTEX dekor pure 23/2 mm.

Wszystkie otwory w ptytach nosnych z materiatow
drewnopochodnych nalezy uszczelni¢ podczas
montazu.

Silne substancje chemiczne, takie jak silne rozpusz-
czalniki, specjalne srodki czyszczgce (np. srodki do
udrazniania rur, przemystowe srodki czyszczace itp.)
oraz silne srodki do szorowania moga uszkodzic¢
powierzchnig materiatu.

Powstawanie zarysowan w trakcie czyszczenia moga
powodowac: ziarna piasku lub inne podobne srodki
szorujace oraz gabki do czyszczenia itd.

Nie stawac na produktach RAUVISIO cube.

Nie cig¢ przy pomocy ostrych przedmiotow.

Nie operowac narzedziami na powierzchni.



21

09  Wskazowki dotyczace uzytkowania i konserwac;ji dla

uzytkownikow koncowych

6]

Gratulujemy zakupu produktu wykonanego z odpor-
nego materiatu wysokiej jakosci.

RAUVISIO cube to mniej podatny na pekniecia, odporny
na uderzenia i wstrzasy, wytrzymaty materiat powierz-
chniowy. Materiat ten nadaje sie do zastosowania
pionowego w pomieszczeniach.

2

Materiat RAUVISIO cube jest tatwy w czyszczeniu.
Wiekszos$¢ zabrudzen mozna usunac za pomoca wody
i szmatki. Jesli powierzchnia jest mocno zabrudzona
przylegajacym brudem, mozna jg skutecznie wyczyscic¢
szmatka i niewielka iloscia ptynu do mycia naczyn.

Rys. 09-1 tatwosc czyszczenia tworzywa RAUVISIO cube

\4
RAUVISIO cube charakteryzuje sie doskonatym
efektem optycznej gtebi. Powierzchnia materiatu
zostata wykonana z warstwy matowej, odpornej
na zarysowania i cieranie, co na tyle, naile jest to
mozliwe, pozwala uniknac sladow uzytkowania
powstajacych w srodowisku domowym.

A

Wszelkie zabrudzenia i agresywne substancje nalezy
natychmiast usunac z powierzchni.

Scierne $rodki czyszczace, $rodki do czyszczenia urza-
dzen sanitarnych, kwasy lub silne rozpuszczalniki moga
uszkodzi¢ powierzchnie. Pocieranie i szorowanie moze
rowniez powodowac zmiany w poziomie potysku.

Nie stosowac gabek czyszczacych z szorstka wtdkning
(np. gabki do czyszczenia garnkéw itp.) oraz szczotek,
poniewaz przy wigkszym nacisku mogg one spowo-
dowac zarysowania i zmiany stopnia potysku.

Nie nalezy czysci¢ mechanicznie, np. przy uzyciu takich
narzedzi jak zyletki, noze lub skrobaki itp. Moze to
spowodowac zarysowania i uszkodzenie powtoki
odpornej na Scieranie.
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Biuro handlowo-techniczne REHAU

Baranowo, ul. Poznanska 1A, 62-081 Przezmierowo k. Poznania tel: +48 6184 98 400 - poznan@rehau.com

REHAU Sp. z 0.0. - NIP 781-00-16-806

Sad Rejonowy Poznan - Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu VIIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego nr KRS: 0000049439

Kapitat zaktadowy: 46 500 000,00 PLN

Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie.
Powstate w ten sposéb prawa, w szczegélnosci prawo do
ttumaczenia, przedruku, pobierania rysunkoéw, przesytania
droga radiowa, powielania na drodze fotomechanicznej lub
podobnej, a takze zapisywania danych w formie elektronicznej
sg zastrzezone.

Przy projektowaniu i montazu zalecamy kierowa¢ sig naszymi
aktualnymi Informacjami Technicznymi. Jezeli Panstwo ich nie
posiadacie, mozna je otrzymac w najblizszym Biurze Handlowo-
Technicznym REHAU. Dostawa i fakturowanie odbywaja sie
zgodnie ze znanymi Panstwu warunkami dostaw i ptatnosci
REHAU, ktore dostepne sg pod adresem internetowym
www.rehau.pl lub na Zyczenie zostang Panstwu przestane.

Wszelkie wymiary i wagi sa warto$ciami przyblizonymi.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Jezeli prze-
widziany jest inny cel zastosowania niz opisane w niniejszej
informacji technicznej, uzytkownik musi porozumiec sie

z firmg REHAU i przed uzyciem uzyskac jej pisemna zgode.
Jezeli zostanie to pominiete, dane zastosowanie lezy wytgcznie
w zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika. Zastosowanie

i wykonanie inwestycji z udziatem naszych wyrobéw odbywa
sie poza zasiegiem naszych mozliwosci kontroli i dlatego to
wiasnie Panstwo ponosicie ostateczng odpowiedzialnos¢.

www.rehau.pl

© REHAU Sp. z 0.0.
ul. Poznanska 1a
62-081 Przezmierowo
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