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RAUBOND - Informatii tehnice

1. Adecvare

RAUBOND este un adeziv termofuzibil care poate fi
utilizat pentru lipirea canturilor termoplastice si a altor
canturi realizate, de exemplu, din HPL, CPL, poliester,
hartie impregnata si furnir. Proprietéatile individuale

ale materialului canturilor si aplicarea activatorului de
aderentd pe spate trebuie verificate inainte de utilizare.

2. Instructiuni de procesare

Adezivii RAUBOND sunt potriviti in mod special pentru
prelucrarea cu masini de lipit canturi si se lauda cu
proprietati excelente de prelucrare, inclusiv rezistenta
ridicata la caldura si aplicare precisa a adezivului, fara
strangere.

2.1. RAUBOND EVA111/112

Adezivii termofuzibili RAUBOND EVA 111/112 sunt
recomandati pentru aplicatii cu canturi drepte. Acestia
pot fi aplicati folosind echipamente automate cu rola.

Proprietati

Baza Copolimer de etilena
acetat de vinil (EVA)

Forma de furnizare granule

1.52+0.03

Densitatea la 20 °C [g/cm®] (picnometru, 100 ml)

RAUBOND EVA 111: bej

Culoare RAUBOND EVA 112: alb

Vascozitate la 200 °C [mPa-s] 75,000 £ 10,000 (Brookfield)

Urmaétoarele informatii ofera instructiuni de prelucrare
pentru adeziv pe baza experientei practice si a testelor
de laborator:

Temperatura de procesare [°C] 190-210

Viteza de avans [m/min] 8-60

Interval de inmuiere [°C] aprox. 90 £ 5

aprox. 8 £ 1 (masurat

Timp deschis la 190 °C [s] pe un film de 200 prm)

2.2. RAUBOND EVA121/122

Adezivii RAUBOND EVA 121/122 sunt recomandati
pentru utilizare pe canturi drepte sau pentru masini
de soft-forming si CNC. Ele pot fi aplicate folosind
echipamente automate cu rola si duza cu fanta larga.

Properties
Baza Copolimer de etilena acetat
@ de vinil (EVA)
Forma de furnizare granule
1.14£0.03

Densitatea la 20 °C [g/cm®] (picnometru, 100 ml)

RAUBOND EVA 121: bej

Culoare RAUBOND EVA 122: alb

Vascozitate la 200 °C [mPa-s] 85,000 * 13,000 (Brookfield)

Urmatoarele informatii ofera instructiuni de prelucrare
pentru adeziv pe baza experientei practice si a testelor
de laborator:

Temperatura de procesare [°C] 180-200

Viteza de avans [m/min] 8-75

Interval de inmuiere [°C] aprox. 95+ 5

aprox. 12 £ 1 (masurat

Timp deschis la 190 °C [s] pe un film de 200 um)

2.3. Domenii de aplicare

RAUBOND RAUBOND
EVA111/112 EVA121/122

Banda pentru canturi drepte E B
Soft-forming E
Masina CNC E

2.4. Informatii generale de prelucrare

Pentru lipire, materialul de substrat pe care sunt
aplicate canturile, precum si canturile in sine, trebuie
sa fie fara praf, ulei si grasime. De asemenea, trebuie
asigurata prelucrarea precisa in unghi drept a materia-
lului substratului. Se recomanda normalizarea placilor
si a materialului canturilor la cel putin 18°C (tempera-
turile <18°C pot duce la lipire necorespunzatoare!).
Evitati curentii in timpul procesarii.



3. Format de livrare, mediu, etichetare
Sunt disponibili saci cu 25 kg de granule solide
adezive.

3.1. Etichetarea
Industrieverband Klebstoffe [Asociatia Germana
pentru Adezivi] ofera urmatoarele recomandari pentru
prelucrarea adezivilor termofuzibili care nu necesita
etichetare:
.Se emana vapori din adezivii termofuzibili in timpul
procesarii. Tipul si cantitatea acestor vapori depind de
tipul de adeziv, metoda de aplicare si temperatura de
prelucrare. Trebuie respectate cu strictete instructiu-
nile producatorului, in special cele referitoare la tempe-
ratura de aplicare. Vaporii trebuie extrasi folosind
dispozitive adecvate.
RAUBOND EVA 122 este o exceptie. Acesta este supus
etichetarii obligatorii cu urmatoarele declaratii EUH in
conformitate cu Regulamentul delegat (UE) 2020/217:
= EUH 212 — Avertizare! Se poate forma pulbere

respirabila periculoasa in timpul utilizarii.

Nu inspirati pulberea.
* EUH 210 - Fisa cu date de securitate disponibila

la cerere.

Informatii suplimentare despre siguranta, manipulare,
transport si eliminare pot fi gasite in fisele cu date de
securitate respective.

4. Depozitare

Adezivul trebuie depozitat in recipientele originale
inchise, intr-un loc racoros si uscat. Data de expirare
poate fi gasitd pe eticheta recipientului.



Documentul este protejat prin dreptul de autor. Ne rezervam
astfel drepturile, in special cele privind traducerile, publi-
carea ulterioard, preluarea de imagini, transmiterea pe calea
undelor, reproducerea cu mijloace foto-mecanice sau alte cai
asemdnatoare precum si stocarea in sisteme de prelucrare a
datelor.

Asistenta noastra cu privire la utilizare, pe care o acordam
verbal sau n scris, se bazeaza pe o experienta indelungata si
premise standardizate si se realizeazé pe baza celor mai bune
cunostinte ale noastre. Scopul utilizdrii produselor REHAU
este descris la final in prospectul tehnic. Respectiva versiune

valabila poate fi consultata online pe www.rehau.com/Tl.
Implementarea, utilizarea si prelucrarea produselor are

loc in afara posibilitdtilor noastre de control si fac parte

din acest motiv exclusiv din domeniul de rdspundere al
respectivului implementator/utilizator/prelucrator. Daca
apare totusi problema raspunderii, aceasta se bazeaza exclusiv
pe conditiile noastre de livrare si plata, care pot fi accesate pe
www.rehau.com/conditions, in masura in care nu s-a convenit
altfelin scris cu REHAU. Acest lucru este valabil si pentru
solicitarile privind garantia, avand in vedere ca garantia se
refera la calitatea nealterata a produselor noastre conform

specificatiilor. Ne rezervam dreptul de a opera modificari tehnice.
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