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Acest document este protejat prin drepturi de autor.
Sunt rezervate toate drepturile conferite, in special
cele referitoare la translatie, reimprimare, extragerea

Aceste informatii tehnice pentru ,RAUVISIO cube” ilustratiilor, transmisiile electronice, reproducerea prin

sunt valabile din decembrie 2023. mijloace fotomecanice sau similare si stocarea pe
sisteme de prelucrare a datelor.

@ Toate dimensiunile si greutatile sunt valori de referinta.

Veti gasi documentatia noastra tehnica actuala dispo- Sub rezerva erorilor si a modificarilor.

nibild pentru descarcare la www.rehau.com/TI.
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01 Informatii si instructiuni de siguranta

Valabilitate
Aceste informatii tehnice sunt valabile Tn intreaga
lume.

Actualitatea informatiilor tehnice

Pentru siguranta dvs. si pentru a asigura utilizarea
corectd a produselor noastre, vd rugam sa verificati
periodic daca este disponibila o versiune noua a acestor
informatii tehnice. Puteti obtine cea mai recentd
versiune a documentului de la distribuitorul dvs.

local, de la biroul dvs. de vanzari REHAU sau de la
www.rehau.com/TI.

Navigarea

La inceputul acestor informatii tehnice, veti gasi un
cuprins detaliat, cu titlurile ierarhizate si numerele
de pagina corespunzatoare.

Pictograme si sigle
A Instructiune de siguranta
§ Nota juridica
@ Informatii importante
@ Informatii disponibile online
[|6 Beneficii pentru dvs.
ﬁ/% Rezistenta chimica
Utilizarea prevazuta
Produsele REHAU RAUVISIO pot fi planificate, prelu-
crate si instalate numai in conformitate cu acest docu-
ment cu informatii tehnice. Orice alta utilizare este

consideratd a fi in afara domeniului de aplicare a utili-
zarii prevazute si, prin urmare, nu este permisa.

Adecvarea materialului

Pentru prelucrarea/asamblarea si utilizarea RAUVISIO
cube trebuie respectate informatiile noastre tehnice
valabile. Informatiile noastre tehnice se bazeaza

pe valori empirice si cunostinte dobandite pana la
momentul tiparirii. Difuzarea acestor informatii nu
include nicio asigurare cu privire la proprietéatile produ-
selor descrise. Din acestea nu poate fi dedusa nicio
garantie explicita sau implicita.

Informatiile nu exonereaza utilizatorul/cumparatorul
de obligatia de a evalua adecvarea acestui material si
de a-l prelucra corect pentru a obtine rezultatele dorite
n ceea ce priveste obiectivul si aplicarea.

Divulgarea de informatii

Este esential sa va asigurati ca clientii dvs., inclusiv
clientii finali, sunt informati cu privire la necesitatea
de a respecta publicatia actuald cu informatii tehnice,
precum si instructiunile pentru ingrijirea si utilizarea
produselor RAUVISIO cube. Instructiunile de ingrijire
si utilizare trebuie sa fie puse la dispozitia clientului

final, fie de catre dvs., fie de catre clientii dvs.

Instructiuni de siguranta si de instalare

Va rugdm sa respectati indicatiile de pe ambalaj/acce-
sorii si instructiunile de instalare, precum si instructiu-
nile de manevrare anexate produselor. Pastrati instruc-
tiunile de instalare Tntr-un loc in care sa fie disponibile
intotdeauna. Daca nu intelegeti instructiunile de sigu-
rantd sau recomandarile de instalare ori daca exista
vreo incertitudine cu privire la continutul acestora, va
rugam sa contactati biroul local de vanzari REHAU.

Reglementari relevante si echipamente de siguranta
Trebuie respectate cu strictete toate reglementarile
aplicabile privind siguranta si mediul, precum si regle-
mentarile asociatiilor de meserii si profesionale.
Acestea au intotdeauna prioritate fata de instructiunile
si recomandarile furnizate Tn informatiile tehnice.

Utilizati intotdeauna echipamente de siguranta, precum
= Manusi

= Ochelari de protectie

= Protectie pentru urechi

= Masca antipraf


http://www.rehau.com/TI

Adezivi si unelte suplimentare

Consultati normele de siguranta pentru adezivii utilizati
si asigurati-va ca acestea sunt respectate cu strictete.
Pastrati materialele auxiliare de lucru, de exemply,
detergentii pe baza de alcool si alte substante foarte
inflamabile Tn locuri sigure si bine ventilate.

Ventilare/extractie, praf rezultat din productie

Asigurati o buna ventilatie si extractie in jurul masinilor

de prelucrare.

= Inhalare: (numai pentru prelucrarea la masind) daca
resimtiti probleme de sénatate, iesiti la aer curat si
consultati un medic dacé este necesar.

= Contactul cu pielea: (numai pentru prelucrarea la
masind) clatiti pielea cu apa. Daca iritatia pieelii
persistd, consultati un medic.

= Contactul cu ochii: (numai pentru prelucrarea la
masind) nu frecati. Clatiti imediat cu apa.

Masuri de protectie si eliminare

Produsul RAUVISIO cube este inofensiv pentru mediu.
Praful care se formeaza in timpul prelucrarii nu este
toxic. Concentratia de praf trebuie sa fie redusa la
minimum prin masuri de protectie adecvate, cum ar

fi extractia si utilizarea unei masti antipraf. Praful
rezultat din produsul RAUVISIO cube nu prezinta un
risc specific de explozie.

Codul de eliminare in conformitate cu ordonanta

privind clasificarea deseurilor

Eliminarea RAUVISIO cube

= Cod de eliminare 17 09 04 pentru deseuri mixte
din constructii

= Cod de eliminare 20 03 O1 pentru deseuri
municipale mixte

= Cod de eliminare 03 01 05/03 0199 deseuri din
prelucrarea lemnului si productia de panouri

Combaterea incendiilor

Agentii adecvati pentru stingerea incendiilor includ:

= Apa pulverizata

= Spuma

= CO,

= Pulbere de stingere

Un jet de apa puternic nu este adecvat din motive
de siguranta.

La stingerea incendiilor, purtati imbracaminte de
protectie adecvata si, daca este necesar, un aparat
de respiratie autonom.
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02 RAUVISIO cube

02.01 Descrierea produsului

Materialele naturale, precum ceramica si piatra, sunt
utilizate astazi intr-o gama larga de aplicatii, fie in
bucéatarii, fie in zonele de zi.

RAUVISIO cube este similar la atingere si aspect cu
betonul, un popular material de constructie, dar are

avantaje considerabile in ceea ce priveste prelucrarea.

Datorita golurilor de aer naturale, materialul oferd un
aspect care preia estetica industriald bruta. Fiecare

02.02 Structura produsului

RAUVISIO cube cuprinde un substrat din lemn cu un
strat de umplutura minerald format din urmatoarele
componente individuale. Materialele naturale sunt
utilizate predominant intr-un proces semi-manual.

Fig. 02-1  Structura RAUVISIO cube cu cant

panou are propria structura de suprafata unica.

Deoarece RAUVISIO cube poate fi prelucrat cu masini
standard de prelucrare a lemnului, REHAU ofera flexi-
bilitate maxima pentru productia de fronturi de mobi-
lier cu un aspect de beton.

Strat transparent
Lac color
Umplutura
Primer

Substrat MDF cu acoperire din melamind pe ambele parti




02.03 Gama de aplicare

RAUVISIO cube este proiectat pentru utilizare verticala
in interior. Pentru aplicatii orizontale, trebuie consultat
Departamentul de inginerie a aplicatiilor REHAU. Alter-
nativ, adecvarea pentru aplicare trebuie sa fie determi-
natd independent.

Proprietatile materialului enumerate in fisa tehnica

(in special cele termice sau mecanice/fizice) trebuie
respectate si evaluate pentru aplicatia respectiva.
Evaluarea riscurilor si aprobarea sunt responsabilitatea
clientului.

Daca aveti intrebari, va rugdm sa contactati Departa-
mentul de inginerie a aplicatiilor REHAU.

02.04 Avantajele produsului

6]

RAUVISIO cube are urmatoarele avantaje:

= Structurad 3D exclusiva: un aspect si o senzatie
apropiate de betonul real si crearea unui aspect solid
cu geometrie de sanfrenare folosind un cant
pigmento

= Design asortat: aceeasi culoare ca RAUVISIO noir
si reproductibilitatea suprafetei

* Robustete: rezistenta ridicata la zgarieturi, caldurs,
umiditate, pete si alte tipuri de uzurd de zi cu zi

= Se poate prelucra folosind masini conventionale de
prelucrare a lemnului cu unelte cu varf din carbura
(fara uzura crescuta a uneltelor/masinii, scantei sau
generare de praf)

= Greutate redusa

= Rezistent la impact si socuri si mai putin susceptibil
la rupere, ceea ce duce la mai putine fisuri si rupturi

* Formulare: compozitia materialului este pe baza de
apa, fara solventi, fara substante nocive, din
componente minerale (fara cuart)

07

02.05 Componente individuale

Toate componentele RAUVISIO cube pot fi comandate
separat:

Materialul placii RAUVISIO cube

in afara de componente, utilizarea parametrilor de
procesare corecti este esentiald pentru asigurarea unor
componente de inaltd calitate constanta. Pentru a
asigura calitatea placilor, REHAU le ofera prelaminate
cu materialul de suprafata in format mare (1.220 x
2.760 mm).

Fig.02-2  Materialul placii RAUVISIO cube

Colectia de canturi

Pentru RAUVISIO cube, REHAU oferd un model de
cant perfect coordonat. Cantul poate fi aplicat fie ca
un cant fara rosturi RAUKANTEX decor pro 23/2,2 mm,
fie ca un cant cu primer RAUKANTEX decor pure
23/2 mm. Prin aplicarea unui sanfrenaj de 45° (numai
sanfrenajul cantului), se creeaza un aspect de placa
solida din beton.

Fig. 02-3  Colectia de canturi RAUVISIO cube
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03 Transport, ambalare si depozitare

03.01 Informatii pentru transport si incarcare

A

La sosirea produselor, verificati imediat dacd ambalajul

exterior este deteriorat:

= Dacé s-a produs vreo daung, deschideti ambalajulin
prezenta transportatorului si inregistrati dauna.

= Acest lucru trebuie confirmat de catre soferul firmei
de transport specificdnd numele sau, firma de
transport, data si semnatura.

= Dauna trebuie raportata transportatorului in termen
de 24 de ore.

In caz contrar, se pierde dreptul de a inainta cereri de

dauna Tn temeiul asigurarii pentru transport a trans-

portatorului!

Livrare

In functie de tipul de transport si pentru a se asigura c3

sunt pastrate plate, placile sau laminatele sunt expe-

diate pe scanduri patrate sau paleti.

= Lalivrare, descarcati intotdeauna paletii cu un
stivuitor sau cu un echipament similar.

= Daca nu este disponibild tehnologia adecvatd, doua
persoane trebuie sa descarce paletii manual, in
pozitie verticala, unul cate unul. Pentru manevrare,
se recomanda utilizarea unor mijloace auxiliare de
transport, cum ar fi ridicatoare prin aspiratie,
manere de ridicare si transportoare de plici. In acest
caz, asigurati-va ca placile nu se murdaresc si nu
sunt supuse la sarcini mecanice.

* Din cauza riscului de rupere, nu transportati placi
individuale pe orizontald. Mai degraba, ridicati-le in
pozitie verticala de pe stiva sau de pe o baza solida
si transportati-le pe verticala.

= Latransportul orizontal al panourilor RAUVISIO
cube, trebuie evitatd deformarea, care nu este
permisa.

= Atunci cand descércati manual, purtati echipament
de protectie adecvat, de exemplu, manusi, deoarece
marginile ascutite pot provoca taieturi.

03.02 Ambalaj

A

Protejati placile cu material netesut din spuma.
Colturile si suprafetele RAUVISIO cube trebuie
neaparat protejate. Pentru protectia suprafetelor,
se recomanda o panza din spuma. Pentru colturi si
margini, trebuie utilizate blocuri de spuma, profiluri
unghiulare din spuma sau din carton dur. Atunci cand
deplasati, ridicati sau prelucrati placile, evitati sau
indepartati orice murdarie care ar putea patrunde intre
placile individuale; in caz contrar presiunea de stivuire/
greutatea proprie a placilor va provoca in mod inevi-
tabil indentatii in suprafata.
= Protejati suprafetele cu folie de spuma.
Acest lucru va preveni aparitia de urme pe suprafatd
la stivuirea componentelor.




03.03 Transport intern si depozitare

Transport intre companii

In timpul deplasérii, placile RAUVISIO cube trebuie s3
fie sustinute complet pe intreaga lungime si mentinute
plate si la acelasi nivel. Metoda ideald este de a le
transporta in formatul de ambalare in care au fost
livrate (nu se recomanda reambalarea).

Depozitare

RAUVISIO cube se livreaza pe paleti sau pe scanduri
patrate, acoperit cu panouri de protectie corespunza-
toare. Unitatile de ambalare ale produsului RAUVISIO
cube pot fi stivuite. Cu toate acestea, din cauza presiunii
de stivuire, nu pot fi depozitate mai mult de 4 unitati
una peste alta.

A

Protejarea unitatilor de ambalare.

Unitatile de ambalare trebuie protejate impotriva dete-
riorarii, a fluctuatiilor mari de temperatura si umiditate,
precum si a nivelurilor ridicate de UV ale luminii artifi-
ciale sau ale luminii solare directe.

Depozitati placile plate si nivelate.

Materialul placii RAUVISIO cube trebuie depozitat si
transportat intr-o pozitie plana si orizontala, cu susti-
nere pe toata lungimea. Se recomanda depozitarea in
unitatea de ambalare furnizats. in mod alternativ,
placile trebuie sa fie sustinute de cel putin 5 scanduri
din lemn de marime egald, distantate uniform (a se
vedea diagramele). Acest lucru este necesar pentru a
preveni indoirea sau deformarea.

Fig. 03-1  Ambalarea pe paleti

Fig. 03-2  Depozitarea pe 5 scanduri

09

In cazul depozitarii contrar regulilor de depozitare
descrise mai sus (depozitare pe paleti sau pe cel putin
5 scanduri), nu poate fi acordata nicio garantie pentru
deformare.

Materialul trebuie depozitat in camere inchise, incal-
zite, In care temperatura este intre 15 si 25 °C, iar
umiditatea relativa este intre 30 si 70%.

Inainte de deschiderea unititilor de ambalare, placile
trebuie s fie ldsate sa se aclimatizeze la temperatura
camerei timp de cel putin 48 de ore.

Inainte de a readuce in depozit unitatile de ambalare
deschise sau partial utilizate, trebuie sa va asigurati ca
placa de acoperire este repusa deasupra. Acest lucru
are rolul de a preveni contaminarea si diferentele de
temperatura/patrunderea umiditatii (din cauza curen-
tilor de aer sau a aerului de incélzire), contracarand
astfel efectele de deformare, precum si deteriorarea
suprafetei.
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04 inainte de prelucrare

04.01 Despachetarea

Inainte de deschiderea unitatilor de ambalare, panou-
rile trebuie sa fie ldsate sa se aclimatizeze la tempera-
tura camerei timp de cel putin 48 de ore, in functie de
sezon.

A

Despachetati placile cu atentie.

in timpul deschiderii ambalajului acordati atentie
pentru a va asigura ca suprafetele nu sunt deteriorate
de unelte ascutite. Pentru a separa placile individuale
trebuie utilizat un echipament de ridicare adecvat.

Deschideti ambalajul cu foarfeca.

Nu utilizati o lama ascutita!

1. Taiati banda de ambalaj.

2. Taiatifolia de protectie pe verticala.

3. Ridicati cu atentie placa de acoperire superioara
vertical, fara a o glisa. Acest lucru trebuie facut de
doua persoane care utilizeaza patru placi de
ridicare cu vid. Pentru ambalajele individuale,
scoateti cu grija cutia.

4.  Murdaria care poate ramane prinsa intre placile
individuale trebuie evitatd sau indepartata
complet.

04.02 Verificarea placilor

A

Cerificati RAUVISIO cube in ceea ce priveste urmatoa-
rele aspecte fnainte de a continua prelucrarea:

= Daune externe, de exemply, fisuri sau urme

= Daune sau defecte ale suprafetei

* Planeitate

= Consistenta culorii in cadrul lotului de productie

Suprafetele RAUVISIO cube sunt intotdeauna livrate
cu o folie de protectie. In ciuda acestei folii de
protectie, este posibil ca suprafetele sa fie deja usor
zgariate la livrare. Acestea nu pot fi excluse in totali-
tate din motive tehnice de productie si nu constituie
un motiv direct de reclamatie.

La gruparea diferitelor placi intr-o comanda, trebuie sa
se obtina asigurarea ca sunt utilizate numai placi din
acelasi lot de productie. Uniformitatea culorii intre
loturile de productie trebuie verificata inainte de prelu-
crare.

Verificarea uniformitatii culorilor trebuie efectuata la
lumina zilei, dar nu in lumina puternica a soarelui. Ca
urmare a proceselor industriale de fabricatie, imprfec-
tiunile optice minime ocazionale ale suprafetei nu pot
fi evitate complet si nu reprezinta un motiv de recla-
matie.

®

Costurile suportate pentru verificarea punctelor menti-
onate mai sus nu sunt in responsabilitatea REHAU.
Acest lucru se aplica si costurilor indirecte generate de
prelucrarea ulterioara a bunurilor defecte.

04.03 Conditionarea

A

RAUVISIO cube si toate celelalte materiale care
urmeaza sa fie prelucrate, de exemplu, marginile,
trebuie sd fie conditionate inainte de prelucrare la
temperatura camerei (min. 18 °C) pentru o perioada de
cel putin 24 de ore. Prelucrarea se efectueaza tot la
temperatura camerei. Trebuie sa se asigure, in special
in lunile mai reci, c3 toate placile sunt aclimatizate. in
cazul in care dimensiunea stivei impiedica placile din
mijloc sa se aclimatizeze suficient, perioada de aclima-
tizare trebuie prelungita corespunzator.

04.04 Documente privind garantia pentru
materiale

Trebuie pastrate avizele de livrare si etichetele de expe-
diere pentru a facilita trasabilitatea loturilor in cazul
unei probleme tehnice. Acestea trebuie sa fie trans-
mise biroului de vanzari REHAU in cazul unei recla-
matil.



05 Prelucrarea RAUVISIO cube

05.01 Manevrarea corecta a placilor
RAUVISIO

Asezarea placilor pe masa masinii

Masa masinii trebuie sa fie suficient de mare, sa nu
aiba margini ascutite si sa fi fost bine curatata. Alter-
nativ: acoperiti masa masinii cu o baza curata (placa
din lemn, carton etc.).

Profilarea placilor

Procesul de imbricare este recomandat pentru taierea
placilor la dimensiune. Atunci cand tdiati la marime
folosind un ferastrau, respectati instructiunile de
asezare a placilor pe masa masinii (a se vedea mai sus).
In acest caz, lucrati cu o lama de crestare.

intre etapele de prelucrare
Dupa frezare/téiere, toate reziduurile trebuie indepar-
tate si toate suprafetele trebuie curatate.

Pentru transport, pozitionati placile vertical, separat,
pe carucioare adecvate.

Alternativ: Stivuiti piesele de prelucrat in straturi, cu
carton/material spongios curat si captusit introdus
intre ele pe un palet.

Cantuirea pieselor de prelucrat

Asigurati-va ca pldcile sunt introduse in sistem n mod
curat si sigur. Orice aschii libere create trebuie indepar-
tate in siguranta prin extractie.

Perforarea si frezarea

in timpul operatiunilor de perforare/frezare trebuie
utilizata extractia pentru a asigura indepartarea aschi-
ilor.

Ambalarea pieselor de prelucrat

Stivuiti piesele de prelucrat in straturi pe paleti cu o
insertie din carton sau spuma curata si flexibila intre
straturi.

Utilizati un dispozitiv de blocare pentru transport
pentru a preveni deteriorarea din cauza alunecarii sau
un obiect similar.

n

05.02 Prelucrarea mecanica a produsului
RAUVISIO cube

RAUVISIO cube se poate prelucra cu usurinta utilizand
unelte de prelucrare a lemnului ascutite. La prelucrare,
folia de protectie trebuie sa ramana pe suprafata.
Daunele, cum ar fi crapaturile la marginile taiate,
trebuie prevenite prin utilizarea unor unelte adecvate.

®

Pentru verificarea calitatii, se recomanda testarea de
probe.

Parametrii optimi ai masinii, configuratia uneltelor si
vitezele de taiere trebuie stabilite individual inainte de
productie, folosind o serie de probe. Departamentul de
inginerie a aplicatiilor REHAU si producatorul uneltei
utilizate va pot oferi asistentd in acest sens.

A

La prelucrarea RAUVISIO cube (toate modelele decora-
tive), trebuie s& va asigurati ca directia de instalare este
aceeasi cu directia siglei si a sagetii de pe folia de
protectie. Dacd un element este instalat cu susulin jos,
se poate crea un efect vizual diferit ca urmare a
modului in care sunt aliniate motivele decorative.

05.02.01 Taierea

Pentru a asigura rezultate bune la taiere, va rugam sa

respectati urmatoarele:

* Partea vizibila/partea cu modelul in sus

= Asigurati proiectia corecta a lamei de ferastrau

* Reglati viteza de rotatie si numarul de dinti in
functie de viteza de avans

= Serecomanda utilizarea unui ferastrau de crestare
pentru taieturi curate pe dosul panoului

= Viteza de taiere

* Forma dintelui

= Pasul dintelui

In functie de cantitatea de tiiere, se pot utiliza lame de

ferdstrau circular cu varf de carbura (HW) sau cu varf

de diamant (DP).
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05.02.01.01 Taierea RAUVISIO cube

Ferastraie pentru taierea la dimensiune

Lamele de ferdstrau cu un numar mare de dinti sunt in
general recomandate pentru prelucrarea de Tnalta cali-
tate.

Cea mai buna calitate a taierii este obtinutd cu urma-

toarea combinatie de forme de dinti:

= Lama de ferdstrdu circular din carbura cu forma a
dintilor HZ/DZ (dinte tubular/dinte ascutit)

= Lama de ferastrdu circular HM cu forma a dintilor
FZ/TR
(dinte plat/dinte trapezoidal)

= Lama de ferastrdu circular HM cu forma a dintilor
TR/TR (dinte trapezoidal/dinte trapezoidal)

» Lama de ferastradu circular cu forma a dintilor WZ
(dinti alternanti)

Forma cu dinti tubulari/dinti ascutiti (HZ/DZ) ofera cele
mai bune rezultate de taiere pe masinile care nu au o
unitate de crestare. In cazul masinilor cu o unitate de
crestare, forma cu dinte plat/dinte trapezoidal (FZ/TR)
ofera, de asemenea, rezultate de taiere foarte bune, cu
o duratd de viatd mai lunga a uneltei in comparatie cu
HZ/DZ. O durata de viata indelungatd a uneltei si rezul-
tate bune de tdiere pot fi obtinute si cu ferastraiele
pentru taierea la dimensiune cu unitate de crestare si
dinti de forma TR/TR.

Date privind utilizarea optima: (pentru o lama de feras-
trau circular @ 300 mm)
Proiectia lamei de ferastrau: u = 15-20 mm

Viteza de rotatie: n = 5.500-6.000 1/min
Viteza de prelucrare: v; = 4-6 m/min
Viteza de taiere: v.=53m/s

Ferastraie pentru dimensionarea panourilor

Panourile pot fi, de asemenea, taiate pe sisteme de
dimensionare a panourilor cu multe lame de ferastrau
circular din carbura. Pentru rezultate de taiere aproape
optime, taierea trebuie efectuatd cu combinatii de
forme ale dintilor de ferastrau, cum ar fi dinte plat/
trapezoidal (FZ/TR) sau dinte trapezoidal/trapezoidal
(TR/TR). Pentru cantitati mai mari, vd recomandam sa
taiati cu o lama de ferastrau circular DP de dimensio-
nare a panoului.

Date privind utilizarea optima: (pentru o lama de feras-
trdu circular @ 450 mm)

Proiectia lamei de ferastrau: u=25mm

Viteza de rotatie: n=3.600 1/min

Viteza de prelucrare: v; = 25-40 m/min
Viteza de taiere: v.=80m/s

Avans per dinte: fz=0,09-015mm

Viteza de taiere recomandata este de 60 - 80 m/sec.
Valoarea superioara trebuie selectatd pentru lamele de
ferastrau circular cu varf DP. Trebuie sa se urmareasca
un avans per dinte de 0,09 - 0,15 mm.

Proiectia lamei de ferastrau trebuie setata in functie de
diametru:

Diametrul lamei ferastraului  Proiectia lamei

circular ferastraului

D =250 mm aprox. 15-20 mm
D =300 mm aprox. 15-25 mm
D =350 mm aprox. 18-28 mm
D =400 mm aprox. 25-30 mm
D =450 mm aprox. 25-30 mm

in principiu, taierea panourilor cu lame de ferdstriu
circular trebuie privitd ca o preprocesare. Pentru a crea
o suprafatd optima si o margine fara rupturi pentru
cant, tdietura ferastraului trebuie prelucrata din nou cu
ajutorul unei freze sau al unei freze de rostuire, asa
cum se descrie in capitolul urmator.

05.02.02 Frezarea pe masini de aplicat canturiin
linie dreapta

In principiu, materialul poate fi prelucrat cu unelte din
carbura solida sau cu varf din carbura, cu insertii de
freza rotative de capat din carbura sau cu freze cu varf
diamantat. Cu toate acestea, uneltele trebuie s& aiba
muchii de taiere cu unghiuri de inclinare alternante.

Freze de taiat si frezat de masa pentru masini de

aplicat canturiin linie dreapta

Unealta: se recomanda capete de freza
cu insertii din carbura,
indexabile sau freze cu varf
diamantat (DP) cu un unghi
al axei de 30° pana la 50°.

Viteza de taiere: vc=50-60m/s

Exemplu: @ 85mm - 12.000 rpm
@100 mm - 12.000 rpm
@125 mm - 9.000 rpm

Avans per dinte: fz=0,5-0,8 mm

Freze pentru masini de aplicat canturiin linie dreapta

Unealta: Se recomanda freze cu
presiune de taiere redusa.

Viteza de taiere: vc =75m/s

Exemplu: @250 mm - 6.000 U/min

Avans per dinte: fz=015-0,25mm



Prelucrare pe masini CNC stationare

Unealta de prindere Mandrina hidraulica,
TRIBOS sau mandrina de
contractie termica

Unealta Freza spiralata din carbura
solida, freze de capat cu
insertie indexabild sau freze
cu varf DP cu unghiuri alter
native ale axei

Viteza de taiere depinde de diametrul de taiere:

vc =30 m/s
Avans per dinte: fz=0,2-0,25 mm
Viteza de rotatie: n =18.000 - 24.000 rpm
Prelucrare in sens invers

05.02.03 Perforarea

Burghiile spiralate din carbura solida sunt recoman-
date pentru perforarea cu dibluri si a gaurilor de fixare
a feroneriei. Perforarea de gauri pentru dibluri si a
gaurilor pentru feronerie se realizeaza pe partea opusa.

Gauri pentru dibluri

Viteza recomandata: n =3.000 - 8.000 rpm
Viteza de prelucrare: v;=0,5-2,5m/min
Modul de perforare: L-S

Burghiu pentru gauri de traversare

Viteza recomandata: n =3.000 - 8.000 rpm
Viteza de prelucrare: v;= 0,5 -3,0 m/min
Modul de perforare: L-S-L

Perforarea balamalei

Viteza recomandata: n =3.000 - 8.000 rpm
Viteza de prelucrare: v;=0,5-0,3 m/min
Modul de perforare: L-S

05.02.04 Procesarea canturilor pe masini de
aplicat canturi

Frezele de sanfrenare si racletele de pe masinile de
aplicat canturi trebuie setate astfel incat uneltele sa nu
atinga suprafata RAUVISIO cube sau motivul decorativ.

Freze de sanfrenare

Frezele de sanfrenare trebuie sa aiba o abatere a profi-
lului de cel putin 10°. Setarea frezei de sanfrenare
trebuie sa fie astfel incat sa aiba loc contactul numai
cu cantul.
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Racleta de profilare

Racletele de profilare sunt echipate cu un contur de
profilare si pot fi utilizate cu usurinta pentru finisarea
panourilor RAUVISIO cube daca sunt setate cu
precizie.

Racleta plata

Racletele plate ar trebui sa aiba, de preferinta, o sanfre-
nare de 2-4° de la cant la panou, astfel incat sa nu
atinga motivul decorativ al panoului.

05.03 Durata de viata a uneltelor

Durata de viata a uneltelor si calitatea piesei de prelu-
crat depind, desigur, de mai multi factori, cum ar fi
materialul, unealta si masina. Testele de durabilitate la
prelucrarea de placi cu strat superior RAUVISIO cube
au demonstrat o durata de viatda mai lunga decatin
cazul prelucrarii unui strat superior de melamina. Ca
urmare a varietatii masinilor de prelucrare si a complexi-
tatii diferite a sarcinilor, va recomandam sa discutati
cerintele specifice ale clientului cu biroul de vanzari
REHAU relevant sau cu producatorul de unelte.
Constatdrile prezentate au fost elaborate in colaborare
cu producatori consacrati de unelte; recomandari
detaliate privind parametrii masinii si recomandari
privind uneltele pot fi furnizate de biroul dvs. de
vanzari REHAU.
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06  Aplicarea

06.01 Aplicatie frontala

®

RAUVISIO cube a fost dezvoltat pentru aplicatii fron-
tale si combin& un aspect de beton de Tnalta calitate cu
avantajele proprietatilor materialului si, prin urmare,
ofera flexibilitate maxima in procesul de productie,
folosind procese conventionale de prelucrare a
lemnului.

Indiferent daca taiati, frezati, gauriti sau cantuiti cu
canturi REHAU asortate, se poate crea un front complet
cu efect de beton fara niciun proces special. Structura
neobisnuitd a produsului asigura o planeitat

Fig. 06-1  RAUVISIO cube ca aplicatie frontala



07 Date tehnice RAUVISIO cube
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RAUVISIO cube este proiectat pentru utilizare verticala in interior. Utilizarea orizontala si aplicatiile alternative trebuie verificate
de catre client si comparate cu proprietatile disponibile in prezent. Suprafata plécii este protejata de o folie PE speciala care nu

trebuie indepartatad decat dupa instalare.

Prezentare generala a datelor generale ale RAUVISIO cube:

Proprietati vizuale Standard de testare Cerinte Rezultatul
testului

Nivelul de_ luciual AMK-MB-009, 09/2010 * Masurare cu geometrie de 60° Mat: < 6 GLE

suprafetei

Color/decor AMK-MB-009, 09/2010 " Nu existd modificari semnificative fatd de 5y i ocre

proba principald

DIN EN ISO

4892-2, metoda B

Rezistenta la lumina (in spatele geamului)
Evaluare n conformitate cu
DIN EN ISO 105 A02

= Evaluare conform scalei tonurilor de
albastru

Nivel 7

= Evaluare folosind scala tonurilor de gri

Nivel 4

Suprafata AMK-MB-009, 09/2010

= Suprafata uniforma; defectele de suprafata
nu trebuie sa aibd un efect de distragere a
atentiei de la o distantd de 0,7 m.

= O suprafata perfecta nu poate fi produsa
din cauza procesului de fabricatie
industriald; sunt permise mici defecte,
neregularitati de suprafata si cavitati de
aceeasi dimensiune si distributie precum
cele demonstrate de proba originala.

indeplineste

Se aplica urmatoarele conditii la limita:

= Distanta de vizualizare

= |luminanta

= Unghiul de inclinare

= Temperatura de culoare a sursei de lumina
(lumina zilei, lumina difuza sau lampi D65)

= Timp de vizualizare:

700 mm

7000 - 2000 Ix
30° de la verticala
6500 K

20 s max.

Suprafata si culorile trebuie sa se incadreze in limite stranse de toleranta adecvate pentru aplicatie. Limitele de toleranta defi-
nite sunt specifice culorii si trebuie convenite cu clientul.
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Proprietati de suprafata — Standard de testare Rezultatul testului

mecanice/fizice

Rezistenta chimica DIN 68861/T1 1B

’ A se vedea tabelul ,Substante”
. < . o Clasa 5

Rezistentd la micro-zgarieturi DIN CEN TS 16611 (metoda B) . o .
Nicio modificare a suprafetei

Performanta in conditii de caldura 7A

DIN 68861 /T7 si DIN EN 12722

uscata Nicio modificare a suprafetei

Comportamentul in caldurd umeda DIN 68861 /T8 si DINEN 12721 8.A. o .
' Nicio modificare a suprafetei

Testul de hasurare incrucisata DIN EN ISO 2409 Gt0-1

Performanta in vapori de apa DIN 438-2 Nivel 5

Nicio modificare a suprafetei

1) Testul de rezistenta chimica in conformitate cu DIN 68861-1 se refera la substantele enumerate in tabelul de mai jos. Alte substante nu sunt testate
explicit si trebuie testate independent de cétre client. Rezultatele testelor se aplica exclusiv suprafetei ldcuite a placii si nu razei sau sanfrenurilor
expuse mecanic in zona frezatd sau pe suprafata.

Teste ale componentei cantuita

Obiectul livrarii de la REHAU include RAUVISIO cube ca placa fara canturi. Detaliile de mai jos se refera la componenta finisat3,
cantuita de la REHAU. Se atrage atentia asupra faptului cd REHAU isi asuma raspunderea in temeiul legislatiei privind garantia
numai pentru continutul livrarii in conformitate cu specificatiile REHAU, dar nu si pentru orice procese de cantuire efectuate in
afara controlului companiei REHAU.

Rezultatele testelor asupra componentei finisate, cantuite, depind in special de masina si parametrii de proces care urmeaza sa
fie stabiliti de catre client pentru prelucrarea RAUVISIO cube si de utilizarea adezivilor si a canturilor adecvate. Departamentul
de inginerie a aplicatiilor REHAU ofera suport adecvat pentru setarea parametrilor masinii si ai procesului. Va rugam sa retineti:
consultanta noastra privind aplicatiile tehnice este corecta in masura cunostintelor noastre, dar nu ne asumam nicio raspun-
dere pentru acest serviciu gratuit, care este furnizat fara obligatii.

Teste ale componentei Standard de testare Rezultatul testului
Rezistenta la temperatura Evaluare conform AMK-MB-001 (07/2007) Trecut
Infiltrarea vaporilor de apa Evaluare conform AMK-MB-005 (07/2007), Modulul 1 Trecut
Rezistenta la climatul umed Evaluare conform AMK-MB-005 (07/2007), Modulul 2 Trecut
Rezistentd la climat alternant Evaluare conform AMK-MB-005 (07/2007), Modulul 3 Trecut

Depozitare la caldura pe termen lung

4 s3ptamani 50 °C Evaluare dupa 24 de ore de aclimatizare Trecut




Prezentare generala a datelor specifice RAUVISIO cube:

Date despre produs

Standard de testare
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Placa din materiale compozite

Grosimea totald a panoului

Conform DIN EN 438-2

19mm £ 0,5 mm

Grosimea umpluturii

Conform DIN EN 438-2

0,8 mm £ 0,3 mm

Latime

Conform DIN EN 438-2

1220 mm £ 0,5 mm

Lungime

Conform DIN EN 438-2

2760 mm £ 0,5 mm

Perpendicularitate

Conform DIN EN 438-2

<1 mm/m

Defecte cant

Conform DIN EN 438-2

5 mm din toate cele patru parti

Greutatea suprafetei

19 mm: -14,1 kg/m?

Codul de eliminare a deseurilor (AVV)

17 09 04 Deseuri mixte din constructii

20 03 01 Deseuri municipale mixte

03 01 05 Deseuri din prelucrarea lemnului si din
fabricarea panourilor

03 01 99 Deseuri din prelucrarea lemnului si din
fabricarea panourilor




18

N

Rezistenta chimica

Produsul este rezistent la substantele chimice, produsele si
dezinfectantii obisnuiti de uz casnic. Substantele agresive
care actioneaza asupra materialului pentru perioade indelun-
gate pot lasa reziduuri sau pot deteriora materialul. Tabelul
de mai jos prezinta rezistenta chimicad a materialului la dife-
rite substante. Utilizatorul este responsabil pentru testarea
rezistentei chimice a materialului la orice alte substante care

nu sunt enumerate n acest tabel.

Substante RAUVISIO cube
Grupa de rezistenta 1A

Evaluare conform DIN EN 12720 (2009/07)
Evaluarea rezistentei chimice

5 Nicio modificare vizibild

4 Modificare abia perceptibild a luciului sau a culorii
Modificarea usoara a luciului sau a culorii;

3 . e o
structura suprafetei de testare nu se modifica

9 Urme puternice vizibile; cu toate acestea, structura
suprafetei de testare este in mare parte neafectata
Urme puternice vizibile; structura suprafetei de

1 R
testare este modificata

0 Suprafata de testare a fost modificata sever sau a

fost distrusa

Substanta Timp de expunere T Reezultat conform DIN EN 12720 (2009-07)
Acid acetic 16h 5
Acid citric 16h 1
Apa amoniacald 16h 5
Alcool etilic 16h 5
Vin rosu 16h 5
Bere 16h 5
Cola 16h 5
Cafea 16h 3
Ceai negru 16h 5
Suc de coacdze negre 16h 5
Lapte evaporat 16h 5
Apd 16h 5
Benzina 16h 5
Acetond 16h 5
Acetat de etil-butil 16h 5
Unt 16h 5
Ulei de masline 16h 5
Mustar 16h 5
Ceapa 16h 5
Dezinfectanti 16h 5
Agent de curatare 16h 5
Solutie de curatare 16h 5
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Substante RAUVISIO cube
Grupa de rezistenta 1B

Substanta Timp de expunere T Reezultat conform DIN EN 12720 (2009-07)

Acid citric 1h 5

T Timp de expunere
A Cerinta de cod de clasificare in conformitate cu DIN EN 12720:2009-07

Determinarea uzurii pentru RAUVISIO cube in comparatie cu melamina si HPL efectuata cu o unealta cu véarf din carbura.

Uzura uneltei in um dupa 100 de metri liniari de frezare in stratul superior.

Material Rezultatul uzurii uneltei
Strat superior RAUVISIO cube 36,5 um
Strat superior din melamina 60 um

Strat superior din HPL 64,0 pm
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08

A

Pentru a evita deteriorarea suprafetei RAUVISIO din
cauza manevrarii necorespunzatoare, va rugam sa
respectati urmatoarele instructiuni.

Transportati si depozitati placile de dimensiuni mari
numai pe paleti cu placi de protectie de baza nivelate
si stabile pe toatd lungimea (de ex., MDF 18).

Descércati/incarcati intotdeauna de pe partea scurta
din centru.

Nu depozitati placi de dimensiuni mari sau placi prea-
samblate Tn camere umede sau direct pe sol.

Nu depozitati placi de dimensiuni mari sau placi prea-
samblate in aer liber sau n zone cu surse de radiatii UV.

Aclimatizati elementele inainte de instalare, timp de cel
putin 24 de ore la temperatura camerei (min. 18 °C). La
temperaturi de livrare sub 5 °C, elementele trebuie sa
fie aclimatizate pe toate partile timp de cel putin 48 de
ore.

Nu depozitati obiecte pe placi de dimensiuni mari sau
pe elemente preasamblate, deoarece acest lucru ar
putea provoca daune.

Placile RAUVISIO cube sunt laminate cu o folie de
polietilend ecologica pentru protectie in timpul trans-
portului si depozitarii. Protectia suprafetei ramane pe
placa pana la momentul utilizarii piesei finite la sediul
clientului final.

RAUVISIO cube este potrivit pentru aplicatii verticale
in interior, ca front de mobilier. Aplicatiile speciale care
depéasesc conditiile descrise mai sus trebuie sa fie
testate In mod independent in raport cu aplicatia
respectiva de catre fabricant/client sau trebuie sa se
consulte cu producatorul si sa se testeze aprobarea,
dupa cum este necesar.

Materialul aclimatizat nu trebuie instalat la tempera-
turi <15 °C.

Toate materialele si componentele trebuie verificate
nainte de prelucrare/instalare pentru a depista even-
tualele daune sau defecte.

indrumiri pentru instalare -

Rezumat

Laturile inguste necantuite ale substratului din lemn
nu trebuie sa intre in contact cu umezeala. Marginile
taiate trebuie sa fie intotdeauna etansate cu un cant
adecvat, de exemplu, cu cant fara rosturi RAUKANTEX
dekor pro 23/2,2 mm sau cu cant cu primer
RAUKANTEX dekor pure 23/2 mm.

Toate gaurile perforate in placile de substrat din lemn
trebuie sd fie etansate impotriva patrunderii apei in
timpul instalarii.

Deteriorarea suprafetei poate fi cauzatad de substante
chimice puternice, de ex., solventi puternici, agenti
de curatare speciali (de ex., agenti de curatare pentru
canalizare, industriali etc.), precum si de agenti de
curatare agresivi.

Urmaétoarele elemente pot cauza zgarieturi in timpul
curatarii:

Granule de nisip sau similare, ustensile de frecat/bureti
de curétat etc.

Nu stati pe produsele RAUVISIO cube.

Nu taiati suprafata cu obiecte ascutite.

Nu lucrati pe suprafata cu unelte.
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09 Instructiuni deingrijire si utilizare pentru utilizatorul

final

6]

Felicitari pentru decizia de a alege un produs fabricat
din acest material de Tnalta calitate si durabil.

RAUVISIO cube este un material de suprafatd mai putin
susceptibil la rupere, este rezistent la impact si la socuri
si este elastic. Este adecvat pentru utilizare verticald in
interior.

2

RAUVISIO cube este usor de curatat. Majoritatea
murdariei poate fi indepéartata cu apa si o carpa.

In caz de murdarire semnificativi cu substante adezive,
suprafata poate fi curatata eficient cu o cérpé si o
cantitate micd de apd amestecata cu detergent.

Fig. 09-1  RAUVISIO cube este usor de curatat.

\4
RAUVISIO cube are un exceptional efect vizual de
profunzime. Suprafata are un strat mat, rezistent la
zgarieturi si si la abraziune, evitand pe cat posibil
semnele de uzurd normala.

A

Toate petele si substantele agresive trebuie indepar-
tate imediat de pe suprafata.

Agentii de curdtare abrazivi, de uz sanitar, acizii si
solventii puternici pot deteriora suprafata. Frecarea
poate provoca, de asemenea, modificari ale nivelului
de luciu.

Nu utilizati bureti de curatare abrazivi (de exemplu,
Scotch Brite, bureti de sdrma etc.) sau perii, deoarece
acestea pot provoca zgéarieturi si modificari ale nive-
lului de luciu daca se utilizeaza cu forta.

Nu utilizati procese mecanice de curatare, de exemplu,
cu lame de ras, cutite sau raclete etc., deoarece acestea
pot provoca zgdrieturi si pot deteriora acoperirea rezis-
tentd la abraziune.
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Note




Note
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Acest document este protejat prin drepturi de autor. Toate
drepturile bazate pe acestea sunt rezervate. Nicio parte a
acestei publicatii nu poate fi tradusa, reprodusa sau transmisa
sub nicio forma sau prin alte mijloace similare, electronice sau
mecanice, prin fotocopiere, inregistrare sau n alt mod, ori
stocata intr-un sistem de regdsire a datelor.

Consultanta noastra verbala si scrisa cu privire la utilizare se
bazeaz4 pe ani de experientd si pe ipoteze standardizate si este
furnizata in limita cunostintelor noastre. Utilizarea prevazuta

a produselor REHAU este descrisa in detaliu in informatiile
tehnice despre produs. Respectiva versiune valabild poate

fi consultaté online pe www.rehau. com/TI. Nu avem niciun

control asupra aplicarii, utilizérii sau prelucrarii produselor. Prin
urmare, responsabilitatea pentru aceste activitati ii revine in
intregime utilizatorului/procesatorului respectiv. Daca apare
totusi problema raspunderii, aceasta se bazeaza exclusiv pe
conditiile noastre de livrare si platd, care pot fi accesate pe
www.rehau.com/conditions, in masura in care nu s-a convenit
altfel in scris cu REHAU. Acest lucru se aplica, de asemenea,
pentru toate cererile in temeiul garantiei, garantia aplicindu-se
calitatii constante a produselor in conformitate cu specificatiile
noastre. Sub rezerva modificarilor tehnice.
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