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Engineering progress
Enhancing lives
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Soziale Verantwortung

Aufbau und Materialzusammensetzung

Status Quo

= Wertschétzendes Arbeitsumfeld

= Keine Billiglohnproduktion, Ausbeutung
und Kinderarbeit

= Integration von Menschen mit Behinderung
bei der Konfektion von Mustern
(Hochfrénkische Werkstatten Hof)

= Attraktive Verglitung an allen Standorten

Ziel

* Proaktive Umsetzung der Sorgfaltspflichten
in der gesamten Supply Chain (neues Liefer-
kettengesetz und européische Richtlinie)
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Gesundheitliche Unbedenklichkeit

= Keine bleihaltigen Pigmente

= Keine phthalathaltigen Weichmacher

= Keine chlorhaltigen Verbindungen

= Schwermetallfrei

= Keine halogenhaltigen Substanzen
(z.B. Flammschutzmittel)

* RoHS- und REACh-Konformitat

= VOC-Konformitat

= Geringere Formaldehyd-Emissionen im
Vergleich zu natirlich wachsendem Holz

= Unbedenklichkeit nach RAL-GZ 430
gegeben, dadurch Eignung zur Herstel-
lung von ,Mdbel made in Germany"/
Gutezeichen ,Goldenes M"

= MDF-Platten mit Emissionsklasse EQ5

= PAK-Konformitat (Spielzeugqualitat)

% Qualitat

= 8% Acryllaminat/Gegenzug

= 92 % Holzwerkstofftrager

= Extrem langlebiges und qualitativ hoch-
wertiges Mobelbauteil, das hohen Bean-
spruchungen im Einsatz standhélt (beson-
ders hohe Bestandigkeit bei den lackierten
Varianten)

= Hohere Materialschichtdicke im Vergleich zu
echten lackierten Fronten und dadurch sehr
hohe Alterungsstabilitat

= TUV Rheinland zertifiziert hinsichtlich

Qualitat, Gebrauchstauglichkeit und regel-
méRiger Produktliberwachung
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Rohstoffe aus nachhaltigen Quellen
und Recyclingmaterial

Anteil der nachwachsenden Rohstoffe:

= 92% (MDF-Tréger)

= AusschlieRlich Verwendung von Holzwerkstoff-
tragerplatten aus PEFC-zertifizierter, nachhal-
tiger Forstwirtschaft (Zertifikat liegt vor)

= Nach Trennung polymerer Bestandteile und
Holzwerkstofftrager ist ein Recycling
maglich

= Wiederaufbereitungsprozesse MDF (z.B.
Rickflihrung in Plattenherstellprozess)

Gebrauchs-

tauglichkeit

RegelmaRige
odukt-
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Technische Anderungen vorbehalten. Bitte beachten Sie die jeweiligen technischen Produktinformationen,

die online unter www.rehau.com/ti einsehbar sind.
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Ressourcenschonende Verpackung,
Abfallvermeidung

= Grundsétzlich Einsparung von Verpackungs-
material sowie Reduzierung der Kunst-
stoffanteile: 98 % nachwachsende
Rohstoffe, 2 % Kunststoff/Metall

= Es werden sowohl Einweg- als auch
Mehrwegverpackungen verwendet

= Wo immer mdglich werden unmittelbar
anfallende Abfélle dank kluger Prozesstech-
nologien in die Produktion zuriickgefiihrt

= Beidem Acryllaminat werden bis zu 30 %
und beim Gegenzug bis zu 43 % internes
Ricklaufmaterial aus Produktionsabféllen
eingesetzt
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Zulieferkomponenten/Rohstoffe

= Acryllaminat: UV-Lack, PMMA,
Styrol-Copolymer

= Gegenzug: Recyclat Acryllaminat,
PMMA, Styrol-Copolymer

= Klebstoff (PUR-Hotmelt)

= Holzwerkstofftrager (MDF)
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Energieeffizienz und
Ressourcenschonung

Status Quo

= Fir die Verpressung unserer
RAUVISIO brilliant composite
Méobelplatten in Deutschland wird
Strom zu 100 % aus erneuerbaren
Energien bezogen

Die Berechnungen beziehen sich auf die verpresste Platte.

_-ennnmm o unter www.rehau.com/brilliant

Weitere Informationen zu RAUVISIO brilliant
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