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Niniejsza Informacja Techniczna ,RAUVISIO crystal
i RAUVISIO crystal slim* obowigzuje od marca
2018 .

Z chwilg ukazania sie niniejszej Informacji Technicz-
nej dotychczasowa Informacja Techniczna F20600
(stan z grudnia 2016 r.) traci waznos¢.

Aktualna Dokumentacja Techniczna jest dostepna
pod adresem www.rehau.pl/rauvisio.

Niniejszy dokument jest chroniony prawem
autorskim. Powstate w ten sposob prawa,

w szczegolnosci prawo do tumaczenia, przedruku,
korzystania z ilustracji, transmisji radiowej,
powielania metoda fotomechaniczng lub inng oraz
zapisywania danych w formie elektronicznej, s3
zastrzezone.

Wszystkie wymiary i informacje o cigzarze stanowig
wartosci orientacyjne. Zastrzega sie mozliwos¢
wprowadzania zmian oraz wystepowania pomytek.
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1 INFORMACJE | WSKAZOWKI DOT. BEZPIECZENSTWA

Zakres obowigzywania
Niniejsza Informacja Techniczna obowigzuje we wszystkich krajach.

Aktualnos¢ Informaciji Technicznej

Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu wiasciwego stosowania
naszych produktéw nalezy sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu,
czy dostepna jest nowa wersja posiadanej przez Panstwa Informacji
Technicznej.

Informacje Techniczne w aktualnie obowigzujgcej wersji s3 dostepne
w specjalistycznych sklepach, najblizszym Biurze Handlowo-Technicz-
nym REHAU lub w internecie na stronie www.rehau.pl/rauvisio.

Uktad dokumentu
Na poczatku niniejszej Informacji Technicznej umieszczono szczegoto-
Wy spis tresci, obejmujgcy nagtowki i odpowiednie numery stron.

Piktogramy i logotypy

E Wskazéwki dot. bezpieczenstwa

E Wskazowki prawne
m Wazne informacije

@ Informacje w internecie
33

Zalety

Uzywanie zgodne z przeznaczeniem

Produkty RAUVISIO mozna uwzglednia¢ w projektach, a nastepnie
poddawac obrdbce i montowac wytgcznie w sposob opisany

w niniejszej Informacji Technicznej. Wszelkie inne sposoby uzycia sg
niezgodne z przeznaczeniem i tym samym niedozwolone.

Przydatno$¢ materiatu

W zakresie obrobki, montazu oraz uzytkowania RAUVISIO crystal lub
RAUVISIO crystal slim nalezy stosowac sie do wskazéwek zawartych
w aktualnej Informacji Technicznej. Informacije Techniczne opierajg sie
na wynikach badan laboratoryjnych i doswiadczeniach wg stanu na
dzier oddania do druku. Przekazanie tych informacji nie stanowi
zapewnienia wtasciwosci opisywanych produktow i nie moze by¢
podstawg do dochodzenia roszczen z tytutu wyraznej lub dorozumianej
rekojmi.

Informacje w zadnym razie nie zwalniajg uzytkownika bgdz kupujgcego
z obowigzku dokonania fachowej oceny przydatnosci materiatu

i wykonanych z niego wyrobéw pod katem celéw ich wykorzystania

i warunkow panujgcych w danym obiekcie.

Przekazywanie informacji

Prosze sie upewnic, ze Paristwa klienci, m.in. odbiorcy kofcowi, zostali
poinformowani o konieczno$ci stosowania sie do instrukcji zawartych
w aktualnej Informacji Technicznej oraz wskazowek dot. konserwacji

i uzytkowania produktow RAUVISIO crystal lub RAUVISIO crystal slim.
Wskazowki dot. uzytkowania i konserwacji uzytkownik koricowy
powinien otrzymac od Panstwa lub Paistwa klienta.

Informacja skierowana do naszych partneréw handlowych i klientow,
korzystajacych z RAUVISIO do wytwarzania laminatéw szklanych

i sprzedajgcych takie ptyty warstwowe: Prosze poinformowac rowniez
swoich klientéw o koniecznosci stosowania sie do wskazowek
zawartych w aktualnych Informacjach Technicznych oraz udostepnic
im te Informacje.

Informacja skierowana do podmiotdw zajmujacych sie przetwarzaniem
prasowanych ptyt pokrytych laminatem szklanym:

Prosze zadbac o to, aby Panstwa klientom, tj. zaktadom zajmujacych
sie dalszg obrbka i montazem, zostaly przekazane przynajmnie]
Wytyczne montazowe (rozdziat ,14 Wytyczne montazowe — podsumo-
wanie”) oraz Wskazdwki dot. uzytkowania i konserwacji (rozdziat ,15
Wskazowki dot. uzywania i konserwacji®).



Wskazowki dot. bezpieczenstwa i instrukcje montazu

Nalezy stosowac sie do wskazowek podanych na opakowaniach,
dotyczacych elementow osprzetu i zawartych w instrukcjach montazu.
Instrukcje montazu nalezy staranie przechowywac i w razie potrzeby
udostepniac.

W razie niezrozumienia wskazowek dot. bezpieczenstwa lub poszcze-
golnych instrukcji montazu lub uznania ich za niejasne nalezy
skontaktowac sig z Biurem Handlowo-Technicznym REHAU.

Obowigzujace przepisy i wyposazenie w zakresie
bezpieczenstwa

Nalezy stosowac sie do obowigzujgcych przepiséw bhp i przepiséw

o0 ochronie $rodowiska, a takze regulacji okreslonych przez organy
nadzoru i organizacje branzowe. Takie przepisy i regulacje majg

w kazdym przypadku pierwszenstwo przed informacjami i zaleceniami
zawartymi w Informacji Techniczne;.

W kazdym przypadku nalezy korzystac z wyposazenia ochronnego,
takiego jak

- rekawice ochronne

- okulary ochronne

- ochronniki stuchu

- maska przeciwpytowa

Kleje i materiaty pomocnicze
Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow dot. bezpiecznego
korzystania ze stosowanych klejow.

Srodki czyszczace zawierajace alkohol lub inne substancie fatwopaine
wykorzystywane w trakcie pracy nalezy przechowywac w bezpiecznym
i dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Wentylacja i odpylanie, pyt produkcyjny

W poblizu pracujgcych obrabiarek nalezy zapewnic¢ dobrg wentylacje
i odpylanie.

W razie dostania sie pytu produkcyjnego do ptuc zapewni¢ doptyw
Swiezego powietrza,w razie dolegliwosci skorzystac z porady lekarza.

BHP i utylizacja

RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim nie stanowig zagrozenia dla
Srodowiska. Pyt powstajgcy w trakcie obrobki nie jest toksyczny.
Koncentracje pytu nalezy minimalizowac, podejmujac odpowiednie
dziatania ochronne w postaci odpylania lub stosowania masek
przeciwpytowych.

Pyt powstaty z RAUVISIO crystal lub RAUVISIO crystal slim nie wigze
sie ze szczegdlnym zagrozeniem eksplozja.

Kod odpadu zgodnie z rozporzadzeniem o rejestrze odpadow:

- 170203/ roboty budowlane i rozbidrkowe dot. drewna, szkta
i tworzyw sztucznych

- 120105/ odpady pochodzace z procesow formowania oraz fizycznej
i mechanicznej obrobki powierzchni metali i tworzyw sztucznych
(widry z tworzyw sztucznych, widry tokarskie)

Wtasciwosci palne

Ze wzgledu na swoj skiad (akryl i kopolimer styrenu) RAUVISIO crystal

i RAUVISIO crystal slim wykazujg korzystne wtasciwosci palne

i zgodnie z normg DIN 4102-B2 zostaty zakwalifikowane jako materiaty
normalnie zapalne. W przypadku pozaru nie powstajg substancje
toksyczne, takie jak metale ciezkie czy halogeny. Nalezy stosowac te
same $rodki walki z pozarem jak w przypadku drewna.

Zwalczanie pozaru

Do zwalczania pozaru stosowac
- kroplisty prgd wodny

- piane

- GO,

- proszek gasniczy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy stosowac zwartego pradu
wodnego.

Podczas walki z pozarem nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng
i w razie potrzeby aparat oddechowy z niezaleznym doptywem
powietrza.



2 RAUVISIO CRYSTAL — LAMINAT SZKLANY

2.1 Opis produktu RAUVISIO crystal nadaje sie do wykorzystania we wnetrzach na

elementach pionowych. Do zastosowar poziomych mozna go
W kuchni, w tazience czy w salonie — szkto znajduje coraz szersze wykorzystywac na wtasng odpowiedzialnosc lub po ewentualnej
zastosowanie we wzornictwie meblowym. Szczegdlnie w przypadku konsultacji z dziatem technologicznym REHAU.

frontéw meblowych szkto ze wzgledu na swoj szlachetny wyglad

i interesujgce wrazenia dotykowe stanowi chetnie stosowany materiat
wykonczeniowy. Wigze sie to jednak z okreslonymi trudnosciami Q RAUVISIO crystal to nastepujace zalety:
w trakcie produkcii. - pozbawiona pordw, higieniczna powierzchnia
RAUVISIO crystal taczy wyglad wysokiej jakosci szkta z pozytywnymi - 0dpornos¢ na zarysowania i Scieranie
wiasciwosciami polimerdw. W ten sposob REHAU zapewnia niczym - 0dpornos¢ na pekniecia
nieograniczong elastycznos¢ przy wykanczaniu frontow, wnek i Scianek - niewielki cigzar
bocznych imitacjg szkta. - mozliwo$¢ obrobki narzedziami do obrobki drewna
- maksymalna uniwersalnos¢ obrobki

Dzieki uprzejmosci nobilia Kiichen

REHAU moze gwarantowac zgodnoS¢ z wytycznymi AMK wytgcznie
w przypadku zakupu ptyty prasowanej za posrednictwem REHAU.

W przypadku obrobki pojedynczych laminatéw, tj. ich samodzielnego
klejenia na zlecenie klienta, wykonawca dziata na wtasng odpowie-
dzialnos¢ (w porozumieniu z producentem kleju i piyty).

Rys. 2-1  RAUVISIO crystal - powierzchnie imitujace szkto



2.2 Budowa produktu RAUVISIO crystal

RAUVISIO crystal to materiat kompozytowy, na ktéry sktadajg sie nastepujgce elementy. Wiasciwosci poszczegdlnych materiatow oraz ich
wiadciwa obrébka sg decydujgce dla ogdlnej jakosci elementow meblowych wykoriczonych RAUVISIO crystal.

RAUVISIO crystal:
- Odporna na zarysowania warstwa Hardcoat
- Przezroczysta warstwa PMMA
- Warstwa polimeru nadajacego kolor

Klej
Plyta nosna

Klej
Warstwa przeciwprezna

RAUKANTEX visions pro:
- Przezroczysta polimerowa warstwa funkcyjna

- Barwiona czes¢ obrzeza

- Przezroczysta czg$¢ obrzeza

Rys. 2-2  Linia systemowa RAUVISIO crystal z obrzezem RAUKANTEX visions pro

Warstwa Materiat/ grubos¢ Opis

Folia ochronna folia ochronna z polietylenu (PE) Widoczng strone laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng
z polietylenu, ktéra optymalnie zabezpiecza powierzchnig w trakcie
transportu, obrébki i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po
zakonczeniu montazu.

Laminat szklany grubo$¢ materiatu 2,0 mm
odporna na zarysowania warstwa HardCoat ~ Zwigkszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz
odpornosci na Scieranie i zarysowania, uzyskanie lustrzanej powierzchni
0 wysokim potysku lub efektu matowego satynowanego szkfa

1,6 mm: przezroczysta warstwa PMMA Efekt gtebi, imitacja szkfa
0,4 mm: warstwa polimeru nadajgcego kolor  Efekt kolorystyczny

Klej powierzchniowy  poliuretanowy klej powierzchniowy Gwarancja solidnego potaczenia z materiatem noSnym
Stosuje sie systemy klejow zatwierdzone do uzytku w okreslonych
przypadkach w potgczeniu z okreslonymi komponentami.

Materiat nogny materiat i jego grubo$¢ zalezg od danego Stosuje sie zatwierdzone materiaty nosne o okreslonej grubosci, co
przypadku zastosowania pozwala uzyska¢ niezmienng jako$¢ produktu, odpowiadajgcg danej
sytuacji montazowe;.
Warstwa przeciwprgzna grubo$¢ materiatu 2,0 mm Dobrana kolorystycznie warstwa przeciwprezna, ktora ze wzgledu na
tworzy linie wzorniczg z wierzchnim swoje wtasciwosci uniemozliwia w réznych warunkach
laminatem i obrzezem klimatycznych odksztatcenia catego elementu ponad tolerancje

obowigzujgce w produkcji ptyt z materiatéw drewnopochodnych
(nalezy unika¢ jednostronnego podgrzewania elementu).




2.3 Pojedyncze komponenty
Wszystkie komponenty RAUVISIO crystal mozna zamdwi¢ oddzielnie:

Laminat (wysoki potysk/ matowy)
RAUVISIO crystal to koekstrudowany materiat polimerowy skfadajgcy
sie z wielu warstw:

1,6 mm: warstwa przezroczysta akrylan (PMMA)
0,4 mm: warstwa barwiona nadajaca kolor kopolimer akrylu/ styrenu

Dzieki potgczeniu materiatow w jeden element o grubosci 2,0 mm
udato sie uzyskac wyglad prawdziwego szkta o doskonatych wiasciwo-
Sciach Klejenia z materiatem nosnym. Laminat dostepny jest w wersji
matowej lub 0 wysokim potysku.

Rys. 2-3  Laminat szklany RAUVISIO crystal w wersji 0 wysokim potysku i matowej
Warstwa przeciwprezna

Dla uzyskania systemowego potgczenia wierzchniego laminatu z ptytg
no$ng opracowano optymalnie dobrang warstwe przeciwprezng. Dzigki
elementowi o grubosci 2,0 mm udato sie zminimalizowa¢ odksztatce-
nia spowodowane wysoka i niskg temperaturg oraz wahajgca sie
wilgotnoscig powietrza. Skutecznos¢ dziatania warstwy przeciwprezne)
wynika z dobranych parametréw materiatowych, w szczegdInosci

w zakresie rozszerzalnosci cieplnej i powstajgcych w zwigzku z tym sit.

Rys. 2-4  Warstwa przeciwprezna RAUVISIO crystal w kolorze bianco

Kolekcja obrzezy

REHAU oferuje dla RAUVISIO crystal dwa doskonale dobrane rodzaje
obrzezy. W dwuwarstwowych obrzezach RAUKANTEX visions pro
zastosowanie warstwy przezroczystej pozwala uzyskac efekt filigrano-
wej szklanej ptyty. RAUKANTEX color pure/pro, do wyboru w wersji

z wysokim potyskiem lub matowym lakierem, pozwala uzyskac efekt
imitacji szkta dzieki zastosowaniu fazowania pod katem 45°, Wszyst-
kie obrzeza dostepne sg rowniez jako obrzeza RAUKANTEX pro

w wersji catkowicie pozbawionej spoin.

o/
N/

Rys. 2-5  Kolekcja obrzezy dla RAUVISIO crystal w kolorze bianco
24 Ptyta prasowana RAUVISIO crystal

Poza poszczegolnymi sktadnikami produktu o niezmiennie wysokiej
jakosci elementu systemowego decydujg przede wszystkim wiasciwe
parametry obrobki. Pragngc zagwarantowacé najwyzsza jako$¢
produktu, REHAU oferuje element systemowy, na ktory skfadajg sie
warstwa zewnetrzna, plyta nosna i warstwa przeciwprezna, tworzace
prasowana ptytg wielkoformatowa (1.300 x 2.800 mm).

Rys. 2-6  Plyta prasowana RAUVISIO crystal w kolorze bianco

Q"‘ Samym procgsem prasowania zajmgjq sie Wykopawcy

autoryzowani przez REHAU. Warunkiem uzyskania
autoryzacji jest poddanie sie kontroli i spetnienie okreslonych
wymogéw jakosciowych. Nadzor w tym zakresie sprawuje TOV
Rheinland.




3 RAUVISIO CRYSTAL SLIM — POLIMEROWY

PANEL SZKLANY

3.1 Opis produktu

RAUVISIO crystal slim taczy w sobie wyglad prawdziwego szkta

Z pozytywnymi wiasnosciami polimerow, zapewniajgc maksymaing
elastyczno$¢ w produkcji rozwigzan wnekowych, oktadzin Sciennych
i wypetnien konstrukcji ramiakowych.

RAUVISIO crystal slim to potaczenie koekstrudowanego laminatu
szklanego oraz elementu przeciwpreznego, na ktore skfadajg sie
przedstawione nizej warstwy.

1,6 mm: warstwa przezroczysta
2,4mm: warstwa barwiona nadajaca kolor

W przypadku RAUVISIO crystal slim nie ma potrzeby stosowania ptyty
nosnej, tzn. warstwa przezroczysta i warstwa barwiona tworzg ptyte
0 grubosci 4 mm. Polimerowy panel szklany dostepny jest w wers;ji
matowej lub 0 wysokim potysku.

RAUVISIO crystal slim jako wykoriczenie wneki

Rys. 3-1

Q RAUVISIO crystal slim to nastepujgce zalety:
- pozbawiona pordw, higieniczna powierzchnia

- wariant o wysokim potysku umozliwia dzieki efektowi lotosu
pisanie markerem rozpuszczalnym w wodzie

- prosty w czyszczeniu wodg i Scierkg z mikrofibry

- odporno$¢ na zarysowania i Scieranie

- 0dpornos¢ na pekniecia

- niewielki cigzar

- mozliwo$¢ obrobki narzedziami do obrobki drewna

- maksymalna uniwersalnos¢ obrobki

RAUVISIO crystal slim nadaje sie do wykorzystania we wnetrzach na
elementach pionowych. Do zastosowari poziomych mozna go
wykorzystywac na wtasng odpowiedzialnos$¢ lub po ewentualnej
konsultaciji z dziatem technologicznym REHAU.

Przed zastosowaniem nalezy uwzglednia¢ wspotczynnik rozszerzaino-
Sci cieplnej. W kazdym przypadku nalezy opierac sig na parametrach
materiatowych okreslonych w Karcie Technicznej (szczegdlnie w
zakresie wiasnosci termicznych, mechanicznych i fizycznych),
dokonujgc ich oceny w odniesieniu do konkretnego sposobu zastoso-
wania. Ocena ryzyka i jego akceptacja pozostajg w gestii klienta.

W razie pytan prosimy o kontakt z dziatem technologicznym REHAU.

Pokryta odporng na zarysowania warstwg PMMA powierzchnia
laminatu szklanego zabezpieczona jest specjalng folig polietylenowa,
ktérg mozna usunac dopiero po zakoriczeniu montazu.



3.2 Budowa produktu RAUVISIO crystal slim

RAUVISIO crystal slim to potaczenie koekstrudowanego laminatu szklanego oraz elementu przeciwpreznego, na ktdre sktadaja sie przedstawione
nizej warstwy. W przypadku RAUVISIO crystal slim nie ma potrzeby stosowania ptyty nosnej, tzn. warstwa przezroczysta i warstwa barwiona
tworza plyte o grubosci 4 mm.

RAUVISIO crystal slim:
- Odporna na zarysowania warstwa Hardcoat
- Przezroczysta warstwa PMMA
- Warstwa polimeru nadajacego kolor

Klej

Warstwa przeciwprezna

Rys. 3-2  Linia systemowa RAUVISIO crystal slim

Warstwa Materiat/ grubosé Opis

Folia ochronna folia ochronna z polietylenu (PE) Widoczna strong laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng
z polietylenu, ktéra optymalnie zabezpiecza powierzchnie w trakcie
transportu, obrébki i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po
ukonczeniu montazu.

Laminat szklany odporna na zarysowania warstwa HardCoat ~ Zwigkszenie odporno$ci na dziatanie substancji chemicznych oraz
odpornosci na $cieranie i zarysowania, uzyskanie lustrzanej
powierzchni o wysokim potysku lub efektu matowego

satynowanego szkfa
1,6 mm: przezroczysta warstwa PMMA Efekt gtebi, imitacja szkfa
0,4 mm: warstwa polimeru nadajgcego kolor  Efekt kolorystyczny
Klej powierzchniowy  poliuretanowy klej powierzchniowy Gwarancja solidnego potgczenia

Warstwa przeciwprezna tworzacy linie wzornicza z warstwa wierzchnig - Dobrana kolorystycznie warstwa przeciwprezna, ktdra ze wzgledu na swoje
wiasciwosci zapewnia stabilno$¢ catego systemu.
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4 RAUVISIO CRYSTAL - WERSJA MAGNETYCZNA

Produkty RAUVISIO crystal oraz RAUVISIO crystal slim oferowane sg
opcjonalnie w wersji magnetycznej, ktorg uzyskuije sie dzieki zastoso-
waniu wktadu stalowego. Nie powoduje to zadnych zmian wiasciwosci
powierzchni.

4.1 Plyta prasowana RAUVISIO crystal magnetic

Wieksza site przyciagania uzyskuje si¢ dzieki zastosowaniu tzw.
magnesu neodymowego (neodym, zelazo i bor). W przypadku
zastosowania magnesow standardowych o grubosci 2,0 mm mozna
uzyskac jedynie niewielkie pole magnetyczne.

RAUVISIO crystal magnetic:

- Odporna na zarysowania warstwa

- Przezroczysta warstwa PMMA
- Warstwa polimeru nadajacego kolor
- Klgj

- Wkiad stalowy

Klej

Plyta nosna

Klej

Wkiad metalowy
Klej

Warstwa przeciwprezna

RAUKANTEX visions pro:

- Przezroczysta polimerowa warstwa funkcyjna
- Barwiona czes¢ obrzeza

- Przezroczysta czg$¢ obrzeza

Rys. 4-1  Linia systemowa RAUVISIO crystal magnetic
Schicht Material/ grubo$é Opis
Folia Folia ochronna z polietylenu Widoczna strong laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng z poliety-
lenu, ktéra optymalnie zabezpiecza powierzchnig w trakcie transportu, obrobki
i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po ukoficzeniu montazu.
Laminat Grubos¢ materiatu 2,0 mm
Odporna na zarysowania warstwa Zwiekszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz odporno$ci na
Scieranie i zarysowania, uzyskanie lustrzanej powierzchni o wysokim potysku lub
efektu matowego satynowanego szkfa.
1,6 mm: przezroczysta warstwa PMMA Efekt gtebi, imitacja szkfa
0,4 mm: warstwa polimeru Efekt kolorystyczny
Klej Poliuretanowy Klej Gwarancja solidnego sklejenia z materiatem nosnym
Stosowane systemy klejow sg dopuszczone do okreslonych zastosowan
w potgczeniu z okreslonymi komponentami.
Wktad Stal 100 pm Wkiad o grubosci 100 um zapewnia uzyskanie efektu magnetycznego
Materiat nosny Materiat i jego grubos¢ zalezg od danego Stosuje sie zatwierdzone materiaty nosne o okreslonej grubosci, co pozwala
zastosowania uzyskac niezmienng jakoS¢ produktu, odpowiadajgca danej sytuacii

montazowe;.

Wktad metalowy Aluminium 50 pm

Wkiad o grubosci 50 um zapewnia stabilnos¢ catej konstrukcii.

Grubo$¢ materiatu 2,0 mm
Spajna kolorystycznie z laminatem

Warstwa przeciwprezna

Dobrana kolorystycznie warstwa przeciwprezna, ktora ze wzgledu na swoje
whasciwosci uniemozliwia w réznych warunkach klimatycznych odksztatcenia
catego elementu poza tolerancje obowigzujace w przemystowej produkcji ptyt
drewnopochodnych (nalezy unikac jednostronnego ogrzewania elementu).
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4.2 RAUVISIO crystal slim magnetic

RAUVISIO crystal slim magnetic:

- Odporna na zarysowania warstwa HardCoat
- Przezroczysta warstwa PMMA
- Warstwa polimeru nadajgcego kolor
- Klej

- Wkiad stalowy

Klej
Warstwa przeciwprezna

Rys. 4-2 Linia systemowa RAUVISIO crystal slim magnetic

EIE] Material/ grubosé Opis

Folia Folia ochronna z polietylenu Widoczng strong laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng z polietylenu,
ktéra optymalnie zabezpiecza powierzchnie w trakcie transportu, obrobki
i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po ukoriczeniu montazu.

Laminat Odporna na zarysowania warstwa HardCoat ~ Zwiekszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz

odpornosci na $cieranie i zarysowania, uzyskanie lustrzanej
powierzchni o wysokim potysku lub efektu matowego satynowanego szkta.

1,6 mm: przezroczysta warstwa PMMA Efekt gtebi, imitacja szkfa

0,4 mm: warstwa polimeru Efekt kolorystyczny
Klej powierzchniowy — PU-Klej powierzchniowy Gwarancja solidnego sklejenia
Stahlinlay Stal 100 pm Whktad o grubosci 100 pm zapewnia uzyskanie efektu magnetycznego.
Warstwa przeciwprezna Spajna kolorystycznie z laminatem Dobrana kolorystycznie warstwa przeciwprezna, ktdra ze wzgledu

na swoje wiasciwosci zapewnia stabilnos¢ catego systemu.
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5 RAUVISIO CRYSTAL MIRROR - POLIMEROWE LUSTRO

Polimerowe lustro oferowane jest w nastepujacych wariantach:
- RAUVISIO crystal mirror (laminat)

- RAUVISIO crystal slim mirror (panel lustrzany 4 mm)

- RAUVISIO crystal mirror (ptyta prasowana)

5.1 Ptyta prasowana RAUVISIO crystal mirror

RAUVISIO crystal mirror to materiat kompozytowy, ktory sktada sie
z kilku elementdéw. Wiasciwosci poszczegolinych materiatéw oraz ich
wiadciwa obrdbka sg decydujgce dla ogéinej jakosci elementow
meblowych.

Rys. 5-1  RAUVISIO crystal mirror

RAUVISIO crystal mirror:
- Odporna na zarysowania warstwa HardCoat
- Przezroczysta warstwa PMMA
- Metalizowany na odwrocie

Klej
Plyta nosna
Klej
Warstwa przeciwprezna

RAUKANTEX color pure/pro:
- Przezroczysta polimerowa warstwa funkcyjna
- Barwiona czg$¢ obrzeza —

Rys. 5-2  Linia systemowa RAUVISIO crystal mirror z obrzezem RAUKANTEX color pure/pro

Warstwa Material/ grubosé Opis

Folia ochronna Folia ochronna z polietylenu (PE) Widoczng strone laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng
z polietylenu, ktéra optymalnie zabezpiecza powierzchnie
w trakcie transportu, obrobki i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po
ukoriczeniu montazu.

Laminat lustrzany Grubos¢ materiatu 2,0 mm Metalizowany na odwrocie

Odporna na zarysowania warstwa HardCoat ~ Zwigkszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz odpornosci

na $cieranie i zarysowania, uzyskanie efektu lustrzanej powierzchni szkta
0 wysokim potysku

Klej powierzchniowy  Poliuretanowy klej powierzchniowy Gwarancja bezpiecznego sklejenia z ptytg nosna. Stosowane systemy
klejow sg dopuszczone do okreslonych zastosowan w potgczeniu
z okreslonymi komponentami.

Materiat nosny Materiat i jego grubosc zalezg Stosuje sie zatwierdzone materiaty nosne o okreslonej grubosci, co pozwala
od danego zastosowania uzyskac niezmienng jakos¢ produktu, odpowiadajgca danej sytuacii
montazowej.
Warstwa przeciwprgzna  Grubo$¢ materiatu 2,0 mm Dobrana warstwa przeciwprezna, ktdra ze wzgledu na swoje wiasciwosci
Tworzaca linig wzorniczg z obrzezem uniemozliwia w réznych warunkach klimatycznych odksztatcenia catego

elementu ponad tolerancje obowigzujgce w produkcji ptyt z materiatow
drewnopochodnych (nalezy unikac jednostronnego podgrzewania elementu).




5.2 RAUVISIO crystal mirror slim

RAUVISIO crystal mirror slim:

- Odporna na zarysowania warstwa HardCoat
- Przezroczysta warstwa PMMA
- Metalizowany na odwrocie

Klej
Warstwa przeciwprezna

Rys. 5-3  Linia systemowa RAUVISIO crystal mirorr slim

Warstwa Materiat/ grubosé Opis

Folia ochronna Folia ochronna z polietylenu (PE) Widoczna strong laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng
z polietylenu, ktéra optymalnie zabezpiecza powierzchnie w trakcie
transportu, obrébki i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po
ukoriczeniu montazu.

Laminat lustrzany Grubo$¢ materiatu 2,0 mm Metalizowany na odwrocie

Odporna na zarysowania warstwa HardCoat ~ Zwigkszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz

odpornosci na $cieranie i zarysowania, uzyskanie lustrzanej powierzchni
Szkta 0 wysokim potysku.

Klej powierzchniowy  Poliuretanowy Klej powierzchniowy Gwarancja bezpiecznego sklejenia z ptytg no$ng. Stosowane systemy
klejow sg dopuszczone do okreslonych zastosowan w potgczeniu
z okreslonymi komponentami.

Warstwa przeciwprgzna  Grubo$¢ warstwy 2,0 mm Dobrana warstwa przeciwprezna, ktdra ze wzgledu na swoje wiasciwosci
zapewnia stabilnos¢ catego systemu.
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53 Cechy produktu RAUVISIO crystal mirror

Wygladem przypomina lustra szklane, o czym decyduje wysoki stopien
przenikania materiatu akrylowego. Ze wzgledu na grubosé i sktad
materiatu mogg wystepowaé niedoskonatosci optyczne — w tym
zakresie istotng role odgrywajg zaréwno rodzaj warstwy spodnigj, jak

i zastosowany klej.

Materiat nie moze by¢ wystawiony na dziatanie

temperatur > 50°C! W przeciwnym razie istnieje ryzyko,
ze wystapig wady powierzchni i/lub nie bedzie mozna zapewnic
odpowiedniej ptaskosci.

Klejenie

Do klejenia pojedynczych laminatéw zaleca sg kleje poliuretanowe.
Do Kklejenia RAUVISIO crystal mirorr slim zaleca sie hybrydowe kleje
polimerowe.

Zaleznie od sposobu zastosowania nalezy zapewni¢ wystarczajgca
przyczepnosc. W okreslonych okolicznosciach konieczne moze by¢
odpowiednie przygotowanie spodniej powierzchni. Odpowiednig
energie powierzchniowg mozna uzyska¢ w wyniku koronowania lub
plazmowania, ptomieniowania lub zastosowania primerdw.

W celu sprawdzenia jakosci linii systemowej RAUVISIO
crystal mirror zaleca sie przeprowadzenie klejenia
testowego na prébkach materiatu.

Obrébka

RAUVISIO crystal mirror, podobnie jak pozostate produkty RAUVISIO
crystal, mozna poddawac obrébce z uwzglednieniem parametréw
opisanych w niniejszej Informacji Technicznej (patrz rozdziat ,10
Obrdbka RAUVISIO crystal®).

W przypadku obrobki pojedynczych laminatéw szczegoing ostroznosc
nalezy zachowac¢ w stosunku do strony spodniej, ktora nie jest
zabezpieczona folig ochronng. W celu uniknigcia uszkodzen cigc
nalezy strong spodnig skierowang ku gorze.

Ze wzgledu na przemystowy proces produkcji niemozliwe jest
catkowite wyeliminowanie drobnych zanieczyszczen i zarysowan

— oceny powierzchni dokonuije sie zgodnie z badaniami okreslonymi
w Danych Technicznych (patrz rozdziat , 13 Dane Techniczne®).




6 RAUVISIO CRYSTAL DECOR

RAUVISIO crystal decor stanowi rozszerzenie oferty koloréw standardowych o modne dekory, uzyskane dzigki kaszerowaniu spodniej strony
laminatéw przezroczystych warstwg dekoru. Nie ma to zadnego wptywu na wiasciwosci powierzchni oraz efekt gtebii typowy dla RAUVISIO
crystal.

6.1 Ptyta prasowana RAUVISIO crystal decor

RAUVISIO crystal decor to materiat kompozytowy, na ktdry sktada sie kilka elementow. Wtasciwosci poszczeg6inych materiatéw oraz ich
prawidtowa obrobka s decydujgce dla ogdlnej jakosci elementéw meblowych wykoriczonych RAUVISIO crystal decor.

RAUVISIO crystal decor: L . - 2 =
- Odporna na zarysowania warstwa HardCoat . R -
- Przezroczysta warstwa PMMA 2 : e 7
- Spodnia warstwa dekoru - -

Klej = :
Plyta nogna s

Klej " T
Warstwa przeciwprezna

RAUKANTEX Magic 3D:
- Przezroczysta polimerowa warstwa funkcyjna
- Barwiona czes¢ obrzeza

Rys. 6-1 Linia systemowa RAUVISIO crystal decor z obrzezem RAUKANTEX Magic 3D

Warstwa Materiat/ grubosé Opis

Folia ochronna Folia ochronna z polietylenu (PE) Widoczng strone laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng
z polietylenu, ktdéra optymalnie zabezpiecza powierzchnie w trakcie
transportu, obrébki i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po
ukoriczeniu montazu.

Laminat szklany Grubo$¢ materiatu 2,0 mm

Odporna na zarysowania warstwa HardCoat ~ Zwigkszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz odpornosci
na Scieranie i zarysowania, uzyskanie powierzchni imitujgcej szkfo
0 wysokim potysku

Przezroczysta warstwa PMMA Efekt gtebi, imitacja szkfa
Spodnia warstwa dekoru Efekt kolorystyczny
Klej powierzchniowy  Poliuretanowy Klej powierzchniowy Gwarancja solidnego sklejenia z materiatem no$nym. Stosowane

systemy klejow sg dopuszczone do okreslonych zastosowan
w potgczeniu z okreslonymi komponentami

Materiat nosny Materiat i jego grubos¢ zalezg od danego Stosuje sie zatwierdzone materiaty nosne o okreslonej grubosci, co pozwala
zastosowania uzyskac niezmienng jakos¢ produktu, odpowiadajgca danej sytuacji
montazowej.
Warstwa przeciwprezna Grubo$¢ warstwy 2,0 mm Dobrana warstwa przeciwprezna, ktdra ze wzgledu na swoje wtasciwosci

uniemozliwia w réznych warunkach klimatycznych odksztatcenia

catego elementu ponad tolerancje obowigzujgce w produkcji pyt

z materiatow drewnopochodnych (nalezy unikac jednostronnego podgrzewania
elementu).
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6.2 RAUVISIO crystal decor slim

RAUVISIO crystal decor slim: I
- Odporna na zarysowania warstwa HardCoat ——

- Przezroczysta warstwa PMMA
- Spodnia warstwa dekoru

Klej
Warstwa przeciwprezna

Rys. 6-2  Linia systemowa RAUVISIO crystal slim decor

Warstwa
Folia ochronna

Materiat/ grubos$¢
Folia ochronna z polietylenu (PE)

Opis

Widoczna strong laminatu szklanego zabezpieczono folig ochronng
z polietylenu, ktéra optymalnie zabezpiecza powierzchnie w trakcie
transportu, obrébki i montazu i moze by¢ usuwana dopiero po
ukonczeniu montazu.

Laminat szklany Grubo$¢ materiatu 2,0 mm

Odporna na zarysowania warstwa HardCoat

Zwigkszenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych oraz odpornosci
na $cieranie i zarysowania, uzyskanie powierzchni imitujgcej szkfo
0 wysokim potysku

Przezroczysta warstwa PMMA
Spodnia warstwa dekoru

Efekt gtebi, imitacja szkfa
Efekt kolorystyczny

Klej powierzchniowy  Poliuretanowy klej powierzchniowy

Gwarancja solidnego sklejenia

Warstwa przeciwprezna  Grubo$¢ warstwy 2,0 mm

Warstwa przeciwprezna, ktora ze wzgledu na swoje wiasciwosci
zapewnia stabilnosc¢ catego systemu w roznych warunkach klimatycznych.
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6.3 Cechy produktu RAUVISIO crystal decor

RAUVISIO crystal decor charakteryzuje sie tym samym efektem gtebi

i wygladem szkta co RAUVISIO crystal. Kaszerowanie spodniej strony
przezroczystego laminatu warstwg dekoru poszerza wybor dostepnych
dekorow RAUVISIO crystal.

Materiat nie moze by¢ wystawiony na dziatanie

temperatur > 60°C! W przeciwnym razie istnieje ryzyko,
ze wystgpig wady powierzchni i/lub nie bedzie mozna zapewnic
odpowiedniej ptaskosci.

Klejenie

Do Klejenia pojedynczych laminatéw mozna stosowac rozne rodzaje
kleju, od biatego Kleju do drewna poprzez btyskawiczny klej natrys-

kowy az po kleje poliuretanowe. Wykonawca powinien samodzielnie
sprawdzic jako$¢ klejenia, wykonujgc test.

Do klejenia RAUVISIO crystal slim decor zaleca sie hybrydowe Kleje

polimerowe.

W celu sprawdzenia jakosci linii systemowej RAUVISIO
crystal decor zaleca sie przeprowadzenie klejenia
testowego na prébkach materiatu.
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Obrdbka

RAUVISIO crystal decor, podobnie jak pozostate produkty RAUVISIO
crystal, mozna poddawac obrébce z uwzglednieniem parametréw
opisanych w niniejszej Informacji Technicznej (patrz rozdziat ,10
Obrobka RAUVISIO crystal®). Podczas docinania materiatu RAUVISIO
crystal decor nalezy zwrdci¢ uwage, aby dociskac pite przez dekor do
ptyty nosnej, co pozwoli uniknaé wyrywania lub rozwarstwiania sie
materiatu.

W przypadku obrdbki pojedynczych laminatow szczegéing ostroznosc¢
nalezy zachowa¢ w stosunku do strony spodniej, ktora nie jest
zabezpieczona folig ochronng. W celu unikniecia uszkodzen cigc
nalezy strong spodnig skierowang ku gorze.

Ze wzgledu na przemystowy proces produkcji niemozliwe jest
catkowite wyeliminowanie drobnych zanieczyszczen i zarysowarn

— oceny powierzchni dokonuje sie zgodnie z badaniami okreslonymi
w Danych Technicznych (patrz rozdziat , 13 Dane Techniczne®).



7 TRANSPORT, OPAKOWANIE | SKEADOWANIE

71 Wskazowki dotyczace transportu i tadowania

7.2 Pakowanie

Po otrzymaniu towaru niezwtocznie sprawdzi¢ zewnetrz-
ne opakowanie pod kgtem uszkodzen:

- W razie stwierdzenia uszkodzenia otworzy¢ opakowanie
jeszcze w obecno$ci spedytora i sporzadzic protokot
uszkodzen.

- Kierowca firmy spedycyjnej powinien potwierdzi¢ uszkodzenie,
podac nazwisko, nazwe firmy spedycyjnej i date oraz ztozy¢
podpis.

- Szkode nalezy zgtosi¢ spedytorowi w terminie 24 godzin.

W przeciwnym razie ubezpieczenie transportowe spedytora nie
ma zastosowania!

Dostawa

Ze wzgledu na konieczno$¢ przeciwdziatania odksztatceniom dostawa
piyt lub laminatow nastepuije - zaleznie od wybranego sposobu
przesytki - na paletach lub z wykorzystaniem profili drewnianych.

- Po dostawie opakowania nalezy roztadowac przy pomocy wozka
widtowego lub podobnego urzgdzenia.

- W razie braku odpowiedniego wyposazenia technicznego ptyty
mozna roztadowywac recznie. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie
pobrudzi¢ plyt ani nie narazac ich na obcigzenia mechaniczne.

- Podczas roztadunku recznego nalezy korzystac z rekawic ochron-
nych, poniewaz ostre krawedzie grozg rozcieciem skory.

- Korzystajac z pomocniczych srodkow transportu, takich jak lewary
ssgce, dzwignie czy wozki do transportu piyt, nalezy stosowac sie
rowniez do wskazéwek zawartych w rozdziale ,8.1 Rozpakowanie".

- W przypadku transportowania ptyt RAUVISIO crystal w poziomie nie
mozna dopuscic do ich wyginania.

Plyty zabezpieczy¢ wiokning piankowa.

W przypadku RAUVISIO crystal nalezy bezwzglednie
zabezpieczy¢ krawedzie i powierzchnie materiatu. Ochrone
powierzchni nalezy zapewnic rowniez w przypadku phyt
RAUVISIO crystal slim. Szczegolnie w trakcie przektadania,
kompletowania i dalszej obrobki nalezy wykluczy¢ zabrudzenia
miedzy pojedynczymi ptytami lub je niezwtocznie usuwac.

W przeciwnym razie ciezar wtasny uktadanych jedna na drugiej
ptyt spowoduje uszkodzenie powierzchni laminatu.
- Powierzchnie zabezpieczy¢ wiokning piankowa.
W przypadku uktadania ptyt w stosy pozwala to unikngc¢
odciskania sie zabrudzen na ich powierzchni.
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7.3 Sktadowanie i transport wewnetrzny

Transport wewnetrzny

Phyty lub laminaty RAUVISIO crystal nalezy transportowac na ptasko,
réwno utozone i rownomiernie podparte.

Zaleca sie transportowanie z wykorzystaniem zatgczonego opakowania
(nie zaleca sie przepakowywania).

Sktadowanie

RAUVISIO crystal dostarczany jest na palecie lub profilach drewnianych
z odpowiednimi ptytami ochronnymi. Opakowania z ptytami RAUVISIO
crystal mozna uktadac w stosy. Ze wzgledu na cigzar wiasny ptyt nie
mozna jednak uktada¢ wiecej niz pie¢ opakowan jedno na drugim.

Ochrona opakowan.

Opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci oraz sztucznym
o$wietleniem z duzym udziatem promieniowania UV lub
bezposrednim Swiattem stonecznym.

Plyty sktadowac na ptasko.

Plyty RAUVISIO crystal nalezy sktadowac i transportowac¢ na
ptasko, réwno utozone i rownomiernie podparte.

W tym celu zaleca si¢ korzystanie z zataczonych materiatow
pakunkowych. W przeciwnym razie nalezy zapewnic¢ podparcie
w postaci 5 rdwno utozonych i ptaskich profili drewnianych
(patrz rysunek). Tylko w ten sposdb mozna zapobiec wyginaniu
i odksztatcaniu sie ptyt.

Rys. 7-1  Opakowanie na palecie

Rys. 7-2 Skfadowanie na 5 profilach drewnianych

20

W przypadku niewtasciwego sktadowania wbrew powyzszym instruk-
cjom (paleta lub sktadowanie na 5 profilach drewnianych) nie
ponosimy odpowiedzialnosci za odksztatcenia piyt.

Phyty nalezy sktadowac w zamknietym, ogrzewanym pomieszczeniu,
przy czym temperatura powinna wynosi¢ od 15 do 25°C, a wzgledna
wilgotno$¢ powietrza od 30 - 70%.

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimatyzowa¢ w temperatu-
rze pokojowej przez okres dostosowany do pory roku, jednak nie krécej
niz przez 48 godzin.

Po otwarciu opakowania i wyjeciu czesci ptyt nalezy pamietac, aby
przy ponownym sktadowaniu pozostawi¢ na ptytach plyte ochronng

i wykluczy¢ nieréwnomierne oddziatywanie temperatury i wilgoci (np.
w wyniku przeciggéw lub cieptego powietrza), co pozwoli unikngc
odksztatcen ptyt i uszkodzen powierzchni.

Sktadowanie przed i po klejeniu laminatu
Wszelkie klejone materiaty nalezy aklimatyzowac przez odpowiedni
okres czasu i nie naraza¢ na réznice temperatur.

Bezposrednio po sklejeniu materiat nalezy sktadowac w zamknigtych
i ogrzewanych pomieszczeniach. Temperatura pomieszczenia nie
powinna przekracza¢ 60°C.



8 PRZED OBROBKA

8.1 Rozpakowanie

Przed otwarciem opakowania ptyty nalezy aklimatyzowac¢ w temperatu-
rze pokojowej przez okres dostosowany do pory roku, jednak nie kroce;
niz przez 48 godzin.

Podczas rozpakowywania ptyt nalezy zachowac
0stroznosc.
W trakcie otwierania opakowania nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie
uszkodzi¢ ptyt ostrymi przedmiotami lub w wyniku ich przesu-
wania. W celu podniesienia pojedynczych ptyt nalezy korzystac
z odpowiednich urzadzen.

Otworzy¢ opakowanie przy pomocy specjalnych nozyczek.
Nie uzywac ostrych przedmiotow!

1. Rozcig¢ taSme mocujaca.

2. Rozciac folig ochronng w pionie.

3. Ostroznie podnies¢ gorna ptyte zabezpieczajgcg w pionie bez
przesuwania (dwie osoby, korzystajace z 4 lewarow ssgcych),
a w przypadku opakowania pojedynczego usungc karton.

4. Koniecznie zabezpieczy¢ piyty przed dostaniem sie miedzy nie
zabrudzen lub natychmiast usuna¢ takie zabrudzenia.

8.2 Sprawdzi¢ ptyty lub laminaty

Przed przystapieniem do dalszej obrobki elementy
systemowe RAUVISIO crystal nalezy sprawdzi¢ w
ponizszym zakresie (patrz rozdziat ,8.4 Dokumenty
gwarancyjne"):
- uszkodzenia zewnetrzne, takie jak pekniecia lub naciecia
- uszkodzenia lub wady powierzchni
- pfaskos¢ (w przypadku ptyt prasowanych)
- energia powierzchniowa na odwrocie laminatu (w odniesieniu
do laminatow pojedynczych)
- identycznosé koloréw w ramach serii

Powierzchnie wykonane z RAUVISIO crystal o wysokim potysku
dostarczane sg generalnie w folii ochronnej. Mimo tego moze sie
zdarzyc¢, ze juz w momencie dostawy wystgpig niewielkie zarysowania,
nieréwnosci czy wady laminatu. Ze wzgledu na technologie produkgji
nie da sie ich catkowicie wyeliminowac i nie stanowig one podstawy
reklamacji.

W przypadku tgczenia roznych laminatow w ramach jednego zlecenia
nalezy pamietac, aby wykorzystywac wytgcznie laminaty o takim
samym numerze produkcyjnym.

W przypadku réznych numerdw produkeyjnych przed przystgpieniem
do obrdbki nalezy koniecznie sprawdzi¢ zgodno$¢ kolorow.

Zgodnos$¢ koloru nalezy sprawdzac w Swietle dziennym (nie

w jasnym Swietle stonecznym), poniewaz juz w momencie dostawy
moga pojawiac sie pojedyncze minimalne wizualne wady powierzchni.
Ze wzgledu na technologie produkgji nie da sie ich catkowicie
wyeliminowac i nie stanowig one podstawy reklamacii.

REHAU nie pokrywa kosztow powstatych w zwigzku
7 kontrolg powyzszych elementow. Dotyczy to rowniez
dalszych kosztow wynikajacych z obrobki wadliwego towaru.

8.3 Aklimatyzacja

RAUVISIO crystal oraz wszystkie pozostate materiaty do

obrobki, jak np. tasmy obrzezowe, nalezy przed
przystgpieniem do obrdbki poddaé aklimatyzacji w temperaturze
pokojowej (min. 18 °C) przez okres przynajmniej 48 godzin.

Obrobka powinna réwniez odoywac sie w temperaturze
pokojowej.

Nalezy pamigtac, ze szczegdlnie w zimnych miesigcach trzeba
przeprowadzi¢ aklimatyzacje wszystkich ptyt. Jesli ze wzgledu
na liczbe ptyt w stosie istnieje ryzyko niewystarczajgcej
aklimatyzacji ptyt znajdujgcych sie w srodku stosu, nalezy
odpowiednio przedtuzy¢ okres aklimatyzacji.

8.4 Dokumenty gwarancyjne

W celu obstugi reklamaciji nalezy przechowywa¢ dokumenty przewozo-
we towaru wraz naklejkami.

Wiasciwe przyporzadkowanie do partii produkcyjnej umozliwia ponadto

nadruk na krawedzi ptyty nosnej. W razie reklamacji o tresci nadruku
nalezy poinformowac Biuro Techniczno-Handlowe REHAU.
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9 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO OBROBKI

9.1 Obrdbka pojedynczych laminatéw

RAUVISIO crystal dostepny jest zaréwno w formie ptyt prasowanych,
jak i jako pojedynczy laminat. W tym drugim przypadku nalezy jednak
zadbac o odpowiednie wyposazenie techniczne, pozwalajgce uzyskac
zadowalajgcg jakosc.

9.1.1  Materiat nosny

Jako materiat nosny dla RAUVISIO crystal stosuje sie ptyty z materia-
tow drewnopochodnych, ptyty pilsniowe lub ptyty wielowarstwowe. Aby
sprosta¢ wysokim wymaganiom w zakresie wykofczenia powierzchni,
w trakcie doboru materiatu nosnego nalezy uwzglednic przeznaczenie
produktu koricowego.

Generalnie przy wyborze materiatu nosnego nalezy pamieta¢ o
zapewnieniu odpowiedniej ptasko$ci, gdyz bedzie ona decydowac
0 pfaskosci sprasowanego produktu kofcowego.

Kolejnym istotnym czynnikiem jest struktura powierzchni materiatu
nosnego. Delikatna struktura ptyty nosnej pozwala uzyskac réwnomier-
ng powierzchnie o wysokiej jakosci.

Jako materiat nosny zaleca sie stosowanie ptyty MDF. Charakteryzuje
sie ona bardzo delikatng strukturg powierzchni, z ktorej w trakcie
obrdbki (pitowanie, frezowanie, wiercenie, sklejanie) wyrywane sg tylko
niewielkie wtokna. Natomiast w przypadku ptyt widrowych, ptyt 0SB
lub sklejek ilo$¢ wyrwanych wiokien jest znacznie wigksza, wobec
czego istnieje ryzyko, ze takie wyrwane wiokna/ zabrudzenia beda
widoczne pod laminatem, co zaktoci obraz idealnie gtadkiej powierzch-
ni. W przypadku ptyt wiérowych z warstwy srodkowej moga odrywac
sie elementy, ktory odcisng sie na powierzchni laminatu. Ryzyko to nie
wystepuje w przypadku zastosowania jako nosnika ptyty MDF.

W celu uzyskania powierzchni o wysokiej jakosci zaleca
sie stosowanie plyty nosnej z MDF.

9.1.2 Klej

Poza dobraniem odpowiedniej ptyty nosnej istotne znaczenie ma
rowniez dobdr wrasciwego kleju. W ostatnich latach coraz czesciej
stosuje sie jednokomponentowe reaktywne poliuretanowe kleje
termotopliwe. Kleje te mozna naktada¢ na ptyte nosng lub substrat,
wykorzystujgc walce. Z reguty wystarcza krotki czas docisku, aby
uzyskac wysoki poziom wytrzymatosci wezesnej. W celu uzyskania
wysokiej jakosci powierzchni materiat nalezy sprasowac przy wykorzy-
staniu kaszerownicy walcowej pracujgcej w trybie ciagtym. Kleje
termotopliwe reagujg na wilgotnosé powietrza/ materiatu oraz
temperature.

Wybierajgc rodzaj kleju, nalezy sprawdzi¢, czy przyczepnosc bedzie na
tyle wystarczajaca, aby w réznych warunkach klimatycznych zniwelo-
wac sity wystepujace miedzy ptytg nosng a warstwg laminatu

i przeciwdziataC przesuwaniu sie laminatu w stosunku do ptyty nosnej,
otwieraniu w wyniku tego spoiny w obrebie obrzeza i ogolnie zjawisku
rozwarstwiania si¢ laminatu.

W celu uzyskania wysokiej jakosci klejenia REHAU zaleca stosowanie
Kleju RAUVISIO FLAT-LAM PUR, przygotowanego specjalnie z myslg o
wszystkich komponentach materiatu i gwarantujgcego jednoczesnie
najdtuzszy mozliwy czas obrébki (szczegdty: patrz Informacja Technicz-
na F20602 ,RAUVISIO FLAT-LAM PUR").

W celu zachowania roszczen z tytutu rekojmi konieczne jest stosowa-
nie kleju RAUVISIO FLAT-LAM PUR.

Nalezy pamigta¢ o uzyskaniu wtasciwej przyczepnosci.
Przyczepnos¢ wynoszaca ok. 80% osiggana jest po
kilku godzinach, a petng przyczepnos¢ uzyskuje sie po
maks. 7 dniach.

Sprawdzi¢ pofgczenie.

Szczegdinie w przypadku zastosowan niestandardowych
potaczenie nalezy sprawdzi¢ na wtasng odpowiedzialno$¢ pod
katem spetniania odpowiednich wymogow.




9.1.3  Warstwa przeciwprezna

Aby uzyskac funkcjonalng catos¢, odporng na dziatanie takich
czynnikow jak temperatura i wilgotnos¢, konieczne jest zastosowanie
warstwe przeciwprezng, zapewniajgcej niezmienno$¢ ksztattu przy
zmieniajgcych sie warunkach klimatycznych. W razie braku warstwy
przeciwpreznej bardzo prawdopodobne jest wystapienie odksztatcen
RAUVISIO crystal.

Generalnie optymalne rozwigzanie stanowi z punktu widzenia
odksztatcen konstrukcja symetryczna. W tym celu opracowano
specjalna polimerowa warstwa przeciwprezna, ktdrej grubosc i sktad
53 zblizone do laminatu szklanego i ktdra charakteryzuje sie podobny-
mi wiasciwosciami w réznych warunkach klimatycznych, dzieki czemu
mozna zminimalizowa¢ zjawiska zwigzane z odksztatcaniem. General-
nie zaleca sig stosowanie wartswy przeciwprezne;.

W przypadku rozwigzan specjalnych konieczne moze sie okazac
przeprowadzenia badan materiatowych, aby uzyska¢ odpowiednig
klasyfikacje catej ptyty warstwowej. W konkretnych przypadkach
zastosowanie wybranej wartswy przeciwpreznej nalezy skonsultowac
7 dziatem technologicznym REHAU. W tym celu prosimy o kontakt

z najblizszym Biurem Techniczno-Handlowym REHAU.
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10 OBROBKA RAUVISIO CRYSTAL

10.1  Nalezyte obchodzenie si¢ z ptytami RAUVISIO

Utozy¢ ptyty na stole maszynowym

Stot maszynowy musi mie¢ odpowiednie wymiary, nie moze posiadac
ostrych krawedzi i musi by¢ gruntownie oczyszczony.

Alternatywa: Na stole umiescic¢ czysta podktadke (ptyte z materiatow
drewnopochodnych, karton itp.) lub umiesci¢ na nim plyte skierowang

folig zabezpieczajgca do dotu i z materiatem przeciwpreznym na gorze.

Formatowanie ptyt

W celu sformatowania ptyt zaleca sig zastosowanie technologii
nestingu.

W przypadku formatowania przy pomocy pity nalezy stosowac sie do
wskazowek dot. uktadania ptyty na stole (patrz wyzej). W takim
przypadku nalezy wykonac naciecie wstepne.

Czynnosci w trakcie obrobki
Po zakonczeniu frezowania/ cigcia nalezy usung¢ wszystkie ciata obce
i oczysci¢ powierzchnie.

Do transportu ptyty nalezy ustawia¢ na wozkach transportowych
pojedynczo w pionie.

Alternatywa: Obrabiane elementy utozy¢ warstwami na palecie,
przektadane warstwa czystej i elastycznej pianki/ kartonu.

Wykonywanie obrzezy obrabianych elementow

W trakcie wykonywania obrzezy nalezy stosowac srodki antystatyczne,
aby zapobiec przyklejaniu sie wiorow.

Phyty nalezy wprowadzac¢ do urzgdzenia oczyszczone i we wiasciwej
pozycji.

Powstate widry nalezy usuwac przy pomocy systemu odpylajacego.

Wiercenie i frezowanie

W przypadku wiercenia/ frezowania powstate wiory nalezy usuwac, np.

przy pomocy systemu odpylajgcego, odmuchowego itp.

Pakowanie obrabianych elementow

Obrabiane elementy utozy¢ warstwami na palecie, przektadane
warstwa czystej i elastycznej pianki/ kartonu.

Nalezy korzystac z zabezpieczen transportowych, aby unikng¢
uszkodzenia ptyt w wyniku ich przesuwania itp.

10.2  Przygotowanie pojedynczych laminatow

10.2.1 Wstepna obrébka laminatéw i ptyty no$nej

Na kolorowej stronie spodniej materiat RAUVISIO crystal poddano
obrobce wstepnej metodg wytadowarn koronowych. Obrobka taka
gwarantuje dobre przyleganie kleju do laminatu. Duza zwilzalnos¢
powierzchni zapewnia wysokg skutecznos¢ klejenia. Zwilzalnos¢
mozna sprawdzi¢ przy pomocy atramentu testowego. Miarg tego
Zjawiska jest energia powierzchniowa, wyrazona w [mN/m]. Wykaza-
no, ze energia powierzchniowa maleje wraz z uptywem czasu, wobec
czeqo zaleca sie obrébke laminatdéw w ciggu jednego roku.

Jesli poziom energii powierzchniowej wynosi mniej niz 38 mN/m,
spodnig strone z ABS nalezy poddac dodatkowej obrébce. Obrobka ta
moze polegac np. na ptomieniowaniu, koronowaniu/ plazmowaniu lub
zastosowaniu primerow.

Przed sklejeniem laminatu z ptyta nosna obydwa elementy nalezy
oczyscic w stacji czyszczacej. Istotne jest, aby po oczyszczeniu na
spodniej i wierzchniej stronie laminatu nie znajdowaty sig ciata obce.
Podczas laminowania moga sie one odciskac na powierzchni piyty,
co bedzie widoczne dopiero po usunieciu folii ochronne;.

10.2.2 Po wykonaniu ptyty prasowanej

Rowniez po sprasowaniu laminatow nalezy pamieta¢ o tym, aby
migdzy poszczegdlne warstwy nie dostaty sie ciata obce wzgl. aby
gruntownie oczy$ci¢ poszczegdine warstwy. Pozwoli to unikng¢
odcisnie¢ na powierzchni ptyty, ktdre mogtoby powstac przy uktadaniu
piyt jedna na drugiej.

Przed dalszym transportem materiat nalezy pozostawi¢ na przynajmniej
24 godz. (czas wigzania) utozony na ptasko. Wszelkie naprezenia, na
ktdre wystawione sg fgczone materiaty w czasie wigzania, prowadzg
nieuchronnie do odksztatcen i nalezy ich unikac.

Termin przeprowadzenia dalszej obrobki zalezy od zastosowanego kleju
i warunkow klimatycznych otoczenia. W tym celu nalezy zapoznac sie
z informacjami zawartymi na karcie produktu dotgczonej do kleju.

W przypadku kompletowania/ sktadowania pojedynczych elementow
zaleca si¢ zabezpieczenie powierzchni wiokning lub podobnym
materiatem. W przypadku uktadania ptyt w stosy pozwala to uniknac¢
odciskania sie zabrudzen na ich powierzchni.



10.3  Obrébka mechaniczna RAUVISIO crystal

RAUVISIO crystal mozna obrabiac przy pomocy wiekszosci ostrych
urzadzen przeznaczonych do obrobki drewna. W przypadku obrobki
skrawaniem polietylenowa folie ochronng nalezy pozostawi¢ na
powierzchni piyty. Aby nie spowodowac uszkodzen i rozwarstwien
laminatu, nalezy korzysta¢ z odpowiednich narzedzi.

W celu sprawdzenia jakosci zespolenia systemowego RAUVISIO crystal
zaleca sig przeprowadzenie prac testowych na wzorach materiatu.

Optymalne parametry maszyny, ustawienie narzedzi i predkosci ciecia
nalezy okresli¢ indywidualnie przed przystgpieniem do produkcji,
wykonujac serie probne. W tym zakresie pomocg stuzy dziat technolo-
giczny REHAU i producent stosowanych narzedzi.

10.3.1 Docinanie

0 dobrych rezultatach cigcia decydujg rézne czynniki:
- wtasciwa wysokos¢ cigcia

- predkos¢ posuwu

- ksztatt zebow

- podziatka zebow

- predko$¢ obrotowa

- predkos¢ skrawania

W zalezno$ci od iloSci materiatu do cigcia mozna stosowac tarcze
z weglikow spiekanych (HW) lub tarcze diamentowe (DP).

10.3.1.1 Docinanie RAUVISIO crystal

Formatowanie
Generalnie zaleca sie stosowanie pit z duzg liczbg zgbow.

Najlepsza jakos¢ ciecia mozna uzyskac, stosujgc kombinacje zebéw
trapezowy-prosty-fazowany (TR-FL-FA). Dobre rezultaty zapewniajg
rowniez tarcze z zebami naprzemianskosnymi z katem osiowym na
czole zgha.

Tarcze pit z zebami z tukowg powierzchnig natarcia dajg gorszg jakoS¢
ciecia (wyrwy w warstwie zewnetrznej). Minimalne nierdwnosci s3
dopuszczalne ze wzgledu na formatowanie ptyt w ramach naktadania
obrzezy.

Wykonanie nacigcia wstepnego zapewnia uzyskanie dobrej jakosci
krawedzi cigcia.

Optymalna wysokos¢ ciecia: 20 - 30 mm
Zalecana predko$¢ skrawania: ~ 60—70 m/s
Posuw na zgh: 0,03 - 0,05 mm

nt

Rys. 10-1  Zab naprzemianskosny

4

Rys. 10-3  Trapezowy - prosty
- fazowany (TR-F)

Rys. 10-2  Trapezowy - prosty (TR-F)

Rys. 10-4  Wysokosc cigcia

Pilarki do rozkroju ptyt
Dobre rezultaty mozna uzyskac na pilarkach do rozkroju ptyt, stosujac
tarcze z zebami w uktadzie trapezowy-prosty (TR-FL).

Wykonanie naciecia wstepnego zapewnia uzyskanie dobrej jakosci
krawedzi ciecia. W tym przypadku sprawdzity sie pity do nacinania

0 zmiennej geometrii zebdw i duzym kacie ustawienia (ok. 25°).
Alternatywnie ptyty mozna docinac strong przednig skierowang w dot,
pokryta polietylenowa folig ochronna.

Wysoko$¢ ciecia zalezy od Srednicy tarczy:

Tarcza Wysokos¢ ciecia (W)

@ 300 mm ok. 20 mm
@ 350 mm ok. 25 mm
@ 400 mm ok. 25 mm
@ 450 mm ok. 30 mm
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10.3.1.2 Docinanie RAUVISIO crystal slim

Poniewaz RAUVISIO crystal slim stanowi ptyte warstwowg wykonang
wytgcznie z polimerow, w celu uzyskania wysokiej jakosci ciecia, bez
zadziorow i wytaman, nalezy stosowa¢ odpowiednig tarcze do tworzyw
sztucznych.

Tarcze do cigcia tworzyw sztucznych charakteryzujg si¢ wigksza liczba
zebdw i ujemnym katem natarcia.

Rys. 10-5  Ujemny kat natarcia

Optymalna wysoko$c ciecia: ok. 10 mm
Zalecana predkosc¢ skrawania: 60—-70 m/s
Posuw na zgb: 0,01 -0,02 mm

Cig¢ nalezy na wystarczajgco duzym, ptaskim podktadzie. Poniewaz
kazda mozliwos$¢ ruchu w pionie ma negatywny wptyw na jako$¢
ciecia, ptyte RAUVISIO crystal slim mozna przed cigciem umiescic
miedzy dwoma ptytami MDF i w ten sposob unieruchomic.

Formatowanie RAUVISIO crystal decor oraz dekoréw

W trakcie obrobki RAUVISIO crystal decor (wszystkie

dekory) oraz dekorow metalicznych, jak np. Zuccero,
nalezy pamietac, aby kierunek montazu wszystkich elementow
pokrywat sie z kierunkiem logo na folii ochronnej. W przypadku
obrécenia jednego z elementéw moze sie okazaé, ze wskutek
kierunku dekoru lub utozenia czgsteczek metalicznych powstaje
inne wrazenie optyczne.

10.3.2 Frezowanie w maszynach przelotowych

Generalnie materiat mozna obrabiac przy pomocy narzedzi petnowegli-
kowych lub pokrytych ptytkami z weglikow spiekanych, ptytek
skrawajgcych wykoriczonych weglikami spiekanymi lub frezow
diamentowych. Narzedzia muszg jednak umozliwiac ciecie ze
zmiennymi katami osiowymi.

W przypadku ptytek skrawajgcych moze powstawac efekt fali.
Wyraznie lepsze rezultaty mozna uzyskac, stosujgc urzgdzenia do
obrobki skrawaniem pracujgce z duzg predko$cig obrotowa.

W przypadku polimerowego laminatu szklanego nie mozna uzyskac
zadowalajacej jakosci krawedzi przy zastosowaniu klasycznego frezu.
Dlatego konieczne jest stosowanie specjalnych frezow polerujacych
lub dodatkowa obrobka frezami z korncéwka z diamentu monokrysta-
licznego (MKD).

Skrawarka do urzadzen przelotowych

Narzedzie Zaleca sie stosowanie frezéw
0 niewielkim nacisku ciecia.

Predkos¢ skrawania 80 m/s

Posuw na zgh 0,15-0,20 mm

Frezarka stotowa i frezy do urzadzen przelotowych

Narzedzie Zaleca si¢ stosowanie gtowic z ptytkami
skrawajgcymi z weglikow spiekanych
(polerowanych) lub frezéw diamentowych (DP)
z mozliwie duzym katem osiowym.
Nalezy rowniez poleci¢ stosowanie
polerowanych ostrz i precyzyjnie
szlifowanie powierzchni tworzace;

kat przytozenia.

Srednica wybra¢ mozliwie duza

50-60 m/s

Przyktad: @100 mm —> 12.000 obr./min
(%125 mm —> 9.000 obr./min
?150 mm —> 8.000 obr./min
(%180 mm —> 6.000 obr./min

Predkos¢ skrawania

Posuw na zgh 0,3-0,5mm

Obrébka na stacjonarnych obrabiarkach cyfrowych

Uchwyty narzedziowe uchwyty hyrdrorozprezne, uchwyty zaciskowe

lub uchwyty termokurczliwe

Narzedzie Frez trzpieniowy petnoweglikowy, ptytki

skrawajgce trzpieniowe ze zmiennymi katami
osiowymi, diamentowe frezy trzpieniowe
7 =2 lub Z = 3, zaleznie od wymaganej

predkosci posuwu

Predkos¢ skrawania zaleznie od Srednicy: 15—-25 m/s

Posuw na zgh 0,15-0,25 mm (nigdy < 0,1 mm)

Obrdbka przeciwbieznie




10.3.3 Obrdbka specjalna: grawerowanie powierzchni oraz
obrébka czystego polimeru (np. RAUVISIO crystal slim)

W celu nadania powierzchni odpowiedniego wygladu/ podkreslenia
elementow mozna przy wykorzystaniu odpowiednich obrabiarek
stacjonarnych wykona¢ w materiale polimerowym frezowane wzory/
zagtebienia w ksztatcie litery V.

P

Rys. 10-6 RAUVISIO crystal slim z ozdobnym frezem na powierzchni

Zaleznie od wymogow jako$ciowych stosuje sie w tym celu rézne
materiaty skrawajgce i ustawienia osiowe narzedzi.

W celu uzyskania matowej powierzchni w miejscu frezowania mozna
zastosowac frezy wykonane z weglikow spiekanych.

Dla uzyskania wysokiej jakosci btyszczacej powierzchni konieczne jest
zastosowanie monokrystalicznego frezu diamentowego o minimalnej
grubosci skrawania wynoszgcej 0,1—0,2 mm. Z tego powodu zaleznie
od 7gdanej gfebokosci frezowania nalezy wykonac frezowanie
wstepne/ wybranie materiatu przy pomocy frezu z weglikow spieka-
nych. Nalezy przy tym zwroci¢ uwage, ze jednakowa jakosé obydwu
powierzchni frezowania mozna uzyskac wytgcznie dzigki obrébce
kazdorazowo w kierunku wspotbieznym.

Idealne parametry obrébki
Posuw: 2 m/min
Predkos¢ obrotowa: 18 000 obr./min

Podobne wymagania w zakresie stosowanych narzedzi i ustawien
urzadzen nalezy spemi¢ w przypadku obrobki czystego laminatu lub
RAUVISIO crystal slim (np. w razie fazowania krawedzi).

Rys. 10-7 RAUVISIO crystal slim ze sfrezowana kraweazig

W celu uzyskania efektu podswietlenia poprzez sfrezowanie spodnie;
strony ptyty meblowej mozna stosowac parametry obrdbki jak opisane
powyzej. W szczegolnosci w przypadku frezowania duzych powierzchni
zaleca sie odpowiednie utozenie ptyt (np. w maszynie do nestinguy), co
pozwala uzyskac jednolity efekt.

Aby ograniczy¢ wzrost temperatury i dzieki temu uzyska¢ mozliwie
rownomierng i gtadkg powierzchnie, frezowanie nalezy bezwzglednie

wykonywac w kilku etapach:

Frezowanie zgrubne frez trzpieniowy z weglikow spiekanych,

do -0,3 mm: przeciwbiezny, n = 18 000 obr/min
Frezowanie ksztattujace frez trzpieniowy z weglikow spiekanych,
do -0,1 mm: przeciwbiezny, n = 20 000 obr/min
Frezowanie wykancza- frez trzpieniowy z weglikow spiekanych,
jace do O: przeciwbiezny (mat) lub frez polerujacy

z koricowka z diamentu monokrystalicznego
(wysoki potysk), przeciwbiezny,
n =20 000 obr/min

W celu uzyskania powierzchni pétprzezroczystych i kaszerowania
elementow sfrezowanych zaleca sig lakierowanie pod$wietlanych
powierzchni dwusktadnikowym lakierem wodnym przeznaczonym do
PMMA. Zgodno$¢ zastosowanych materiatéw nalezy sprawdzic,
wykonujac test. W razie pytan prosimy o kontakt z Biurem Handlowo
- Technicznym REHAU lub dziatem technicznym REHAU.

Rys. 10-8 RAUVISIO crystal slim mirror podswietlony

Rys. 10-9  RAUVISIO crystal podswietlony
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10.3.4 Gigcie RAUVISIO crystal

W przeciwienstwie do prawdziwego szkta materiat polimerowy daje sie
w okreslonych granicach formowac¢ na zimno w dwdch ptaszczyznach.
Moga to by¢ formy zaréwno wkleste, jak i wypukte, pod warunkiem
zachowania minimalnego promienia R = 400 mm.

Giecie wymaga jednak zastosowania okreslonych materiatéw do
budowy ptyty, zachowania wtasciwych parametrow procesu oraz
wykorzystania odpowiednich urzadzen technicznych. Wstepna
kwalifikacja nastepuje w trakcie przygotowania i akceptowania modelu
prébnego, co pozostaje w gestii wykonawcy. W razie pytan prosimy

0 kontakt z Biurem Handlowo - Technicznym REHAU lub dziatem
technicznym REHAU.

Rys. 10-10 RAUVISIO crystal giety

10.3.5 Wiercenie

Otwory pod kotki rozporowe w polimerowej warstwie szklanej
Najlepsze rezultaty mozna uzyskac, stosujgc konwencjonalne wiertta
7 koricowka z weglikéw spiekanych. Stosujac szpicaki, nie mozna
uzyskac zadowalajgcych wynikdw.

Nalezy stosowac wyzszg predkos¢ wiercenia (tryb S-S).

Przy nizszej predkosci (tryb L-S) wokot wiertta tworzg sie dtugie wiory
z tworzywa.

Posuw: 3 -4 m/min
Predkos¢ obrotowa: 4 500 obr./min

Otwory pod kotki rozporowe w polimerowym elemencie
przeciwpreznym

Mozna stosowaé konwencjonalne wiertta z koncowka z weglikow
spiekanych. Najlepsze krawedzie otworu mozna uzyskac, stosujgc
wysokiej jakosci wiertta petnoweglikowe.

Nalezy wybra¢ duzg predkos¢ wiercenia (tryb S-S). Przy nizszej
predkosci (tryb L-S) wokot wiertta zbierajg sie widry z tworzywa. Takze
przy pomocy szpicakow mozna uzyskac dobre rezultaty w elemencie
przeciwpreznym.

Posuw: 3 -4 m/min
Predko$¢ obrotowa: 4 500 obr./min

Otwory przelotowe

Najlepsze krawedzie otwordw po stronie wejsciowej (laminat szklany)
i wyjsciowej (Warstwa przeciwprezna) mozna uzyskac, stosujgc
standardowe wiertta przelotowe z koricowka z weglikow spiekanych.

Posuw: 3 -4 m/min
Predkos¢ obrotowa: 4 500 obr./min

Nalezy wybra¢ duza predkos¢ wiercenia (tryb S-S-S). Réwniez tutaj nie
mozna stosowaé trybu wolnego wiercenia (tryb L-S-L), poniewaz wokot
wiertta zbierajg sie wéwczas wiory z tworzywa.

Otwory pod okucia i zawiasy

Zaleca si¢ stosowanie standardowych wiertet cylindrycznych.

Wolny tryb wiercenia (tryb L-S) powoduje niemal zawsze nadtopienie
krawedzi otworu i zbieranie sig dtugich widrow z tworzywa wokot
wiertta.

Posuw: 1,5 -2 m/min
Predkos¢ obrotowa: 3 000 obr./min

Nie zaleca sie predkosci obrotowej przekraczajgcej n = 4000 obr./min.

Wycinanie otwordw w RAUVISIO crystal slim
Patrz rozdziat ,11.5 Wiercenie* na stronie 35.



10.4  Obrébka RAUVISIO crystal magnetic

W przypadku obrobki skrawaniem materiatu RAUVISIO
crystal magnetic moga powstawac iskry.
Nalezy koniecznie zwrdcic¢ na to uwage, przygotowujac sposob
odprowadzania widrow. Ponadto nalezy korzysta¢ z odpowied-
nich srodkéw ochrony indywidualnej i przestrzega¢ obowigzu-
jacych przepiséw przeciwpozarowych.

Do obrdbki RAUVISIO crystal magnetic nalezy ze wzgledu na wktad
stalowy stosowac zasadniczo narzedzia z lutowanymi ostrzami

z weglikdw spiekanych z cigciem ciggnacym. Nie mozna stosowac
narzedzi z ostrzami diamentowymi, poniewaz wkfad stalowy spowodu-
je ich uszkodzenie.

Wktad metalowy ogdlnie prowadzi do mniejszej zywotnosci narzedzi.
Dlatego nalezy raczej formatowac przy pomocy pity i unika¢ dodatko-
wego frezowania.

Ciecie
Do ciecia zaleca sie stosowanie tarcz zebatych z ostrzami z weglikow
spiekanych. Sprawdzity sie tarcze z zebami ptaskmi fazowanymi (FZ/FA).

n = 2500 — 4500 obr./min
Vi = 6-10 m/min
U=15-20 mm

Zalecana predko$¢ obrotowa:
Zalecany posuw:
Zalecana wysokos¢ ciecia:

Frezowanie

Zaleca sie stosowanie frezu trzpieniowego z wktadkami wielopotoze-
niowymi lub petnego spiralnego frezu wygtadzajgcego z weglikow
spiekanych Z2+2 pozytyw negatyw.

n = 14000—18000 obr./min
Vi =5-10 m/min
przeciwbiezny (GGL)

Zalecana predko$¢ obrotowa:
Zalecany posuw:
Zalecany kierunek skrawania:

Aby zapewni¢ mozliwie duza zywotnos¢ narzedzi, nalezy podczas
frezowania zapewni¢ statg zmiane ustawienia na osi Z (oscylacja).
Warto$¢ oscylaciji zalezy od stosowanych frezéw, powinien byc¢ jednak
ustawiony w taki sposdb, aby zapewni¢ réwnomierne zuzycie. Wartos¢
oscylacji powinna wynosi¢ 5—6 mm. Zaleca sig docinanie zblizone do
wymiaru ostatecznego, co w trakcie frezowania pozwala na zbieranie
wzglednie niewielkiej warstwy materiatu i minimalizowanie zuzycia
frezéw. Ponadto zalecane jest stosowanie dwoch narzedzi. Jedno
narzedzie wykonuje wéwczas frezowanie wstepne w obrabianym
elemencie, natomiast drugie odpowiada za frezowanie ksztattu.

Wiercenie

Zaleca sig stosowanie wiertta z koricowka z weglikow spiekanych Iub
wiertta przelotowego. Aby uzyskac¢ gtadkie krawedzie otworu wejscio-
wego i wyjsciowego, zaleca sie obrobke materiatu z obydwu stron.

n = 4500 obr/min
Vi =1-=1,5m/min

Zalecana predkoS¢ obrotowa:
Zalecany posuw:

Ze wzgledu na spodni wkfad aluminiowy otwory pod
zawiasy nalezy wykonywac przy pomocy standardowych
narzedzi. Nie ma konieczno$ci stosowania narzedzi specjalisty-
cznych.
Dotyczy to wytgcznie tylnej strony elementu!

10.5  Trwato$¢ narzedzi

Trwato$¢ narzedzi i wyniki pracy zalezg oczywiscie od wielu czynnikow,
np. od materiatu, narzedzi i stosowanego urzadzenia. Préby prowadzo-
ne z wykorzystaniem RAUVISIO crystal wykazaty wigksza trwatosc niz
w przypadku obrobki ptyt widrowych pokrywanych melaming.

Ze wzgledu na réznorodno$¢ obrabiarek i rézng ztozono$¢ wykonywa-
nych zadan zalecamy dokonanie uzgodnier w zakresie wymagan
wynikajgcych ze specyfiki klienta z wtasciwym Biurem Handlowo-Tech-
nicznym REHAU lub producentem stosowanych narzedzi.

Prezentowane wyniki uzyskano we wspétpracy z uznanymi producen-
tami narzedzi. Szczegdtowe zalecenia dotyczace parametréw urzgdzen
i polecanych narzedzi mozna uzyskac w Biurze Handlowo-Technicznym
REHAU.
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10.6  Obrzeza RAUKANTEX pro

Rys. 10-11 Obrzeze bez spoin - RAUKANTEX visions pro

Ze wzgledu na parametry jakoSciowe materiatu RAUVISIO crystal
REHAU zaleca stosowanie obrzezy RAUKANTEX w obydwu ponizszych
wariantach wykonania.

Patrz wskazowki dot. obrébki obrzezy/ TLV RAUKANTEX pro (PMMA

i ABS) oraz RAUKANTEX visions/ magic 3D (V-M25/01) i RAUKANTEX
color. W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt

z Biurem Techniczno-Handlowym REHAU.

Uzyskana jako$¢ elementu (np. przyczepno$¢ obrzeza, wyglad
i wiasciwosci uzytkowe) zalezy od ustawien maszyny oraz jakosci
stosowanych ptyt i powinna zosta¢ zweryfikowana przez wykonawce.

Optymalne parametry maszyny, ustawienie narzedzi i predkosci
skrawania nalezy okresli¢ indywidualnie przed przystgpieniem do
produkcji, wykonujgc serie probne; w tym zakresie pomocg stuzy dziat
technologiczny REHAU.

10.6.1 Obrzeza dwustopniowe - RAUKANTEX visions pro

Rys. 10-12 RAUKANTEX visions pro

Materiaty obrzezowe RAUKANTEX visions pro pozwalajace uzyskac
obrzeza bezspoinowe zostaty wykonane z PMMA. Mozna je obrabia¢
na okleiniarkach, wykorzystujgcych dowolng technologig wykonywania
obrzezy bezspoinowych (laser, Hot-Air, NIR, plazma).

Patrz wskazowki dot. obrébki/ TLV RAUKANTEX pro (PMMA) oraz
RAUKANTEX visions/ magic 3D (V-M 25/01)

Obrzeza sg wyposazone w przezroczysta polimerowa warstwe
funkeyjng. Mozliwos¢ wykorzystania obrzeza RAUKANTEX pro
weryfikuje Klient, przeprowadzajgc proby techniczne.

W trakcie obrobki RAUKANTEX visions pro nalezy zwrdcic szczegoing
uwage na wystarczajgce docisniecie waskiej przezroczystej czesci
obrzeza do przezroczystej czesci laminatu szklanego oraz zsynchroni-
zowanie prowadzenia tasmy obrzezowej i posuwu piyty, gdyz pozwala
to na uzyskanie optymalnej imitacji prawdziwego szkta.

Jako$¢ taczenia (nierdwnosci i rowki) w obszarze przezroczystym
zalezy od systemu obrobki skrawaniem, dostawienia frezu i jego
jakosci, geometrii frezowania itd.

Przezroczysta cze$¢ obrzeza

Imitacja szkfa na krawedziach

Pofaczenie z powierzchnig RAUVISIO crystal

Mozliwe warianty:

Zielonkawe zabarwienie przezroczystej czesci obrzeza pozwala
uzyskac lepsza imitacje szkfa

Rys. 10-13 Lepsza imitacja szkla dzigki subtelnemu zabarwieniu czesci przeZroczystej

Barwiona czgs¢ obrzeza

Tworzy linig wzorniczg z laminatem i warstwa przeciwprezna.
Pokrycie ptyty nosnej, warstwy przeciwpreznej oraz barwione;
warstwy RAUVISIO crystal

Mozliwe warianty:

dekor czesci obrzeza np. imitujacy stal nierdzewna, drewno itp.

Rys. 10-14 Rdznorodnosc dekorow RAUKANTEX



Rozwigzanie dwuwarstwowe RAUKANTEX visions pro

jest dostepne wyfgcznie jako obrzeze bezspoinowe z
polimerowg warstwa funkcyjng. Ze wzgledu na przezroczystg
warstwe obrzeza obrobka z wykorzystaniem kleju nie jest
mozliwa.

Aby uzyskac brak optycznej i funkcjonalnej spoiny migdzy ptyta

a obrzezem stosuje sie obrzeza bezspoinowe. Na odwrocie takiego
obrzeza umieszcza sie wowczas przezroczystg polimerowg warstwe
funkeyjng. Umozliwia ona przezroczyste potgczenie piyty i obrzeza,
pozwalajac uzyskac doskonatg imitacje szkfa.

Takie systemowe pofgczenie piyty i obrzeza umozliwia kompletne
i bezspoinowe wykoriczenie krawedzi, a tym samym uzyskanie
doskonatej ostony ptyty nosnej przez elementy z tworzywa.

Laminat

szklany (Czes¢ przezroczysta
.| CgsC barwiona

Element .

nosny Obrzeze lasetrowe

Warstwa

przeciwprezna

Rys. 10-15 RAUVISIO crystal — prasowany element systemowy z RAUKANTEX visions
pro

Zaleznie od mozliwosci obrébki wykonczenie obrzeza moze mie¢ forme
tuku lub by¢ w rézny sposob fazowane.

s

Rys. 10-16 RAUVISIO crystal polerowany fuk

Rys. 10-17 RAUVISIO crystal faza 45°

fi

i

Rys. 10-18 RAUVISIO crystal faza 20°

W celu ujednolicenia catosci materiat obrzeza PMMA mozna wypolero-
wac na wysoki potysk odpowiednio do powierzchni laminatu i tasmy
obrzeza, uzyskujac w ten sposob spojna btyszczacg powierzchnie.
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10.6.2 Obrzeza jednobarwne - RAUKANTEX visions pure/ pro

‘E‘-‘.-

Rys. 10-19 RAUKANTEX color pure/pro w wersji na wysoki potysk

Alternatywg dla obrzeza dwuwarstwowego RAUKANTEX visions pro
jest mozliwos¢ zastosowania pasujgcego kolorystycznie obrzeza
RAUKANTEX color (dalej obrzeze jednowarstwowe). W przeciwienstwie
do wersji dwuwarstwowej mozna je stosowac zaréwno w wersji z
preparatem poprawiajgcym przyczepno$¢ i klasycznym klejem,

jak i w wersji bezspoinowe;.

REHAU oferuje palete obrzezy dobrang kolorystycznie do dekorow
RAUVISIO crystal w wersji btyszczacej lub matowej, ktdre szczegolnie
W potgczeniu z dobrang kolorystycznie polimerowa warstwg funkcyjng
zapewniajg uzyskanie wygladu spdjnego z powierzchnig laminatow

i naroznikow.

Ponadto wersja jednowarstwowa zapewnia dzigki zastosowaniu
obrzeza z preparatem polepszajgcym przyczepnosc¢ uzyskanie
interesujgcego rozwigzania tam, gdzie nie mozna zastosowac wersji
bezspoinowej. Efekt imitacji szkta prezentuje sie przy tym najlepiej, gdy
tasme obrzeza i ptyte sfazujemy do 45°, odkrywajgc w ten sposdb
szklany laminat.

W tym celu mozna zastosowac rézne narzedzia do obrobki skrawaniem
oraz rozne ich ustawienia i ksztatty, dzieki czemu w zaleznosci od
oczekiwan mozna uzyskac odpowiedni efekt frezowanej powierzchni
(matowy/btyszczacy).

W celu uzyskania mozliwie rownomiernej powierzchni nalezy zadbac
0 duzg dokfadno$¢ ruchu obrotowego frezu, zastosowac duzg liczbe
ostrzy i niewielkg predko$¢ posuwu, co pozwoli zminimalizowac karby,
oraz zagwarantowac pewne prowadzenie narzedzi i zbierania niewiel-
kich widrow w przypadku stosowania cykliny, aby unikna¢ roznych
poziomow potysku oraz wyrw i karbow na powierzchni piyty.

Dalszg poprawe potysku frezowanego obszaru mozna uzyskac poprzez
dodatkowa obrobke. Podejmowane w tym zakresie dziatania nalezy
dostosowac do wymagar konkretnego przypadku.

Obrzeze jednowarstwowe jest dostepne w ramach

REHAU Express Collection w wersji bezspoinowej
RAUKANTEX color pro z polimerowg warstwg funkcyjng oraz
w wersji z preparatem polepszajacym przyczepnosé RAUKAN-
TEX color pure.

Rys. 10-20 Faza 45° na obrzezu i ptycie

Sy

Rys. 10-21 Faza 45° na obrzezu i pycie



11 OBROBKA W MIEJSCU MONTAZU

11.1  Ciecie

0 RAUVISIO crystal slim mozna przycina¢ do pozadanego rozmiaru przy pomocy recznej pity tarczowej i prowadnicy. Kontury
i precyzyjne ksztatty mozna wykonac przy pomocy wyrzynarki.

11.1.1 Reczna pita tarczowa 11.1.2 Wyrzynarka

Zalecenia REHAU w przypadku obrobki RAUVISIO crystal slim przy Aby uzyskac zadowalajgce rezultaty cigcia wyrzynarkg, nalezy

pomaocy recznej pity tarczowey: stosowac sie do ponizszych zalecern:

- Nalezy stosowac tarcze do tworzywa sztucznego z duzq liczbg zebéw - Korzystac z brzeszczotu do tworzyw sztucznych z zebami umieszczo-
w ukfadzie trapezowy ptaski nymi w odstepach co 2,5 mm

- Ustawi¢ wysokg predkosc¢ obrotowg - Ustawic¢ duzy skok brzeszczotu

- Najlepsze rezultaty mozna osiggnac, utrzymujgc réwnomierny i wolny - Aby unikng¢ wyrywania materiatu na widocznej strony laminatu, dla
posuw celdw obrobki mozna go utozyC przettaczang strong spodnig

- Aby unikng¢ wyrywania materiatu na widocznej stronie laminatu, dla skierowang ku gérze
celow obrébki mozna go utozy¢ przetfaczang strong spodnia
skierowang ku gorze

33



34

11.2  Frezowanie 11.3  Szlifowanie

RAUVISIO crystal slim mozna formatowa¢ do pozadanego rozmiaru Krawedzie RAUVISIO crystal slim mozna wykonczy¢, korzystajac ze
przy pomocy frezarki gornowrzecionowej i prowadnicy. szlifierki oscylacyjnej i drobnoziarnistego papieru Sciernego.
Korzystajac z frezarki gérnowrzecionowej, nalezy stosowac sie do Nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kwestie:

ponizszych zalecen: - Zastosowanie papieru $ciernego o ziarnistosci 800 pozwala uzyskacé
- Stosowac frez trzpieniowy z weglikow spiekanych bardzo dobrg baze dla pdézniejszego polerowania

- Ustawi¢ mozliwie wysokg predkos¢ obrotowg - Przed zakoriczeniem obrdbki nie nalezy usuwac folii ochronnej

- Reczny posuw powinien przebiegac wolno i rdwnomiernie
11.4  Polerowanie
Frezowanie fazy

Wysoki potysk pozwala uzyskac zastosowanie polerki rotacyjnej i
W trakcie frezowania fazy nalezy zwrdci¢ uwage, aby wielkos¢ fazy politury typu one step. Zamiast polerki czynno$¢ mozna wykonaé
nie byta wigksza niz grubos¢ warstwy przezroczystej. Atrakcyjny recznie, uzywajac filcu polerskiego.
wyglad mozna uzyskac, wykonujac faze o grubosci ok. 1,5 mm.
Do fazowania nalezy stosowac frez 45°.

- Nakfadanie politury szpachelkg pozwala unikng¢ plam

- Jesli wynik jest niezadowalajgcy, szlifowanie i polerowanie mozna
powtorzy¢

- Przed zakoriczeniem obrdbki nie nalezy usuwac folii ochronnej



11.5  Wiercenie 11.6  Klejenie RAUVISIO crystal slim

Otwory mozna w prosty sposdb wykona¢ na miejscu montazu. - W zaleznosci od wiasciwosci podioza klej nalezy naktada¢ pasami
w ksztatcie litery V (wyréwnanie wigkszych nierdwnosci) lub szpachlg
Podczas wykonywania otwor6éw nalezy stosowac sie do nastepujacych zabkowa
zalecen:
- Stosowac wiertfa do tworzywa sztucznego
- Wiercic, naciskajgc nieznacznie i dostosowujgc predkosé posuwu do
materiatu

- Ptyte nalezy montowac, dociskajac ja na catej powierzchni

- W przypadku wykonywania otworéw REHAU zaleca stosowanie Nalezy pamigta¢ o zachowaniu szczelin dylatacyjnych
frezarki gornowrzecionowej, ktdrg mozna wykonac potrzebny otwor, 0 szerokosci przynajmniej 2 mm! Zaleca sie podtozenie
korzystajac z pierscienia kopiujgcego i szablonu. elementow dystansowych.

- W przypadku uzycia otwornicy najlepiej sprawdzajg sie otwornice
z ostrymi zebami i tepym wierttem centrujgcym.

- Aby unikng¢ wyrwania materiatu, najpierw nalezy nawiercic otwor
7 jednej strony. Nastepnie nalezy kontynuowac wiercenie otworu po
drugiej stronie (alternatywnie mozna skorzystac z pfaskiej drewnianej
podktadki, w ktéra mozna sie wwiercic).
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11.7  Fugowanie RAUVISIO crystal slim 11.8  taczenie paneli RAUVISIO crystal slim

Szczeqot taczenia na styk:

Szczelina dylatacyjna (silikon)

RAUVISIO crystal slim 4 mm

| Warstwa kleju faczaca
z podtozem

Podtoze (Sciana itp.)

- Po zwigzaniu kleju zdja¢ folie ochronna. Szczegot taczenia naroznik zewnetrzny:

RAUVISIO crystal slim 4 mm

V Szczelina dylatacyjna (silikon)

Warstwa kleju faczgca z podtozem
Podtoze (Sciana itp.)

- Fugowanie dobranym kolorystycznie silokonem Szczeqot taczenia naroznik wewnetrzny:

Szczelina dylatacyjna (silikon)

RAUVISIO crystal slim 4 mm

+—  Warstwa Kleju taczgca z podtozem

Podtoze (Sciana itp.)

- Usung¢ nadmiar silikonu

- Gotowe



12 RODZAJE ZASTOSOWAN | WSKAZOWKI DOT. MONTAZU

RAUVISIO crystal nadaje sie do wykorzystania we wnetrzach, na
elementach pionowych. W przypadku zastosowar poziomych nalezy
skontaktowac sie z dziatem technologicznych REHAU. W przeciwnym
razie wytaczng odpowiedzialno$¢ w takim przypadku ponosi
uzytkownik.

12.1  Zastosowanie na frontach meblowych

RAUVISIO crystal powstato pierwotnie z my$lg o zastosowaniu na
frontach meblowych. Materiat ten fgczy atrakcyjny wyglad szkfa z
pozytywnymi wtasciwosciami polimerdéw, zapewniajac maksymalng
uniwersalnos¢ w procesie produkcji, w ktdrym wykorzystywane sg
klasyczne urzadzenia do obrébki drewna. Czy bedzie to cigcie,
frezowanie, wiercenie czy wykonywanie obrzezy z zastosowaniem
pasujgcych rozwigzan REHAU - przygotowanie kompletnego frontu

z imitacjg szkta nie wymaga stosowania zadnych specjalnych zabie-
gow. Co wiecej, zastosowanie polimerowego elementu przeciwprezne-
go gwarantuje uzyskanie ptaskiej powierzchni, co w przypadku frontéw
meblowych ma pierwszorzedne znaczenie.

: P

Rys. 12-1  RAUVISIO crystal na frontach meblowych

RAUVISIO crystal slim mozna wykorzystywac rowniez jako wypetnienie.
W takim przypadku nalezy pamigta¢ o uwzglednieniu wspétczynnika
rozszerzalnosci cieplnej.

Rys. 12-2 RAUVISIO crystal slim jako materiat wypetniajacy fronty meblowe

12.2  Zastosowanie we wnekach

RAUVISIO crystal slim lub RAUVISIO crystal z obrzezem stosuje sie
rowniez do pokrywania $cian w niszach.

Rys. 12-3  RAUVISIO crystal jako tylna Scianka wnekowa

Takze w tym przypadku nalezy uwzgledni¢ wspotczynnik rozszerzalnosci
cieplnej. Opierajac sie na dotychczasowych doswiadczeniach,

zaleca sie zachowanie odstepu (spoiny) 4 mm od sgsiadujacych
elementow, takich jak Sciany, szafki gorne czy blat kuchenny.

Szczeling dylatacyjng nalezy wykonaé, uwzgledniajac wielkoS¢ pyty,
wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (patrz rozdziat ,13 Dane
techniczne®) oraz warunki otoczenia i montazu.

Opierajgc sie na dotychczasowych do$wiadczeniach, w przypadku
Klejenia duzych powierzchni w budownictwie mieszkaniowym zaleca
sie zachowanie szczeliny dylatacyjnej 2 mm.

szczeliny dylatacyjne 4 mm

Rys. 12-4  Szczeliny dylatacyjne

RAUVISIO crystal jest polimerem termoplastycznym i z tego wzgledu
temperatura jego powierzchni nie moze przekracza¢ 80°C. Dlatego
zaleznie od typu piyty grzejnej i emitowanego z niej ciepta nalezy
zachowa¢ wymagane odstepy minimalne.

Plyta grzejna Minimalny odstep

indukeyjna, ceramiczna, zeliwna > 50 mm
gazowa > 200 mm
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Niewtasciwe uzytkowanie, np. pozostawianie przez dtuzszy czas
odkrytych lub tylko czgsciowo ostonietych wigczonych piyt grzejnych
lub bezposredni kontakt z gorgcymi garnkami lub patelniami, moze
powodowac uszkodzenie powierzchni materiatu.

Klej nalezy naktadac pasami (grubo$¢ ok. 6 mm), w pionie w odste-
pach co ok. 50 mm. Ze wzgledu na podwyzszong temperature w
obrebie ptyty grzewczej zaleca sie zmniejszenie odlegtosci miedzy
pasami do 25 mm.

o™ Q
Q/ca((\ pasy Kleju, grubosé ok. 6 mm,
| w pionie nanies¢ w odstgpach co ok.
H 50 mm
> 50 mm miedzy $ciana niszy
a krawedziaptyty grzejnej
O plyta grzejna
pasy Kleju o grubosci ok. 6 mm

nanies¢ w odstepach ok. 25 mm
na catej dtugosci piyty grzejnej

300 mm

Rys. 12-5  Wiasciwe i niewlasciwe uzytkowanie

Aby wykluczy¢ takie zagrozenia, za ptytg grzejng mozna zamontowac
ostony z materiatu odpornego na wysoka temperature, np. ze stali
nierdzewnej.

odstep od Sciany 2 mm

RAUVISIO crystal slim
osfona termiczna

g piyta grzejna

Rys. 12-6  Osfona termiczna i odstep od tylnej Sciany —RAUVISIO crystal

Do mocowania RAUVISIO crystal do tylnej $ciany zaleca sie stosowanie
hybrydowego kleju polimerowego (np. SikaBond® AT universal).
Powierzchnia, do ktdrej ma by¢ przyklejona ptyta, musi by¢ réwna,
czysta i odttuszczona. Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
Kleju.

Przed zastosowaniem kleju nalezy wykonac¢ probe w niewidocznym
miejscu w celu stwierdzenia, czy nie dojdzie do uszkodzenia polimeru.

Rys. 12-7 Mocowanie RAUVISIO crystal do tylnej Sciany

Do unieruchomienia w trakcie montazu mozna zastosowac dwustronng
tasme klejgcg. W przypadku mocowania do $ciany ptyte nalezy
docisng¢ z odpowiednig sitg, tak aby odstep miedzy piytg a Sciang
wyniost nie wiecej niz 2 mm i byta zapewniona wystarczajgca
przyczepnose.

Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng na tgczeniach w naroznikach
lub na stykach ze $ciang (jak na powyzszej ilustracji) nalezy wykonac

szczeliny dylatacyjne, ktore réwniez trzeba uszczelnié silikonem.

Jest to szczegdlnie istotne wowczas, gdy RAUVISIO crystal moze mie¢
kontakt z wilgocia.

Spoiny i szczeliny dylatacyjne wymagajg okresowej konserwacji.
Dlatego nalezy je regulamie kontrolowac i w razie potrzeby odnawiac

W celu uniknigcia szkod spowodowanych przez wnikajgcg wode,
nalezy stosowac sie do aktualnych wskazowek ,Centralnego Zwigzku
Niemieckiej Branzy Budowlanej/ Zwigzku Specjalistycznego Plytki

i Kamien Naturalny”, dotyczacych ,Wykonywania uszczelnien fgczen
7 oktadzinami z ptytek i ptyt we wnetrzach®. REHAU nie ponosi
odpowiedzialnosci za nieprawidtowo wykonany montaz i wynikajgce
Z niego szkody.

Nalezy sprawdzi¢, czy obowigzujg lokalne przepisy
w sprawie otoczenia ptyt grzejnych i odpowiednio sie do
nich stosowac.

Klient jest zobowigzany do samodzielnego sprawdzenia kleju/silikonu
pod katem mozliwosci stosowania go w potgczeniu z RAUVISIO crystal.



12.3  Wykonczenie $cian w tazienkach i kabinach prysznicowych

RAUVISIO crystal slim stanowi alternatywe dla ptytek ceramicznych w W celu uszczelnienia zewnetrznych i stycznych krawedzi zaleca sie
strefach wilgotnych (wariant mocowana na drewnianej ptycie nosnej nie zabezpieczenie silikonem wszystkim szczelin na otwartych krawedziach,
nadaje sie do takiego zastosowania ze wzgledu zwigkszone ryzyko €0 zapobiegnie zawilgoceniu, a takze zabezpieczy przed brudem,
specznienia piyty). zhierajacq sie wilgocig i plesnig.

Zabezpieczenie silikonem wszystkich
otwartych obrzezy

Zabezpieczenie
wszystkich /
otworow

szczeliny dylatacyjne 4 mm

pasy Kleju nanie$¢ w pionie

w odstgpach
o ok. 50 mm /

2 mm Klebeschicht

b Wand 3

Silikon

o 1
v 'l Duschwanne

Rys. 12-9  Zabezpieczenie silikonem

Rys. 12-8  Szczeliny dylatacyjne i mocowanie RAUVISIO crystal slim do Sciany

Generalnie nalezy stosowac sie do wskazéwek montazowych zawartych Wszystkie szczeliny taczace i dylatacyjne nalezy

w rozdziale 12.2 dotyczacych wykonania szczelin dylatacyjnych, np. na zabezpieczy¢ silikonem ze Srodkiem grzybobdjczym.
naroznikach lub styku z elementami przylegajgcymi, wynoszacych
przynajmniej 4 mm i mocowania przy pomocy hybrydowego kleju

polimerowego (np. SikaBond® AT universal) naktadanego w pasach co W celu uniknigcia szkod spowodowanych przez wnikajgcg wode, nalezy
50 mm. stosowac sie do aktualnych wskazowek ,Centralnego Zwigzku Niemieckiej

Branzy Budowlanej/ Zwigzku Specjalistycznego Phytki i Kamien Naturalny*,
Zagfebienia i otwory nalezy réwniez powigkszy¢ o 4 mm i wypetic dotyczacych ,Wykonywania uszczelnien tgczen z oktadzinami z ptytek i piyt
silikonem w celu zabezpieczenia przed wilgocia. we wnetrzach®,

REHAU nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowo wykonany montaz
i wynikajace z niego szkody.
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13 DANE TECHNICZNE

RAUVISIO crystal przeznaczony jest do wykorzystania we wnetrzach, Pokryta odporng na zarysowania (hardcoat) warstwg PMMA po-
na elementach pionowych. Zastosowanie na elementach poziomych wierzchnia laminatu szklanego zabezpieczona jest specjalng folig
lub inne alternatywne rozwigzania nalezy w razie potrzeby zweryfiko- polietylenowa, ktdrg nalezy usunac¢ dopiero po zakonczeniu montazu.

wac samodzielnie pod katem kazdorazowo obowigzujgcych wymogow.

Podstawowe dane RAUVISIO crystal:

Wtasciwosci optyczne Wtasciwa norma Wynik badania
Stopien potysku powierzchni AMK-MB-009, 09/2010  pomiar geometrig 60° wysoki potysk: = 85 GLE
matowy: < 6 GLE
Kolor AMK-MB-009, 09/2010  brak widocznych zmian wzgledem wzorca; . :
réwnomierne wiasciwosci kryjgce spefnia wymogi
Powierzchnia AMK-MB-009, 09/2010  réwnomierna powierzchnia, wady powierzchni nie
moga by¢ widoczne z odlegtosci 0,7 m
Ze wzgledu na ograniczenia technologiczne nie ma . .
mozliwosci przedstawienia powierzchni catkowicie spefnia wymogi
pozbawionej wad, niewielkie wady i nierownosci
powierzchni sg dopuszczalne.
Odpornos¢ na Swiatto zgodnie z DIN EN IS0 4892-2, ocena wg skali niebieskiej > stopien 7
metoda B
(za szyba okienng)
Ocena zgodnie ocena wg skali szarej > stopien 4
z DIN EN ISO 105 A02
Obowigzujg nastepujgce warunki brzegowe:
- Odlegtos¢ obserwacii: 700 mm
- Natezenie oSwietlenia: 1000 — 2000 Ix
- Kat nachylenia 30° do pionu 700
- Zr6dto $wiatta temperatura 6500 K {)
barw ($wiatto dzienne, Swiatto 30°
rozproszone lub zarowki D65);
- Czas obserwacji: maks. 20 s

Powierzchnia i kolory w ramach waskich tolerancji zgodnych z przeznaczeniem — okreslone tolerancje zaleza od odcienia koloru i powinny zostac uzgodnione z klientem



Wtasciwosci powierzchni - mechaniczne/ fizyczne  Wtasciwa norma Wynik badania

Odpornosé na substancje chemiczne ¥ DIN 68861/ T1 wp/wysoki potysk: 1A patrz tabela
matowy: 1B »Substancje”
Strona 46
Odporno$¢ na zarysowania DIN 68861/ T4 wp: 4C
matowy: 4B
Odpornos¢ na mikrozarysowania DIN CEN TS 16611 (metoda A/ B) ~ Met A: wp/mat: max 5%  spetnia wymogi
Met B: wp/ mat: klasa 5
Wytrzymato$¢ na wysokg temperature (test suchy) 68861/ T7/ DIN EN 12722 7D 70 °C
DIN CEN TS 16209 Klasa C 100 °C
Wytrzymato$¢ na wysokg temperature (test mokry) DIN 68861/ T8/ DIN EN 12721 8B 70°C
Badanie metoda siatki nacie¢ DIN EN ISO 2409 GT 0-1 spetnia wymogi
Odpornos¢ na dziatanie pary wodnej DIN 438-2 stopien 5 spetnia wymogi
brak zmian
Modut sprezystosci z ugiecia 2 DINEN SO 178 3080 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie 2 DINEN SO 178 98 N/mm?
Udarno$é 2 DIN EN 1ISO 179-1 11 kJ/m?
Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ISO 11359-2 -40°C...+20°C 0,590 E*
na stopien Kelwina zmiany temperatury 2 +10°C ... +40°C 0,667 E*

+20°C ... +80°C 0,754 E*

") Badanie odpornosci na substancje chemiczne zgodnie z norma DIN 68861-1 obejmuje substancje wymienione w ponizszej tabeli. Badanie nie obejmowato innych substancji
chemicznych, kidre klient powinien zweryfikowac samodzielnie. Wyniki testow dotycza wylacznie lakierowanej powierzchni piyty i nie obejmuja odkrytych mechanicznie powierzchni
zaokraglonych i stazowanych, znajdujacych sie w obszarze frezowania lub na powierzchni piyty.

2 Wytgcznie RAUVISIO crystal slim
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Szczeg6towe dane RAUVISIO crystal:

Dane produktu Wtasciwa norma Laminat slim composite complete

(panel 4 mm) (ptyta prasowana) (elementzobrzezem)
RAUVISIO crystal — wierzchni laminat

grubosc catkowita laminatu szklanego 2,0mm + 0,1 mm

warstwa przezroczysta 1,6 mm = 0,1 mm

warstwa barwiona 0,4 mm = 0,1 mm
RAUVISIO crystal — Warstwa przeciwprezna

kopolimer akrylu/ styrenu 2,0mm = 0,1 mm
Grubos¢ odp. rys. tech.

20dnic z DIN 438-2 20mm=0,1Tmm 4,0mm+0,2mm

plyta prasowana front meblowy

(nognik MDF 15 [mm]) 19.0mm=0,4mm 19,0 mm = 0,4 mm
ptyta prasowana $ciana wnekowa
(nognik MDF 12 [mm)) 16,2mm=04mm 16,2 mm=0,4 mm
Szerokosc
;’gg’d;‘l’zztm s3gp  1300mm=1.5mm 1300 mm 1,6 mm 1300 mm 1,5 mm Wymiar + 0,5 mm
Dtugosc
g gggd;)(zzti)clrlll 438-2 2800mm=5mm 2800 mm=5mm 2800 mm+5mm  Wymiar = 0,5 mm
Odchylenie katowe odp. rys. tech. o o o maks. 0,5 mm/ 1000
2g0dnie zDN 4382 £ 03 +03 +03 mm
Wada krawedziowa odp. rys. tech.
wg DIN 438-2 15 mm 15 mm 15 mm
Cigzar powierzchniowy Laminat ~2,38 kg/m? . ) ) 2
- Warstwa przeciwprezna: ~ ~ 4,75 kg/m? 16 mm: ~138 kg/mz 18 mm: ~138 kg/m2
231 kg/m? 19 mm: ~ 16,1 kg/m*= 19 mm: ~ 16,1 kg/m
Energia powierzchniowa > 44 mN/m
Tylna strona laminatu Kontrola przy pomocy  (w momencie dostawy)

atramentu testowego = 38 mN/m
(w momencie klejenia)

Szczegotowe dane RAUVISIO crystal magnetic:

Dane produktu Norma slim magnetic ptyta magnetic
Grubos¢ odp. rys. tech.

2godnic z DIN 438-2 42mm=0,2mm 19,4 mm = 0,4 mm
Szerokos¢ odp. rys. tech.

zgodnie 2 DIN 438-2 1250 mm = 1,5 mm 1250 mm = 1,5 mm
Diugosc odp. rys. tech.

20dnie z DIN 438-2 2800 mm = 5 mm 2800 mm =5 mm
Odchylenie katowe odp. rys. tech. o o

zgodnie z DIN 438-2 =03 =03
Wada krawedziowa odp. rys. tech.

zgodnie z DIN 438-2 15 mm 15 mm
Cigzar powierzchniowy - ~ 5,58 kg/m? ~ 17,7 kg/m?
Sita magnetyczna magnesu
neodymowego (prostopadtoscian - ~ 0,17 N/cm? ~ 0,17 N/em?

20 x 20 x 10 mm, klasa N42)




Szczegdtowe dane RAUVISIO crystal mirror:

Dane produktu Laminat mirror  slim mirror ptyta mirror
Grubosc
gggd,:.y;z tgm o 20mMmE0Imm  40mm=02mm 19,0 mmx04mm
Szerokosc
232dr?:z tgm 3o 1220mmE15mm 1220mm1.5mm 1220 mm 1,6 mm
Dtugosc
g ggg(.jr:iy:.ztg(lzltl]ﬁSB—Z 2440mm=5mm 2440 mm+=5mm 2440 mm =5 mm
Odchylenie katowe odp. rys. tech. . . .
sgodnie zDIN 438-2 =03 +03 £03
Wada krawedziowa odp. 1ys. tech.
zgodnie z DIN 438-2 1omm 15mm 15mm
Ciezar powierzchniowy - ~2,38 kg/m? ~ 4,75 kg/m? ~ 16,1 kg/m?
Szczegotowe dane RAUVISIO crystal decor:
Dane produktu Norma Laminat decor slim decor ptyta decor
Grubo$c
;’ggdr:?’jz tgf,[l‘ 1380 2,2mm +0,2 mm 4,2 mm + 0,3 mm 19 mm + 0,4 mm
Szeroko$é
gggdrzlyesz tgm 4330 1300 mm 1,5 mm 1300 mm + 1,5 mm 1300 mm 1,5 mm
Dtugosc
: 33&352 tg‘l’,{“ 4330 2800 mm + 5 mm 2800 mm 5 mm 2800 mm + 5 mm
Odchylenie katowe odp. rys. tech. o o °
zgodnie z DIN 438-2 =03 =03 =03
Wada krawedziowa odp. rys. tech.
zg0dnie 7 DIN 438-2 1omm 1omm 15 mm
Ciezar powierzchniowy - ~2,68 kg/m? ~ 5,05 kg/m? ~ 15,1 kg/m?
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14 WYTYCZNE MONTAZOWE — PODSUMOWANIE

Uszkodzenia powierzchni RAUVISIO w wyniku niewfasci-
wego obchodzenia sig z materiatem
W celu uniknigcia uszkodzen nalezy stosowac sie do ponizszych
wskazowek.

Plyty wielkoformatowe nalezy transportowac i sktadowac wytgcznie na
paletach wyposazonych w pfaskg i stabilng dolng osfong (np. ptyta
MDF 18).

Palety nalezy tadowac/ rozladowywac przy pomocy wozka widtowego,
umieszczajac widty na srodku krotszej strony palety.

Pyt wielkoformatowych i konfekcjonowanych nie nalezy przechowy-
wac w wilgotnych pomieszczeniach lub bezposrednio na podtozu.

Pyt wielkoformatowych i konfekcjonowanych nie nalezy przechowy-
wac na wolnym powietrzu i w migjscach wystawionych na dziatanie
promieni UV.

Przed montazem elementy konfekcjonowane nalezy pozostawic przez
przynajmniej przez 24 godziny w temperaturze pokojowej (min. 18 °C).
Jesli dostawa miata miejsce w temperaturze ponizej 5 °C, okres ten
nalezy wydtuzy¢ do 48 godzin. Kazdy element powinien mie¢ kontakt
Z powietrzem ze wszystkich stron.

Na plytach wielkoformatowych i elementach konfekcjonowanych nie
nalezy pozostawia¢ zadnych przedmiotow, poniewaz moze to prowa-
dzi¢ do uszkodzen.

Na czas transportu i skfadowania ptyty z RAUVISIO crystal sg zabezpie-
czone przyjazng dla srodowiska folig polietylenowg. To zabezpieczenie
nalezy pozostawic¢ do chwili ostatecznego montazu i usunaé dopiero

u koricowego Klienta.

Materiat RAUVISIO crystal przeznaczony jest do zastosowan pionowych
we wnetrzach (szczegdlnie na fronty meblowe i do zabudowy wnek).
Zastosowania niestandardowe, wykraczajace poza opisane wyzej
wiasciwosci, wykonawca/ Klient sprawdzi we wtasnym zakresie,
konsultujac sie w razie potrzeby z producentem i uzyskujac odpowied-
nig aprobate.

RAUVISIO crystal slim mozna mocowac powierzchniowo (np. jako
wykonczenie nisz), stosujgc hybrydowy klej polimerowy. Powierzchnia,
do ktorej ma by¢ przyklejona ptyta, musi by¢ rowna, czysta i od-
tuszczona. Nalezy stosowac sie do instrukcji producenta kleju.

Klej nalezy naktada¢ pasami w odstgpach co ok. 50 mm. Zaleznie od
warunkdéw montazu nalezy wykonac szczeliny dylatacyjne.

Aklimatyzowanego materiatu nie mozna montowac¢ w temperaturze
<15°C.

Przed obrobkg/ montazem nalezy sprawdzi¢ wszystkie materiaty
i elementy pod katem uszkodzen i wad.

Aby w trakcie montazu i obrobki unikna¢ peknie¢ spowodowanych
naprezeniami, materiat mozna poddac aklimatyzacji wytacznie

w oryginalnym opakowaniu w zamknigtym pomieszczeniu, w ktérym
temperatura nie spada ponizej zera.

Krawedzie plyty nosnej niewykonczone obrzezem nie mogg mie¢

kontaktu z wilgocig. Ciete krawedzie nalezy zawsze zabezpieczy¢

odpowiednim obrzezem (RAUKANTEX visions pro lub RAUKANTEX
color pure/pro).

Wszystkie otwory w ptytach no$nych z materiatéw drewnopochodnych
nalezy podczas montazu uszczelnic.

Silne substancje chemiczne, takie jak silne rozpuszczalniki, specjalne
Srodki czyszczace (np. $rodki do udrazniania rur, przemystowe Srodki
czyszczace itp.) oraz silne srodki do szorowania mogg uszkodzi¢
powierzchnig materiatu.

Powstawanie zarysowar w trakcie czyszczenia mogg powodowac:
ziarna piasku lub inne podobne $rodki szorujgce/ gabki do czyszczenia
itd.

W celu zminimalizowania fadunkow elektrostatycznych zaleca sie
stosowanie antystatycznych srodkdéw do czyszczenia tworzyw
sztucznych.

Nie stawac na produktach RAUVISIO crystal.

Nie cig¢ przy pomocy ostrych przedmiotdw.

Nie operowac narzedziami na powierzchni.



15 WSKAZOWKI DOT. UZYWANIA | KONSERWACJI

(UZYTKOWNIK KONCOWY)

O Gratulujemy zakupu produktu wykonanego z odpornego
materiatu wysokiej jakosci.

RAUVISIO crystal to odporne na uderzenia i trwate akrylowe tworzywo
do wykariczania powierzchni. Przeznaczone jest do zastosowan
pionowych we wnetrzach.

Ten pozbawiony pordw, jednolity materiat ma doskonate wiasciwosci
higieniczne, moze wchodzi¢ w kontakt z zywnoscig i jest odporny na
dziatanie grzybow i bakterii.

W RAUVISIO crystal charakteryzuje sie doskonatym

e cfekiem optycznej gtebi. Powierzchnia materiatu zostata
wykonana z warstwy o wysokim potysku, odpornej na zadrapa-
nia i $cieranie, co na tyle, na ile jest to mozliwe, pozwala
unikna¢ standardowych $ladow uzytkowania.

% RAUVISIO crystal jest fatwy w czyszczeniu — wigkszo$¢
Il 7abrudzen, a takze odciski palcow mozna usunaé przy
pomocy wody i Sciereczki z mikrofibry. Ponadto do czyszczenia
powierzchni mozna stosowac zwykte srodki czyszczace w ptynie.

tatwosc czyszczenia tworzywa RAUVISIO crystal

Silne rozpuszczalniki, specjalne srodki czyszczace (np.

$rodki do udrazniania rur, przemystowe $rodki czyszczg-
ce), agresywne $rodki do szorowania oraz silne substancje
chemiczne moga uszkodzi¢ powierzchnie.
Uporczywe zabrudzenia nalezy usuwac przy pomocy migkkiej
gabki, dostepnych w handlu $rodkéw do czyszczenia tworzyw
sztucznych albo mleczka do czyszczenia (bez srodkow
szorujgcych).

Nie stosowac ggbek czyszczacych z szorstka wiokning (np.
Scotch Brite, gabki do czyszczenia garnkow itp.) oraz szczotek,
poniewaz przy wiekszym nacisku mogg one spowodowac
zarysowania.

Nie nalezy czysci¢ mechanicznie, np. przy uzyciu zyletek, nozy
lub skrobakow itd. Mozna w ten sposdb zarysowac powierzch-
nie i uszkodzi¢ warstwe odporng na scieranie.
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Ocena zgodnie z z DIN EN 12720 (07/2009)

v‘ Produkt jest odporny na dziatanie substancji chemicz- Odpornosé na  Wynik
sl NyCh WyKorzystywanych w gospodarstwie domowym dziatanie
oraz Srodkéw dezynfekujgcych, jednak poddanie go diuzszemu substancji
dziataniu agresywnych substancji moze pozostawiac $lady lub chemicznych
prowadzic do powstania uszkodzen. Informacje nt. odpornosci o Brak widocznych zmian
na dziatanie substancji chemicznych zawiera ponizsza tabela. 4 Ledwo dostrzegalna zmiana potysku lub koloru
Sprawdzenie odpornosci na dziafanie innych substancji 3 Lekka zmiana potysku lub koloru; brak zmian struk-
chemicznych, niewymienionych we wspomnianej tabeli, tury badanej powierzchni.
pozostaje w gestii uzytkownika. 2 Widoczne mocne $lady; struktura badanej po-
wierzchni generalnie nieuszkodzona
1 Widoczne mocne slady; struktura badanej po-
wierzchni zmieniona
0 Badana powierzchnia mocno zmieniona lub znisz-
czona

Substancje RAUVISIO crystal high-gloss RAUVISIO crystal matt

D Wynik D Wynik
Kwas octowy 16 h 5 16 h 5
Kwas cytrynowy 16 h 5 16h 5
Woda amoniakalna 16 h 5 16h 5
Alkohol etylowy 16 h 5 16 h 5
Czerwone wino 16 h 5 16 h 5
Piwo 16 h 5 16 h 5
Cola 16 h 5 16 h 5
Kawa 16 h 5 16h 5
Czarna herbata 16 h 5 16 h 5
Sok z czarnej porzeczki 16 h 5 16 h 5
Mieko skondensowane 16 h 5 16 h 5
Woda 16 h 5 16 h 5
Benzyna 16 h 5 16 h 5
Aceton 10s 5 10s 5
Octan etylu/ butylu 10s 5 10s 5
Masto 16 h 5 16 h 5
Oliwa z oliwek 16 h 5 16h 5
Musztarda 16 h 5 16 h 5
Cebula 16 h 5 16 h 5
Srodki dezynfekcyjne 16 h 5 16 h 5
Srodek czyszczacy 16 h 5 16 h 5
Roztwor czyszczacy 16 h 5 16 h 5

D czas oddziatywania
A wymaganie jako kod kiasyfikacji zgodnie z DIN EN 12720:2009-07
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Ninigjszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie. Powstate w ten sposob prawa,

w szczegdlnosci prawo do tumaczenia, przedruku, pobierania rysunkow, przesylania droga
radiowa, powielania na drodze fotomechanicznej lub podobnej, a takze zapisywania danych
w formie elekironicznej sa zastrzezone.

Zawsze jestesmy w poblizu.
. o - Dokfadny adres znajdziesz na stronie
Nasze doradztwo w zakresie zastosowania - zaréwno w formie ustnej, jak i pisemnej -

oparte jest na wieloletnim dodwiadczeniu i wypracowanych standardach i udzielane jest WWWw.re h au. pl
zgodnie z najlepsza wiedza. Zakres zastosowania produktow REHAU jest ostatecznie

i wyczerpujaco opisany w informacii technicznej o danym produkcie. Obowigzujaca

aktualna wersja dostgpna jest w internecie na stronie www.rehau.com/Tl. Zastosowanie,

przeznaczenie i przetwarzanie naszych produktow wykracza poza nasze mozliwosci © REHAU Sp. z 0.0.
kontroli i tym samym pozostaje wytacznie w zakresie odpowiedzialnoéci danego odbiorcy/ ul. Poznaiska 1a
uzytkownika/przetwarcy. Jezeli jednak dojdzie do odpowiedzialnosci cywilnej, to podlega ' L

ona wylacznie naszym warunkom dostawy i platnosci, kiére sa dostgpne na stronie www. 62-081 Przezmierowo

rehau.com/conditions, o ile nie byto innych ustaleri pisemnych z REHAU. Dotyczy to réwniez
ewentualnych roszczen z tytutu rekojmi, przy czym rekojmia odnosi sig do niezmiennej . . .
jakoéci naszych produktow zgodnie z nasza specyfikacja. Zastrzegamy sobie prawo do Zmlany techniczne zastrzezone
zmian technicznych. F20600 PL 06.2018
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