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Ajelen ,RAUVISIO brilliant” cim{ mUszaki informacid
2021. januartol érvényes.

Megjelenésével a korabbi véltozat
érvényét vesziti.

Aktualis mUszaki tajékoztatdink letdlthetdk
a www.rehau.hu/rauvisio-brilliant.
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A prospektus szerz6i jogi védelem alatt all. Minden
ebben foglalt jogot fenntartunk, kiilonos tekintettel a
forditas, az utdnnyomatas, az abrak kiemelése, a radio-
adas, a fénymasolas vagy egyéb Uton torténd sokszo-
rositas és az adatfeldolgozd berendezéseken vald
térolas jogara.

A méretek és sulyok csak irdnyadd értékek. A tévedés
és a véltoztatas jogat fenntartjuk.



01 Informaciok és biztonsagi tudnivaldok
Ervényesség Rendeltetésszerii felhasznalas

Ez a mUszaki tajékoztato vildgszerte érvényes.

A miiszaki tajékoztato aktualitasa

Biztonsaga és a REHAU termékek helyes alkalmazasa
érdekében rendszeresen ellendrizze, hogy a legfrissebb
mUszaki tajékoztatdkkal és informaciés anyagokkal
rendelkezik-e!

A dokumentacid aktualisan érvényes valtozatat besze-
rezheti az illetékes szakkeresked6tdl, a REHAU keres-
kedelmi irodajabdl, vagy letdltheti a
www.rehau.hu/rauvisio-brilliant oldalrél.

Keresés

Ezen ,MUszaki tajékoztatd" elején részletes tartalom-
jegyzék talalhatd hierarchikus sorrendben megadott
cimekkel és a megfelel oldalszamokkal.

Piktogramok és logok
A Biztonsagi utasitas
§ Jogi tudnivald

@ Fontos informacid, amelyet figyelembe kell
venni

[|6 Az On elényei
@ Informacio az interneten

A RAUVISIO termékek tervezése, megmunkalasa és
szerelése csak a jelen miszaki tajékoztatoban ismerte-
tett modon térténhet. Minden mas hasznalat nem
rendeltetésszer(inek szamit és ezért nem megengedett.

A nyersanyag megfelelosége

A RAUVISIO brilliant megmunkalasa, beszerelése és
felhasznalasa esetén mindig figyelembe kell venni az
érvényes mUszaki tajékoztatoban foglaltakat. A jelen
mUszaki tajékoztatd a nyomtatas idejéig sszegyUjtott
laboratdriumi értékeken és tapasztalatokon alapul.

Az informaciok kozlésével a REHAU nem vallal garan-
ciat a leirt termékek tulajdonsagaira vonatkozdan. Az
informaciokozlésbdl sem kifejezett, sem hallgatélagos
garancia nem vezetheto le.

Az informacidk nem mentesitik a felhasznalot/vasarlot
a kotelesség aldl, hogy szakszerlen értékelje, megfe-
lel-e az alapanyag és a kidolgozas a targyi feltételeknek
és az alkalmazasi célnak.

Informaciok tovabbadasa

Keérjuk, okvetlenll gy6zédjon meg arrol, hogy tgyfelei,
illetve végfelhasznaloi is tajékozddtak a RAUVISIO
brilliant termékekre vonatkozé érvényes muszaki
adatok, illetve hasznalati és apolasi utmutato figye-
lembe vételének fontossagaral.

A hasznalati és 4polasi Utmutatét vagy On, vagy
Ugyfelei mindenképpen bocsassak a végfelhasznalok
rendelkezésére.

Figyelmeztetés kereskedelmi partnereinknek és vevé-
inknek, akik a RAUVISIO akrillaminatokat préselést
kovet6en kompozit lapként értékesitik tovabb: kérjlk,
Onok is folyamatosan tajékoztassak az igyfeleiket az
aktualis MUszaki informaciok figyelembe vételének
fontossagarol, és adjak at ezeket az lgyfeleknek.

Figyelmeztetés préselt akril laminalt lapok
megmunkaldinak:

Keérjuk, hogy legalabb a szerelési iranyelveket

(.9 Szerelési iranyelvek" fejezet), és a hasznalati és
apolasi utmutatdt (,10 Kezelési utmutato végfelhasz-
naloknak” fejezet) sziveskedjen tovabbadni vevéinek,

a tovabbmegmunkalo és osszeszereld vallalkozasoknak.



Biztonsagi utasitasok és szerelési utmutatok

Tartsa be a csomagolason, a tartozékokon és a szere-
lési Utmutatdn taldlhatd tudnivalokat. Orizze meg, és
tartsa kénnyen elérhetd helyen a szerelési Utmutatokat
Amennyiben a biztonsagi utasitasokat vagy az egyes
szerelési Utmutatokat nem értette meg, illetve azok
nem vildgosak az On szamara, forduljon a REHAU érté-
kesitési irodahoz.

Ervényes el8irasok és biztonsagi felszerelés
Szigoruan tartsa be az Gsszes érvényes biztonsagi és
kornyezetvédelmi elirast, valamint a munkafeltigyelet
és a szakmai szdvetség eldirdsait. Ezek mindig elsébb-
séget élveznek a mUszaki tajékoztatoban feltlintetett
utasitasokkal és ajanlasokkal szemben.

Mindig hasznaljon egyéni véddfelszereléseket, példaul:
= védbkeszty(t

= védbszemUlveget

= fllvédot

= por ellen védé maszkot

Ragasztok és munkaeszkézok

Vegye figyelembe és feltétlenil tartsa be a felhasznalt
ragasztdanyagok biztonsagi elirasait. A kiegészité
munkaeszkozdket, példaul alkoholos tisztitdszereket és
mas gyulékony anyagokat biztonsagos és jol szell6z6
helyen kell tarolni.

Szellozés / elszivas, gyartasi por

A megmunkalashoz hasznalt gépeknél tigyeljen a
megfeleld szell6ztetésére és elszivasra.

Ha beszivta a keletkezd port, gondoskodjon friss leveg-
6rél, panaszok esetén forduljon orvoshoz.

Munkavédelem és artalmatlanitas

A RAUVISIO brilliant egy akrilbdl és sztirol kopoli-
merbdl allo, kdrnyezetre semleges koextrudalt anyag.
A megmunkalasbdl szarmazd por nem mérgez6. A por
koncentraciojat megfeleld dvintézkedésekkel, példaul
elszivassal vagy por ellen védé maszkkal lehet mini-
malis szinten tartani. A RAUVISIO brilliant pora nem
jelent kiilonleges robbanasi kockazatot.

Hulladékkulcsok a hulladékok jegyzékérol szolo

rendelet alapjan:

« 170203 / Epitési és bontasi hulladék fabdl, tivegbdl,
mUanyagbdl

= 120105 / Fémek és miianyagok mechanikai alakita-
sabol, fizikai és mechanikai felliletkezelésébdl szar-
mazo hulladékok (mlianyagforgacs és esztergalasi
forgacs)

Tiizvédelmi tulajdonsagok

A RAUVISIO brilliant f6 alkotoelemként akril és a sztirol
kopolimer tartalmu 6sszetétele folytan kedvez6 tlizvé-
delmi tulajdonsagokkal rendelkezik, és a DIN 4102-B2
szerint éghetdség tekintetében besorolasa szerint
normal gyulékonysagu. Tlz esetén nem keletkeznek
mérgez6 anyagok, példaul nehézfémek vagy halo-
gének. Ugyanazok a tlizoltasi technikak alkalmazhatok,
mint a fat tartalmazd épitéanyagok esetében.

Tiizoltas

Atlizoltashoz alkalmas anyagok:
= vizpermet

* hab

= CO,

= szaraz oltopor

Biztonsagi okokbol a kotott vizsugar oltasra nem
alkalmas.

Tlzoltas kdzben viseljen megfelel6 védéruhazatot,
tovabba szlikség esetén a kdrnyezet levegdjétol
flggetlen légzésvedo készliléket.



02 Termekleiras

02.01 Termékleiras

A RAUVISIO brilliant akrillaminat még hangsulyosabba
teszi az aktualis butortervezési és bels6épitészeti
iranyzatokat. A lap és az élzard nullfugas 6sszekapcso-
lasaval tokéletes, korkordsen fényes, ill. matt szerkezeti
elem jon létre. A Rauvisio brilliant a ragyogo mélység-
hatasnak kdszdnheten a fellletdesignban kivaltja a
magas mindségul lakkozott elemeket.

A nobilia Kiichen barati tamogatasayal
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02-1. ébra RAUVISIO brilliant magasfény( feliiletekhez
A RAUVISIO brilliant a kdvetkez6 elénydket nyujtja:

RAUVISIO RAUVISIO
brilliant brilliant SR

Magasfényd Vv Vv
Matt v
Higiénikus Vv Vv
Vizalld N4 v
Hével forméazhatd Vv

Pérusmentes N N
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szerszamokkal v N2
megmunkalhatd

Nagy feszitéerd v/ Vv
::izztzzga‘;us nyomok javitasa N
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Tab. 02-1  RAUVISIO brilliant elényei
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02.02 Egyedi 6sszetevok

Minden RAUVISIO brilliant komponens kilon megren-
delheté:

Rauvisio brilliant (magasfényii laminat)

A RAUVISIO brilliant egy tobbrétegl koextrudalt
polimer laminat, amely sztirol kopolimer alsé rétegbél
és akrilat felso rétegbdl készdil.

A RAUVISIO brilliant a 0,7-0,8 mm vastag anyagkom-
binacidnak kdszonheti nagy feszitéerejét, amely pozitiv
hatassal van a fellleteti simasagra a feldolgozast kdve-
téen, és fa alapu hordozdlappal rétegelve tiikorsima
fellletet alkot.

02-2. abra RAUVISIO brilliant magasfény felliletekhez

RAUVISIO brilliant SR (magasfényii laminat)

A RAUVISIO brilliant SR (magasfény( laminat) ott
hasznalhatd, ahol kdvetelmény a vegyi anyagokkal
szembeni nagyobb ellenalldséag és a karcallosag.
Ez egy specidlis kemény véddbevonattal érhetd el.

RAUVISIO brilliant SR (matt laminat)

A Rauvisio brilliant SR (matt laminét) egy kemény
védbbevonattal ellatott, matt valtozat, amelynek tulaj-
donsagai megegyeznek a magasfény(i SR felliletével.
A kemény védébevonat fényességi foka az egyetlen
eltérés.

02-3. abra RAUVISIO brilliant SR matt laminat moro szinben



Ellenhuzé (prégelt)

Akifejezetten e célra kifejlesztett ellenhizé réteg
szinben tokéletesen igazodik az akrillaminathoz. Az
ellenhuzo 0,7-0,8 mm anyagvastagsaga szavatolja a
kompozitlemez megfelelé deformaciomentességét.

02-4. dbra RAUVISIO brilliant ellenhiizé moro szinben

Elzaré-kollekcié

Akar magasfényl vagy matt uni élzaro, fokozatos vagy
3D hatés — a REHAU a RAUVISIO brillianthoz (SR) akar
hét kiilonbozd formatervezett élzard termékcesaladot
kinal, amelyek minden igényt kielégitenek. Osszesen
tébb mint 60 szinben tokéletesen a fellilethez hangolt
élzard valaszthato, raktarrol.

A REHAU-t6l megszokott mddon minden élzard
kaphaté RAUKANTEX pure, RAUKANTEX plus vagy
RAUKANTEX pro kivitelben.

02-5.dbra Elzaré-kollekcid RAUVISIO brilliant termékhez moro
szinben

02.03 RAUVISIO brilliant kompozit lap

A RAUVISIO brilliant kivansagra kaphat¢ akrillaminatbadl,

meéret(i (1300 x 2800 mm-es) préselt lapként is.

02-6. dbra RAUVISIO brilliant kompozit lap moro szinben
02.04 RAUVISIO brilliant konfekcionalt elem

A REHAU feliiletkonfigurator segitségével a RAUVISIO
brillant alkotdelemekbdl és a hozzajuk ill8 élzardkbal
egyedileg konfekcionalt frontokat gyartathat nullfugas
mindségben akar 1darabtol.

02-7. abra Kész RAUVISIO brilliant konfekcionalt elem moro
szinben



03  Szallitas, csomagolas és tarolas

03.01 Szallitasi és tarolasi Gtmutato

A

Az aru beérkezésekor azonnal meg kell vizsgalni a

kils6 csomagolés sériiléseit:

= Sériilés megallapitasa esetén a csomagolast még a
szallitmanyozd jelenlétében fel kell nyitni, és feljegy-
zést kell késziteni az aruban keletkezett karrdl.

= Ezt a szallitmanyozd soférjének tanusitania kell
névvel, a szallitmany megnevezésével, ddtummal és
alairassal.

= Akart 24 6ran beldl jelenteni kell a szallitmanyo-
zbnak.

Fentiek be nem tartasa esetén a szallitmanyozé szalli-

tasi biztositéja nem vallalja a biztositasi kotelezettsé-

get!

Szallitas

A lapok a szallitas soran nem tehetdk ki 60 °C feletti
hémérsékletnek, a ragaszto-laminatrendszer termikus
tulterhelésének.

Fokozott héterhelés hatasara kdlcsonhatasba éphet
a ragaszto és az akrillaminat, ami dudorosodashoz/
hulldamosodashoz vezet, ezéltal rontja a tikdrsima
megjelenést.

Kiszallitas

A lapok szallitasa a szallitasi modtol fliggden, a szik-

séges egyenletesség betartasa miatt élfakon vagy

raklapon torténik.

= A csomagolasi egységeket a kiszallitaskor raklapos
anyagmozgato jarmUvel vagy hasonld eszkdzokkel
kell kirakodni.

* Ha nem all rendelkezésre a megfeleld technika,
akkor lehet6ség van a lapok / laminatok manualis
kirakodasara is. Ugyelni kell azonban arra, hogy a
lapok / laminatok ne szennyezddjenek, illetve ne érje
6ket mechanikus behatas (megtdrés, gorgetés,
Osszehajtas stb.).

= Manualis kirakodas esetén viseljen védofelszerelést,
pl. véddkeszty(it, mivel az éles élek vagott sebeket
okozhatnak.

= Az anyagmozgatas soran szallitasi segédeszkdzoket,
példaul szivéemeldt, emeldkart és lapszallito kocsit
kell hasznalni, lasd a kovetkez6 fejezetet: ,5.1 Kicso-
magolas”.

= ARAUVISIO brilliant lapok vizszintes szallitasa
esetén nem megengedett a behajlas.

03.02 Csomagolas

A

A lapokat habszivacs féliaval kell védeni.

A RAUVISIO brilliant termeékek éleit és fellletét okvet-
lenll védeni kell. Féként a lapok attarolasa, komissio-
zasa és tovabbfeldolgozasa soran kell elkerdlni, ill.
eltavolitani az egyes lapok kozé bekertlt szennyez6dé-
seket. Ellenkezd esetben a rakat nyomasa / a lapok
onsulya miatt nyomasi helyek alakulnak ki a laminat
fellletén.

= Afellleteket habszivacs féliaval kell védeni.

Ez megeldzi, hogy az elemek egymasra helyezése
kozben a nyomas kovetkeztében benyomddésok rajzo-
lodjanak ki a fellileten.




03.03 Uzemen beliili szallitas és tarolas

Uzemen beliili szallitas

A RAUVISIO brilliant lapanyagot sik feltileten és
vizszintesen fektetve, valamint teljes felliletén alata-
masztva kell szallitani.

A szaéllitashoz a lapanyaggal egyditt szallitott csomago-
l&si valtozatot javasoljuk hasznalni (nem javasolt az
atcsomagolas).

Tarolas

A RAUVISIO brilliant termékeket raklapon, vagy élfan,
megfeleld véddlappal lefedve szallitjuk. A RAUVISIO
brilliant csomagolasi egységek egymasra helyezhetdk.
Azonban a rakatnyomas

miatt nem szabad 6tnél tobb egységet egymasra
helyezni.

A

Védje a csomagolasi egységeket (CSE)

A csomagolasi egységeket védeni kell a sériilésektdl,
a nagy hémérséklet- és paratartalom-ingadozasoktol,
valamint mesterséges megvilagitas vagy kdzvetlen
napfény magas UV-tartomanyatol.

A lapokat sik feliileten és sima, egyenletes terepen
tarolja.

A RAUVISIO brilliant lapanyagot egyenes feliileten és
sikban fektetve, valamint teljes felliletén dtmenden
alatdmasztva kell szallitani és tarolni.

Javasoljuk, hogy a lapokat a vellk egyttt szallitott
raklapon téroljék. Ellenkezd esetben legalabb sik feli-
leten és 4 élfan torténd téarolds a javasolt (lasd a vazla-
tot). Csak igy elézheté meg a lapok lehajlasa vagy
vetemedése.

03-1. dbra 4 élfan torténd tarolas

Szakszerd(tlen, a fenti utasitasokat (raklapon vagy 4
élfan torténd tarolas) figyelmen kivil hagyd tarolas
esetén a vetemedési jelenségekre nem vallalhatd
szavatossag.

A lapokat zart, flithet6 helyiségekben kell tarolni, ahol
a homérséklet 15 és 25 °C kozott, a relativ paratar-
talom pedig 40 és 60% kozott mozog.

A csomagolasi egység kinyitasa elétt be kell tartani az
arunak az évszakhoz igazodo, legaldbb 48-6ras, szoba-
hémérsékleten torténd akklimatizalasat.

Kinyitast és egy részmennyiség kivételét kovetben arra
kell Ggyelni, hogy ujboli betarolaskor a feddlap az arun
maradjon- a szennyez6dések, valamint az aszimmet-
rikus hémérséklet és/vagy nedvesség (pl. huzat vagy
flitott levegd) bejutdsanak elkerllése, ezaltal a vete-
medés és felliletkarosodas megakadalyozasa érde-
kében.

Tarolas a laminat ragasztasa elott és utan

Az egymassal 6sszeragasztott anyagoknak elegendd
idét kell hagyni az akklimatizalodasra, hémérséklet-kii-
l6nbség nem megengedhetd.

Kozvetlenll a ragasztas utan a lapokat zart, fitott
helyiségben kell tarolni. Ugyeljen arra, hogy a tarolasi
hémérséklet ne haladja meg a 60 °C-ot.
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04 A megmunkalas elofeltéetelei

04.01 Elzaré anyag

A RAUVISIO brilliant fellilet és az élzaras egysége
érdekében ajanlott valamelyik RAUKANTEX élanyagot
alkalmazni, l4sd a kdvetkezé fejezetet: 6.5 Elzaras"

04.02 A laminatok megmunkalasa
04.02.01 Hordozo réteg

A RAUVISIO brilliant hordozdanyagaként fa alapu
hordozdanyagok, konny(l panelek vagy ragasztott
lapok johetnek széba. A felllettel szembeni magas
kdvetelmények kielégitéséhez dont6 fontossagu a
felhasznalasi célnak megfelelé hordozdanyag kivalasz-
tasa. A hordozéanyag kivalasztasakor alapvetéen
Ugyelni kell a megfelelé mértékd egysikisagra.

A tetszetds megjelenést meghatérozza a hordozod-
anyag felliletszerkezete. A sima, és ezaltal j6 mindségl
fellilet eléfeltétele a finom fellileti szerkezet. Ajanlott
hordozdanyagként MDF-lapot hasznalni. Ez nagyon
finom fellileti szerkezet(, és a megmunkalas (flré-
szelés, maras, furas, ragasztas) soran csak kisebb
szalak szakadhatnak ki beléle. Ugyanakkor farost-
lemez, OSB, vagy laminat esetén a szalkiszakadas joval
nagyobb, és emiatt fennall a veszély, hogy a kiszakadt
szalak/szennyez8dések atnyomodnak a laminaton és
,zavard" benyomast keltenek. Farostlemez esetén

a koztes rétegbdl kis darabok eshetnek ki, amelyek
nyomasi helyeket hagynak hatra a laminatban.
MDF-hordozélap hasznalata esetén ez a veszély nem
all fenn.

®

A magas min6ségu fellileti képhez MDF-hordozolap
ajanlott.

04.02.02 Ragaszto

A megfelelé hordozolap kivalasztasan kivil jelentésége
van meég a rendszer funkcidjahoz megfelel6 ragaszto
kivalasztasanak. Az elmult években egyre inkabb elter-
jednek az egykomponenst reaktiv PU olvadékra-
gasztok. Ezek a ragasztok hengerrel egyszer(en felvi-
het6k a hordozéanyagra, ill.

alapfeliiletre. A nagy kezdeti szilardsaghoz rendszerint
rovid préselési id6 elegendd. A magas felliletmindség
biztositasa érdekében a préselést folyamatos miko-
désl hengeres kasirozérendszerrel kell végezni.

Az olvadékragasztok a hémérséklet hatasara reakcioba
lépnek a levegd paratartalmdval/az anyagban lévé
nedvességgel.

A biztonsagos és kivald minéségl ragasztashoz a
RAUVISIO Flat-Lam PUR hasznalata ajanlott

Matt, nem fényes fellileteknél j6 eredményeket értek
el hagyomanyos EVA diszperzids ragasztdkkal is,
ciklusos prések hasznalataval. Ezt azonban a minden-
kori termelési korilmények kozott ellendrizni kell.

Mas ragaszté hasznalata esetén a felhasznalasi ajan-
lasok/garanciak miatt vegye fel a kapcsolatot a ragasz-
toéanyag gyartojaval.

JAN

Ugyeljen a megfelels tapadasi/kétéanyag szilardsagra.
Egy kb. 80%-os tapaddszilardsagot néhany ora alatt
elérik, a ragasztas végso szilardsaga pedig legfeljebb

7 nap utan jon létre.

Kotés ellendrzése

Kiléndsen a specialis alkalmazasoknal a kétést a kove-
telményeknek megfelelen sajat felelésségre elle-
nérizni kell.

04.02.03 Ellenhizé

Ahhoz, hogy a rendszer egésze a h6mérséklet és a
paratartalom altali igénybevétel ellenére is alaktartd
maradjon, ellenhuzoé bevonatra van sziikség, amely
valtozo klimatikus igénybevételnélis biztositja a stabi-
litast.

A deformacio tekintetében altalaban optimalis ered-
mény érhetd el a szimmetrikus felépitéssel. Azonban
nem mindig van lehet&ség szimmetrikus felépitésre.
Emiatt mas ellenhizd anyagok is hasznélhatdk. Kove-
telményektdl fiiggben jol bevalt példaul a CPL (Conti-
nous Pressing Laminates), vagy a polimer anyagok.

A REHAU a fenti tapasztalatokra tdmaszkodva a szim-
metrikus polimer szerkezet mellett teszi le a voksat, és
ennek megfeleléen 6sszehangolt, készre préselt
elemeket kinal. Ezt a rendszert javasoljuk adott
esetben sajat préseléshez is.

Specialis megoldasoknal, pl. melamin bevonaty, fa
alapu hordozdanyagnal adott esetben sziikség lehet a
szerkezeti elem vizsgalatara a teljes kompozit min&si-
téséhez. Aszimmetrikusan ragasztott elemeknél

(azaz a polimer REHAU ellenhuzo hasznalatanak
mellézésekor) nem garantalhatd a nedvességgel szem-
beni ellenallo képesség és a deformaciomentesség.



05 Amegmunkalas elott

05.01 Kicsomagolas

A csomagolasi egység kinyitasa elétt be kell tartani az
arunak az évszakhoz igazodo, de legalabb 48-6ras,
szobahomeérsekleten torténd akklimatizalasat.

A

Ovatosan csomagolja ki a lapokat.

A csomagolas kinyitasa kdzben

Ugyeljen arra, hogy a felliletet ne sérthessék meg éles
targyak vagy ne sériljon az eltolas miatt. A lapok szét-
valogatasahoz megfelelé emelétechnikat kell alkal-
mazni.

A csomagolast csomagbontdval nyissa ki.

Ne hasznaljon hegyes eszkozt!

1. Végja el a kétdz6pantot.

2. Vagja fel fligg6legesen a védofoliat.

3. Két személlyel és 4 darab vakuumos szivdkorong
segitségével dvatosan, elcsusztatas nélkil, mer6-
legesen emeljék le a legfelsé védblemezt, illetve
egyesével csomagolt termék esetén tavolitsak el a
kartont.

4. Feltétlentl kerdlje el, ill. tavolitsa el azokat a szeny-
nyezédéseket, amelyek bekerllhetnek az egyes
lapok kozé.

05.02 Tablak, ill. laminatok ellen6rzése

A

Tovabbi megmunkalas el6tt kérjik hogy ellendrizze a

Rauvisio brilliant rendszerelemeit a kdvetkezd pontok

alapjan (lasd a kdvetkez6 fejezetet) ,5.4 Az anyagra

vonatkozo garancia dokumentumai”:

= Esetleges kiilsé sériilések, pl. repedések vagy karco-
lasok vizsgalata

= Fellleti sériilések, illetve hibas helyek vizsgalata

= Egysiklsag (préselt lapok esetében)

= Alaminat hatoldalanak fellleti fesziiltsége (egyes
laminat esetében)

= Aszinegyezség vizsgalata a gyartasi sorozaton
beldl

A RAUVISIO brilliant feltileteket alapvetéen védéfolias
csomagolassal szallitjuk ki. A védéfolia ellenére mar
kiszallitaskor minimalis sérilések lehetnek helyenként
a fellleten. Ezeket gyartastechnikailag nem lehet
teljesen elkerilni és nem jelentenek reklamacios okot.

n

Egy kiilonbdz6 laminatokbol alld megrendelés 9sszeal-
litdsakor Ugyeljen arra, hogy csak azonos gyartasi
szammal ellatott laminatokat hasznaljon. Kilonbdz6
termékszamok esetén megmunkalas elétt feltétlendl
ellendrizni kell a szinegyezdséget.

A szinegyezdséget az objektiv dsszehasonlithatdsag
miatt nappali fénynél, de nem t(iz6 napon kell elle-
norizni, és eltéréseknél szinmérd készilékkel kell
meghatarozni.

®

A fenti pontok ellenérzése soran felmerild kéltségeket
a REHAU nem vallalhatja at. Ugyanez vonatkozik a
hibas d&ru megmunkalasa soran felmertlé jarulékos
koltségekre.

05.03 Kondicionalas

A

A RAUVISIO brilliant lapokat és a tovabbi megmunka-
landd anyagokat, pl. a hordozélapot, a ragasztot, az
ellenhuzot vagy az élzaro szalagokat elegendé ideig
szobahémeérsékleten (legalabb 18 °C) kell kondicionalni
(legalabb 48 o6ran at).

A megmunkalast szintén szobahémérsékleten kell
végezni. Ugyeljen arra, hogy kiilondsen a hidegebb
hénapokban valamennyi lap / laminat klimatizalasa
szlikséges. Ha a rakatméret miatt a kdzbUlsé lamina-
tok klimatizalasara nem ker(l sor, akkor a tartézkodasi
idét ennek megfeleléen kell modositani.

05.04 Az anyagra vonatkozo garancia
dokumentumai

A reklamaciok nyomon kovethetésége érdekében meg
kell &rizni az aru szallitolevelét a szallitasi informaci-
okat tartalmazo matricaval egyUtt.

A gyartasi sorozathoz vald egyértelmd hozzarendelést
szolgalja ezen kivil a tintasugaras nyomat a hordo-
z6lap keskeny oldalan. Reklamacid esetén ezt kozolni
kell a REHAU értékesitési irodaval.
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06 ARAUVISIO brilliant megmunkalasa

06.01 RAUVISIO lapok szakszerii kezelése

Lapok felhelyezése a gépasztalra

Takarja le tiszta lemezzel (pl. faforgécslap, karton stb.)
a gépasztalt vagy forditsa meg a lapot, és helyezze el
véddéfoliaval lefelé és hatoldallal felfelé.

Lapok alakitasa

Lapok alakitasara a nesting (CNC) technoldgiat java-
soljuk. Flrésszel torténd alakitasnal tartsa be a
gépasztalra valo felhelyezéssel kapcsolatos tudniva-
l6kat (lasd fent). Ebben az esetben dolgozzon el6vago
szerkezettel.

A miiveleti lépések kozott
Maras/flrészelés utan tavolitsa el az idegen testeket,
és tisztitsa meg az 6sszes felliletet.

A munkadarabokat rétegenként tiszta és puha karton-/
szivacsréteggel elvalasztva helyezze raklapra.

Munkalapok élzarasa

A munkadarab élzarasakor hasznaljon antisztatikus
anyagot a forgacs ratapadasanak megakadalyozasara.
Ugyeljen arra, hogy a lapok tisztan és megfeleléen
vezetve |épjenek be a berendezésbe.

A keletkez6 forgacsot az elszivon keresztil, biztonsa-
gosan el kell vezetni.

Furas és maras

Furds/maras soran a forgacsot biztonsagosan el kell
tavolitani pl. elszivassal, elfuvatassal vagy hasonlo
madon.

Munkadarabok csomagolasa

A munkadarabokat rétegenként tiszta és puha karton-/
szivacsréteggel elvalasztva helyezze raklapra.
Hasznaljon rakomanyrdgiztot az elcsuszas stb. okozta
sérllések elkerllése érdekében.

06.02 Egyes laminatok elokészitése

06.02.01 A laminatok és a hordozdlap
elokészitése

A laminat kézi méretre vagasa

A laminat kézi vagasara alkalmas eszkdz a vagokes,
mellyel elvaghaté a védéfolia, és megkarcolhaté az

akrilatfelllet. Ezutan a laminat a vagastol tavolodva
egy perem mentén torhetd.

A laminat ragasztasa

A RAUVISIO brilliant sztirol kopolimer alsé oldalan
korona-el6kezelést végeznek. Ez az elékezelés bizto-
sitja a laminalt és a ragaszto kozotti jo kotést. A fellilet
nagy foku nedvesithetésége jo tapadast biztosit. A
nedvesithetdség vizsgalati tintaval hatarozhatd meg.
Mértéke a fellleti fesziltség, melyet [mN/m] mérté-
kegységben adnak meg. Az eredmények azt mutatjak,
hogy a fellileti feszliltség id6vel csdkken, ezért ajanlott
a laminatokat egy éven beldl megmunkalni.

A biztonsagos ragasztas érdekében a fellleti feszilt-
ségnek 38 mN/m-nél nagyobbnak kell lennie. Tovabba
minden préselési sorozat kezdetén egy probadarabon
ellendrizni kell a ragasztdbevonatot a laminat hatol-
dalan.

A ragasztd megszilarduldsa utan a laminat lehdzasa a
hordozorol levalasztva kell torténjen(MDF-nél fellleti
szalkiszakadas)

Ha a fellileti fesziltség kisebb, mint 38 mN/m,

a sztirol kopolimer hatoldalon utokezelést kell végezni.
Ez torténhet példaul langgal, korona-/plazmakezeléssel
vagy alapozassal.

A laminalasi folyamat soran bekovetkezd sértilések
elkerllése érdekében lgyelni kell a tiszta folyamatkor-
nyezetre, valamint a laminatok és hordozéanyagok
kielégitd tisztitasara. Fontos, hogy a tisztitas utdn mar
ne legyenek részecskék a laminaton és a hordozé-
lapon. Az ilyen idegen részecskék a laminalas folyaman
hibakat okozhatnak, amelyek esetleg csak a véddéfolia
lehlzasa utan valnak lathatéva.



06.02.02 A préselt lap elGallitasa

A laminatot a hordozélap mentén kell felhelyezni vagy
betolni. Ez biztositja azt, hogy a laminat az oldalaval
parhuzamosan feklidjon fel a lapra, és ne logjon tul.

06.02.03  Apréselt lap eléallitasa utan

A tovabbszallitas el6tt egy legalabb 24 6ras pihe-
nGidot/szilardulasi idét kell tartani. A pihentetési idét a
ragasztdanyag gyartojanak adataihoz kell igazitani.

A tovabbi megmunkalashoz a ragasztorendszert6l és
a kérnyezeti klimatél fliggéen meg kell vizsgélni, hogy
mikor hajthatok végre a tovabbi megmunkalasi
lépések. Ehhez a ragasztd termékadatlapja szolgal
tdmponttal.

Kilonboz6 szinek és ragasztdanyagok esetén kolcson-
hatés léphet fel, amely kihathat a szilardulasi id6re és a
tapadasra. A tovabbfeldolgozas / tovabbkdildés eldtt
meg kell bizonyosodni a kielégit6 tapadas fennalla-
sardl. Ez a laminatot a hordozélaprél lehtizva itélhetd
meg. A hordozé alapanyagon teljes szélkiszakadasnak
kell lennie.

Az egyes alkotoelemek komisszionalasédhoz/tarola-
sahoz ajanlott a fellleteket filccel vagy hasonlé
anyaggal évni. Ezaltal megel6zhetd, hogy az elemek
egymasra helyezése kdzben a nyomas kovetkeztében
szennyez&dések rajzolddjanak ki a fellileten.
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06.03 A préselt lap mechanikai
megmunkalasa

Fiirészelés/maras/faras

A RAUVISIO brilliant a legtdbb engedélyezett fameg-
munkalasi szerszammal megmunkalhaté. A RAUVISIO
brilliant méretre vagasakor elévagd flrészlappal kell
dolgozni.

A pontos megmunkalas érdekében tgyelni kell arra,
hogy a szerszamok élesek legyenek, és idedlis gépbeal-
litasokkal kell dolgozni. A sorozatgyartas el6tt egy
mintasorozaton meg kell hatarozni az optimalis géppa-
ramétereket.

Metal dekorok formazasa

®

Metal dekorok és intenziv szinek, mint pl. a Notte
felhasznalasakor tgyelni kell arra, hogy az 6sszes
talalhato logo iranyanak. Ha egy elemet elforgatva
épitenek be, akkor eléfordulhat, hogy az irdnybdl ado-
ddan a fémes ill. szines részecskék eltér6 optikai hatast
keltenek.

06.04 A RAUVISIO brilliant termikus alakitasa
A RAUVISIO brilliant és a RAUVISIO brilliant SR matt

mas termoplasztikus mlanyagokhoz hasonléan héha-
téssal formazhato.

JAN

Ez nem érvényes a magasfényld RAUVISIO brilliant SR
esetén, mivel a kemény védébevonat nagy hémeérsék-
leti igénybevétel és deformacio hatésara elszakadhat.

Ugyelni kell arra, hogy ne legyen tul nagy az anyagra
bevitt hémérséklet, ami kiilénben ,problémassa teheti
a felliletet”. Ha a bevitt h6mérséklet tul alacsony, az
feszliltségrepedésekhez vagy ,befagyott” fesziltsé-
gekhez vezethet, melyek késébb kioldddva repedé-
seket okozhatnak. Ezért a hével torténd alakitas
nagyon érzékeny alkalmazasi tertlet, amelynél a gyar-
tési folyamatot pontosan a laminathoz kell igazitani.
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06.05 Elzaras

A RAUVISIO brilliant fellilet és az élzaras egysége
érdekében ajanlott valamelyik RAUKANTEX élanyagot
alkalmazni. A legtetszet6sebb eredmény a
RAUKANTEX pro hasznalataval érhetd el. Az élzaré
szinével egyezd szinl polimer funkcos rétegnek
kdszénhetben szabad szemmel nem lathato a fuga.
A RAUKANTEX élzaré program a feldilethez illd ABS
(akrilnitril-butadién-sztirol) vagy PMMA (polimetil-
metakrilat) anyagbol készilhet.

A PMMA és ABS polirozhaté élanyagok kiilondsen
alkalmasak arra, hogy az altaluk kapott kész
munkadarab fugamentes megjelenénst nyujtson.

A szakszerd megmunkalast a TLV RAUKANTEX
(DMLO0513) megmunkalasi tudnivaldit tartalmazho
dokumentum irja le. Tovabbi informaciokért lépjen
kapcsolatba a REHAU értékesitési irodaval. Az alkotoe-
lemek igy elért mindsége (pl. az élzaro tapadasa, az
optikai hatas és a hasznalati tulajdonsagok) a gépbeal-
litdsoknak és az alkalmazott lapok min&ségének fligg-
vénye, amit a megmunkaldnak mindig ellendriznie kell!

Az optimalis gépbeallitdsokat, szerszamelrendezéseket
és vagasi sebességeket a gyartas elétt egy mintasoro-
zaton egyesével kell beallitani; a REHAU alkalmazas-
technikai munkatarsai szivesen segitenek Onnek.

A radiusz utdlagos polirozasaval folytonos magasfényd
optokai hatas érhetd el a fellilet és az élzaro szalag
kozott.

06-2. abra RAUVISIO brilliant és RAUKANTEX polirozott radi-

usszal

A REHAU a hagyomanyos RAUKANTEX pure alapozdval
ellatott élzarot és a 100%-ban polimer RAUKANTEX pro
(kordbban RAUKANTEX laser edge) nullfugas élzarot
egyarant kindlja vevéinek.

06.06 Az élzart elem

Tiszta laminat, valamint préselt nagy alaku tablak
mellett a REHAU a konfigurator alkalmazasaval lehe-
téséget nyujt a vevOknek arra, hogy kivansag szerint
akar 1darabtol nullfugas élzarassal ellatott alkatré-
szeket szerezzenek be.

06-3. abra Lézer élzart alkatrész

A butorfrontokhoz vald alkalmazashoz (névleges méret
19 mm) a TUV Rheinlanddal egyiittmUkddve sikeres
tanusitast végeztlink az AMK-irdnyelveknek megfele-
(8en.

Atanusitott alkatrész a kdvetkezé mindségi jellem-
z6kkel rendelkezik:

= mindség

= alkalmassag

= rendszeres termékfelligyelet

Qualitét
Gebrauchs-
tauglichkeit
RegelmaRige
Produktions-
iberwachung

www.tuv.com
1D 0000045032




07 Muszaki adatok

A RAUVISIO brilliant egy koextrudalt sztirol kopoli-
merbdl és akrilrétegbdl allo akrillaminat.

15

Az akrillaminat butor/ és design fellletekhez, fliggé-
leges beltéri felhasznalasra készilt. Az akril fellletét
PE-folia védi, amelyet csak a beépités helyszinén
szabad eltavolitani.

Termékadatok Vizsgalati szabvany  Laminat Szimmetrikusan Préselt lap fehér Elzart alkatrész
préselt lap szinazonos polimer
polimer ellenhizéval ellenhiizéval?
Vastagsag mUsz. rajznak megf.  0,6-0,8 mm
DIN 438-2 szerint + 0,05 mm
Préselt lap mUsz. rajznak megf. 13,5mm = 0,4 mm 13,5mm = 0,4 mm

Hordozdlap MDF
12 mm

DIN 438-2 szerint

Préselt lap
Hordozdlap MDF
16 mm

mUsz. rajznak megf.
DIN 438-2 szerint

17.5mm £ 0,4 mm

17,5mm £ 0,4 mm

Préselt lap
Hordozélap MDF
17 mm

18 mm £ 0,4 mm

Préselt lap
Hordozélap MDF
17,8 mm

mUsz. rajznak megf.
DIN 438-2 szerint

19,3 mm = 0,4 mm

19,3 mm 0,4 mm

Préselt lap
Hordozélap MDF
18 mm

19 mm £ 0,4 mm

Préselt lap
Hordozélap MDF
28 mm

mUsz. rajznak megf.
DIN 438-2 szerint

295 mm 0,4 mm

295mm *£ 0,4 mm

Szélesség mUsz. rajznak megf. 1300 mm 2,0 mm 1300 mm*2,0mm 1300 mm=2,0mm Méret 0,5 mm
DIN 438-2 szerint

Hossz mUsz. rajznak megf. 2800 mm £ 50 mm 2800 mm£50mm 2800 mm = 50mm Méret+0,5 mm
DIN 438-2 szerint

Szogeltérés mUsz. rajznak megf.  90°£0,3° 90°+0,3° 90° £ 0,3° max. 0,5 mm/
DIN 438-2 szerint 1000 mm

Peremhiba mUsz. rajznak megf. 15 mm 15 mm 15 mm

DIN 438-2 szerint

1 Az AMK szerinti elemvizsgalat nem garantalt, de 50 °C-ig h64llé az AMK-MB-001 szerint; a TUV tanUsitas nélkiil; PEFC-tanusitas nélkiil
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Optikai tulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény Vizsgalati eredmény

Felllet fényességi foka AMK-MB-009, 09/2010  mérés 60°-os mérési geometriaval > 85 GLE magasfényl
< 6 GLE matt

Szin AMK-MB-009, 09/2010  nincs észrevehet6 valtozas az eredeti mintdhoz képest; megfeleld

azonos mérték fedési tulajdonsagok

Felllet AMK-MB-009, 09/2010  egyenletes felllet,

a kovetkezd szabvany a felllet hibai 0,7 m

szerint: EN ISO 7823-2*  tavolsaghdl nem
hathatnak zavaréan
Az ipari gyartasi folyamat
kovetkeztében a teljesen
hibatlan fellilet nem
kivitelezhetd, apro hibas
helyek és fellleti
egyenetlenségek
megengedettek.

megfeleld

Szintartdssag aDINENISO
4892-2, B eljaras szerint
Avizsgalat id6tartama: Ertékelés a kékskala szerint 7. fokozat
aDIN EN ISO 105
B01-B06
A minta megitélése: Megitélés a szlrkeskala szerint > 4. fokozat
a DIN EN ISO 105 A02
szerint

* Ez a szabvany kizardlag az extrudalas folyamatlépésre vonatkozik, a késébbi folyamatlépésekre nem terjed ki.

Anyagtulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény
Surlség (akrillaminat) DIN EN ISO 1183-1 (05.04) 1,06 g/cm®
Tlzvédelmi tulajdonsagok DIN 4102/1 B2

Anyagtisztasdg/homoktartalom |zzit4si maradék vizsgalati eldirds szerint <1%
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Feliileti tulajdonsagok Vizsgalati Kévetelmény Vizsgalati eredmény
szabvany

Fellleti feszlltség Vizsgalat > 44 mN/m S .

ragasztott oldalon vizsgalati tintaval kiszallitaskor 2 38 mN/m ragasztaskor

Vegyszerallosag* DIN 68861 T1 1A/1B lasd az ,Anyagok" c. tablazatot, 21. oldal

Széraz meleg tlirésével kapcso- DIN 68861/T7 Min. 7 D igénybevételi

latos tulajdonsagok csoport 70 °C-on nincs véltozas

Nedves meleg tlrésével kapcso—DlN 68861/T8 Min. 8 B igénybevételi 70 °C-on nincs valtozas

latos tulajdonsagok csoport

Vizg6z tlrésével kapcsolatos

tulajdonsagok DIN EN 438-2 5. fokozat

RAUVISIO RAUVISIO RAUVISIO RAUVISIO

Karcallosag brilliant brilliant SR brilliant SR brilliant nemes
fényes matt matt
DIN 68861/T4 4D osztaly 4D osztaly 4B osztaly 4D osztaly

Mikrokarcallésag 5%-o0s fényes- 18%-os fényes-11%-os fényes-

ségi fok ségi fok ségi fok
DINCENTS 16611 4-es osztaly valtozas véltozas valtozas
Aeljaras (60°-0s mérési (60°-os mérési (60°-os mérési

alakzattal alakzattal alakzattal

végzett mérés) végzett mérés) végzett mérés)

DIN CENTS 16611 2-es osztaly 5-0s osztdly — 5-Ososztaly — 3-as osztaly

B eljaras
Antibakterialis hatas a Antibakterielle Aktivitat
RAUVISIO brilliant nemes matt JIS Z2801:2012  von Escherichia coli > 4 log Reduktion
esetében ISO 22196 und Staphylococcus 299,99 % Reduktion

aureus

* A vegyi ellenallo képesség ellendrzése a DIN 68861-1 szerint a 19. oldalon talalhato tablazatban megadott anyagokat foglalja magaba, az
egyéb anyagokra vonatkozd konkrét ellenérzésekre nem ker(lt sor, ezek tesztelését az tigyfél 6nalldan végezheti.
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Elemek ellenérzése (élzart elemnél)

A REHAU kinélata magaban foglalja a RAUVISIO
brilliant anyagot élzaréval és anélkil. Az alabbi adatok
a RAUKANTEX pro élzart kész elemre vonatkoznak.
Felhivjuk figyelmét, hogy a REHAU csak a REHAU
specifikacidjaban szerepld széllitasi terjedelemre
vonatkozoan vallal a szavatossagi jognak megfeleld
jotallast, nem pedig a kész, éllel ellatott elemre. A kész
elemekre vonatkozo ellendrzések a készre élzart
elemek esetében erdsen fliggnek az tgyfél altal a
RAUVISIO brilliant megmunkaldsa soran megadando
gép- és folyamatbeallitasoktdl, a megfeleld ellenhuzo

felhasznalasatol, valamint a REHAU megmunkalasi
utmutatdjanak teljes figyelembe vételétél a jelen
mUszaki adatlap szerint. AREHAU alkalmazastechnikai
munkatarsai a gép- és folyamatbeallitasokkal kapcso-
latban megfelel6 tamogatast nyujtanak. Kérjik, vegye
figyelembe, hogy az alkalmazéstechnikai tanacsadas
legjobb tudasunk szerint torténik, mindazonaltal ezért
a dijmentes, kdtelezettség nélkili szolgaltatassal
kapcsolatban nem vallalhatunk felel8sséget.

Elem ellenérzése Vizsgalati szabvany Vizsgalati eredmény
Hé4llosag AMK-MB-001 (05/03) szerint megfelelt
Vizgdz igénybevétel AMK-MB-005 (07/2007) 1. modul szerint megfelelt
Nedves kérnyezet tlrése AMK-MB-005 (07/2007), 2. modul szerint megfelelt
Valtozé kérnyezeti korilmeények tlrése AMK-MB-005 (07/2007), 3. modul szerint megfelelt
Tarolas tartésan meleg homérsekleten, 24 6rés akklimatizacio utan megfelelt

4 hét 50 °C




ARAUVISIO brilliant ELLENHUZO0 miiszaki adatai

A RAUVISIO brilliant szinazonos ellenhtizo koextrudalt
polimerbdl készilt, amely felllete finom préggel ella-
tott. Az ellenhuzot butorok/formatervezett beltéri
flggéleges felliletek hatoldalara tervezték.
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Termékadatok Vizsgalati szabvany Méretek

Vastagsag AMK-MB-001 (05/03) szerint 0,6 -0,7 mm = 0,05 mm
Szélesség AMK-MB-005 (07/2007) 1. modul szerint 1300 mm + 2,0 mm
Hossz AMK-MB-005 (07/2007), 2. modul szerint 2800 mm £ 5,0 mm

Szdgeltérés

AMK-MB-005 (07/2007), 3. modul szerint

90°+0,3°

Optikai tulajdonsagok

Vizsgalati szabvany Koévetelmény

Vizsgalati eredmény

Szin nincs észrevehetd
valtozas az eredeti
mintahoz képest;
azonos mértékU fedési
tulajdonsagok

Fellilet AMK-MB-009, 09/2010  egyenletes feliilet,

a fellilet hibai 0,7 m

tavolsagbol nem

hathatnak zavardan

Az ipari gyartasi folyamat megfeleld
kovetkeztében a teljesen

hibatlan feliilet nem

kivitelezhet6, apro hibas

helyek és felileti

egyenetlenségek

megengedettek.

Anyagtulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény

Tlzvédelmi tulajdonsagok DIN 4102/1 B2

Anyagtisztasag/homoktartalom lzz,,l,ta,SI margdek vizsgalati <1%

el6iras szerint
Feliileti tulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény Vizsgalati eredmény

Fellleti feszliltség ragasztott oldalon

Vizsgalat vizsgalati tintaval

> 44 mN/m kiszallitaskor > 38 mN/m ragasztaskor

Szaraz meleg tlirésével kapcsolatos
tulajdonsagok

DIN 68861/T7

Min. 7 D igénybevételi csoport 70 °C-on nincs valtozas

Nedves meleg tlirésével kapcsolatos
tulajdonsagok

DIN 68861/T8

Min. 8 B igénybevételi csoport 70 °C-on nincs valtozas

Vizg6z tlrésével kapcsolatos

tulajdonsagok DIN 438-2

5. fokozat

Karcallésag

DIN 68861/T4

4B osztaly
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08  Szerelésiiranyelvek

1. Anyerslaminatokat és konfekcionalt elemeket csak
az eredeti csomagolasi egységben szabad szallitani.

2. A csomagolasi egységeket mindig a harantoldalon
kozépen kell lerakodni.

3. Anyerslaminatokat és a konfekcionalt elemeket
mindig az eredeti raklapon vagy 4 élfan kell tarolni.

4. Anyerslaminatokat és konfekcionalt elemeket
nem szabad a szabadban vagy nedves helyiségben
tarolni.

5. Anyerslaminatokat és konfekcionalt elemeket
mindig a beépitési helynek megfeleld mddon kell
tarolni, és nem szabad erés UV-sugarforrasnak
kitenni.

6. Akonfekcionalt elemeket beszerelés elétt legalabb
24 6rén keresztll szobahémérsékleten (legalabb 18
°C) akklimatizalja. O °C alatti szallitasi h6mérséklet
esetén az elemek minden oldalat legalabb 48 drat
klimatizalni sziikséges.

7. Anyerslapokra és a konfekcionalt elemekre nem
szabad targyakat helyezni, mert ez sériiléseket
okozhat.

8. ARAUVISIO brilliant beltéri fliggéleges megol-
dasokra hasznalhatd. A kiilonleges felhasznalasi
esetekrél érdeklédjon a gyartonal, szikség esetén
ellendrizze azt.

9. A megmunkalds/beszerelés elétt az anyagok és
az Osszetevok esetleges karosodasat és/vagy hia-
nyossagat ellendrizni szlikséges.

10. A beépités elétti kdzbens6 tarolds kizarolag az ere-
deti csomagolasban fagymentes és zart helyiség-
ben térténhet.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

A hordozd alapszerkezeteket sikba és meréleges
helyzetbe kell allitani, hogy egymashoz képest ne
mozdulhassanak el.

A feszlltség altal okozott repedések elkerilése
érdekében a megmunkalaskor és a szereléskor
Ugyelni kell a feszliltségmentességre.

Afa alapu hordozdanyagok esetében a sarokkd-
tések védelem nélkili éleit a szerelés elétt ne érje
nedvesség.

A fabol késziilt hordozdlapok Gsszes vagasi élét és
a nyers lapéleket vizallé védébevonattal kell ellatni.
A szerelés idejére a fa hordozélapok minden furatat
vizmentesen le kell zarni.

Afellileten nem szabad szerszamokkal dolgozni.
Afellilet kezelésére nem hasznalhato erds oldoszer,
specialis tisztitoszer (pl. lefolydtisztito, ipari tiszti-
tdszer, sroldszer vagy suroldszeres tisztitokendd),
vagy erés vegyszer.

A durva szennyezddés a tisztitaskor karcolast
okozhat, ezért a szennyezett terileteket mindig
ovatosan, mikroszalas kenddvel tisztitsa.

A RAUVISIO brilliant elemekre sem szereletlen,
sem szerelt allapotban nem szabad raallni.

20. A szerelést csak beltérben, fliiggéleges fellleten

szabad végezni.

A

Be kell tartani a nemzeti szabvanyokat, hatdsagi el6ira-
sokat, torvényeket, kezelési Utmutatokat (pl. elektroni-
kus késziilékekét) és hasonlokat.




09  Kezelési utmutato végfelhasznaloknak

1,

A pérusmentes, homogén akril felllet higiénikus és
alkalmas élelmiszerekkel vald érintkezésre, valamint
gombakkal és baktériumokkal szemben ellenallo.

o

A RAUVISIO brilliant ellenall a legtobb haztartasokban
eléforduld anyagnak. Agressziv anyagok hosszabb
behatasa a fellileten nyomokat eredményezhet, illetve

az anyag karosodhat.

N

\%

A RAUVISIO brilliant meleg tapintasu, és kivalo optikai

mélységhatasu felllet.

Az alabbi tablazatban a vizsgalt anyagok szerepelnek

a hatoidovel:

Megitélés a DIN EN 12720 (2009. 07.) szerint:
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Vegyi anya- Eredmény
gokkal szem-
beni ellenallé
képesség
5 nincs lathatd valtozas
4 a fényesség vagy a szin alig észrevehetd
valtozasa
3 kis eltérés a fényességben vagy a szinben,
a vizsgalt felllet szerkezete valtozatlan
2 erés nyom lathatd, a vizsgalt fellilet szerke-
zete azonban nagymeértékben sériilésmentes
1 erés nyom lathato, a vizsgalt felllet szerke-
zete megvaltozott
0 a vizsgalt felllet er6sen megvaltozott, ill.

roncsolodott

Anyag 1A/1B igénybevételi csoport
RAUVISIO brilliant RAUVISIO brilliant SR fényes RAUVISIO brilliant SR matt
D Eredmény D Eredmény D Eredmény

Ecetsav 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Citromsav 16 dra 5 16 dra 5 16 6ra 5
Ammoniakviz 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Etanol 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Vorésbor 16 éra 5 16 dra 5 16 éra 5
Soér 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Kéla 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Kavé 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Fekete tea 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Feketeribizli-ital 16 éra 5 16 dra 5 16 dra 5
Sdritett tej 16 ¢ra 5 16 ora 5 16 ¢ra 5
Viz 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Benzin 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Aceton 16 dra 1 10s 5 10s 5
Etil-butil-acetat 16 dra 1 10s 5 10s 5
Vaj 16 ¢ra 5 16 ora 5 16 ¢ra 5
Olivaolaj 16 éra 5 16 dra 5 16 éra 5
Mustér 16 éra 4 16 dra 4 16 éra 4
Hagyma 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5
Fert6tlenitszerek 16 dra 3-4 16 dra 5 16 dra 5
Tisztitdszer 16 éra 5 16 dra 5 16 dra 5
Tisztitdoldat 16 dra 5 16 dra 5 16 dra 5

D = hatdid6; A = kdvetelmény mint besoroldsi kéd a DIN EN 12720:2009-07 szerint
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%

A tisztitashoz ne hasznaljon surolészert vagy alkoholos
tisztitészert, mert fennall annak a veszélye, hogy a
fellletet megtamadijatk és karositjak. A durva szennye-
z6dést puha kendével (mikroszélas kendével) és szap-
panos vizzel kell eltavolitani. Ezutan a magas minéségu
optikai hatas a REHAU Sealing hasznalataval tovabb
javithato. Ez a specialisan fejlesztett anyag javitja a
tapintast és 6vja a felliletet a mindennapi hasznalat
soran, igy On minden bizonnyal hosszUi ideig 6romét
lelheti az exkluziv akrilfellletben.

09-1. abra  REHAU Sealingkit

A

A RAUVISIO brilliant SR matt esetében kertlni kell a
véddébevonat készitését, mert a nem egyenletes felhor-
das nem egydntetli megjelenési képhez vezethet.
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A dokumentum szerzéi jogvédelem alé esik. Minden ezen
alapulo jog fenntartva, beleértve a forditast, utdnnyomast, az
abrak kivételét, adasba keriilést, fotomechanikai vagy egyéb
Uton térténd reprodukcidt és adatfeldolgozast.

Az alkalmazasokra vonatkozo és legjobb tudasunk szerint
nyujtott irasbeli és szébeli tanacsadasunk tébbéves tapaszta-
latainkon és meghatarozott szabvanyokon nyugszik. A REHAU
termékek felhasznalasi céljat a miszaki terméktajékoztato
tartalmazza. A mindenkori aktualis valtozat az interneten az
alabbi cimen tekintheté meg: www.rehau.com/TI. A termékek

alkalmazasa, felhasznalasa és feldolgozasa az ellendrzési
lehetéségeinken kiviil esik, ezért kizarélag az adott alkalmazo/
felhasznald/feldolgozo felelsségi kérébe tartozik. Ha
mindezek ellenére mégis felmeriil a szavatossag kérdése, az
csakis szallitasi és fizetési feltételeink alapjan érvényesithetd,
melyek a www.rehau.hu/sff link alatt tekinthetéek meg,
amennyiben a REHAU-val nem sziiletett masfajta irasbeli
megallapodas. Ez vonatkozik az esetleges garancialis
igényekre is, amelyek esetében a garancia termékeink altalunk
meghatarozott specifikacioknak megfelel allandé minségére
vonatkozik. A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk.

Mindig az On kozelében
Telephelyeinket lasd a kdvetkezd
webhelyen:

www.rehau.hu

© REHAU Kft.
Rozalia park 9.
2057 Biatorbagy
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