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Miiszaki tajékoztato




Ajelen ,RAUVISIO crystal és RAUVISIO crystal A prospektus szerz6i jogi védelem alatt all. Minden

slim” ¢. miiszaki tajékoztato 2018. szeptembertdl ebben foglalt jogot fenntartunk, kilonds tekintettel
érvényes. a forditas, az utannyomas, az abrak kiemelése, a

radidadas, a fénymasolds vagy egyéb uton torténd
Megjelenésével a korabbi F20600 jelii (2016. de- sokszorositas és az adatfeldolgozo berendezéseken
cemberi) miiszaki tajékoztato érvényét vesziti. valo tarolds jogdra vonatkozoan.

Aktualis mliszaki dokumentumaink a www.rehau. Minden méret- és stlyadat tajékoztato jellegd.
de/rauvisio-crystal cimen letdlthet6k. A tévedgs és a valtoztatas jogat fenntartjuk.

A KH Kiichen barati tamogatasaval



https://www.rehau.de/rauvisio-crystal
https://www.rehau.de/rauvisio-crystal
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1 INFORMACIOK ES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Ervényesség
Ez a miiszaki tajékoztato vilagszerte érvényes.

A miiszaki tajékoztato aktualitasa

Biztonsdga és a REHAU termékek helyes alkalmazasa érdekében
rendszeresen ellendrizze, hogy a legfrissebb miiszaki tajékoztatokkal
és informacids anyagokkal rendelkezik-e!

A dokumentacio aktudlisan érvényes valtozatat az illetékes szakkeres-
ked6tdl, a REHAU kereskedelmi irodajabdl szerezheti be, vagy
letdltheti a www.rehau.de/rauvisio-crystal oldalrdl.

Navigacio

Ajelen ,miiszaki tajékoztato” elején részletes tartalomjegyzék
taldlhato hierarchikus sorrendben megadott cimekkel és a megfeleld
oldalszamokkal.

Piktogramok és logok

E Biztonségi utasitas
E Jogi tudnivalok
m Fontos informaci6

@ Informdcio az interneten
\ 3

ElGnyok

Rendeltetésszerii felhasznalas

A RAUVISIO termékek tervezése, megmunkalasa €s szerelése csak
a jelen miiszaki tajékoztatoban ismertetett mdadon térténhet. Minden
ettdl eltéré hasznalat nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mindsiil,
ezért nem megengedett.

A nyersanyag megfeleldsége

A RAUVISIO crystal, ill. a RAUVISIO crystal slim megmunkalasa,
beszerelése és felhasznalasa esetén mindig figyelembe kell venni

az érvényes miiszaki tajékoztatdban foglaltakat. A jelen miiszaki
tajékoztatd a nyomtatas idejéig 0sszegylijtott laboratoriumi értékeken
és tapasztalatokon alapul. Az informéaciok kozlésével a REHAU nem
vallal garancidt a leirt termékek tulajdonsagaira vonatkozoan. Az
informaciokozléshdl sem kifejezett, sem hallgatélagos garancia nem
vezethetd le.

Az informaciok nem mentesitik a felhasznaldt / vasarlot a kotelesség
aldl, hogy szakszer(en értékelie, megfelel-e az alapanyag és a
kidolgozas a targyi feltételeknek és az alkalmazasi célnak.

Informaciok tovabbadasa

Kérjuk, okvetlenl gy6z6djon meg arrol, hogy tgyfelei, illetve végfel-
hasznaldi is tajékozddtak a RAUVISIO crystal, ill. a RAUVISIO crystal
slim termékekre vonatkozd érvényes miiszaki adatok, illetve hasznalati
és apolasi Utmutato figyelembe vételének fontossagarol.

A hasznélati és kezelési Gtmutatét vagy On, vagy lgyfelei mindenkép-
pen bocsassak a végfelhasznalok rendelkezésére.

Figyelmeztetés kereskedelmi partnereinknek és vevdinknek, akik

a RAUVISIO (iveglamindtokat préselést kévetden kompozit lapként
ériékesitik tovabb: kérjik, Ondk is folyamatosan tajékoztassak az

ugyfeleiket az aktudlis Miiszaki informaciok figyelembe vételének
fontossagarol és adjak at ezeket az tigyfeleknek.

Figyelmeztetés préselt iiveglaminatok megmunkaldinak:

Kérjlik, hogy legaldbb a szerelési iranyelveket (,15. Szerelési iranyel-
vek - Osszefoglalas” cimi fejezet), és a hasznalati és apolasi
tudnivalokat (,16. Hasznalati és apolasi utasitasok a végfelhasznalov
nak” cim(i fejezet) sziveskedjen tovabbadni vevéinek, a tovabbi
megmunkalast és az 0sszeszerelést végzQ vallalkozasoknak.


https://www.rehau.de/rauvisio-crystal

Biztonsdagi utasitasok és kezelési utmutatok

Vegye figyelembe a csomagolasokon, tartozékokon és a szerelési
Utmutatokban, valamint az aruhoz mellékelt kezelési utasitasokban
feltiintetett utasitdsokat. Orizze meg, és tartsa konnyen elérhet6
helyen a szerelési Utmutatokat.

Amennyiben a biztonségi utasitsokat vagy az egyes szerelési
Utmutat6kat nem értette meg, illetve azok nem vilagosak az On
szamara, forduljon a REHAU értékesitési irodahoz.

Ervényes eldirasok és biztonsagi felszerelés

Szigortan tartsa be az 6sszes érvényes biztonsagi és kornyezetvédel-
mi el@irast, valamint a munkafelligyelet és a szakmai szovetség
el6irasait. Ezek mindig els6bbséget élveznek a miiszaki tajékoztatdban
feltlintetett utasitasokkal és ajanlasokkal szemben.

Mindig haszndljon egyéni véddfelszereléseket, példaul:
- védGBkeszty(it

- véddszemiiveget

- flilvédot

- por ellen védd maszkot

Ragasztok és munkaeszkozok
Vegye figyelembe és feltétlen(l tartsa be a felhasznalt ragasztéanya-
gok hiztonsdgi eldirasait.

A kiegészit6 munkaeszkdzoket, példaul alkoholos tisztitdszereket
és mas gyulékony anyagokat biztonsagos és jol szell6z6 helyen kell
tarolni,

Szellozés / elszivas, gyartasi por

A megmunkalashoz hasznalt gépeknél tigyelien a megfeleld szelldzte-
tésére és elszivasra.

Ha beszivta a keletkez6 port, gondoskodjon friss levegdrél, panaszok
esetén forduljon orvoshoz.

Munkavédelem és artalmatlanitas

ARAUVISIO crystal, ill. a RAUVISIO crystal slim a kdrnyezetre nézve
artalmatlan. A megmunkalasbol szarmazo por nem mérgez6. A por
koncentraciojat megfeleld ovintézkedésekkel, példaul elszivassal vagy
por ellen védd maszkkal lehet minimdlis szinten tartani.

A RAUVISIO crystal, ill. a RAUVISIO crystal slim pora nem jelent
klildnleges robbandsi kockazatot.

Hulladékkulcsok a hulladékok jegyzékérdl sz6l6 rendelet

alapjan:

- 170203 / Epitési és bontasi hulladék fabal, tivegbél, miianyaghdl

- 120105 / Fémek és mlianyagok mechanikai alakitasabol, fizikai és
mechanikai felliletkezelésébdl szarmazo hulladékok (miianyagfor-
gacs és esztergalasi forgacs)

Tiizvédelmi tulajdonsagok

Akril és sztirol-kopolimer tartalmu dsszetétele folytan a RAUVISIO
crystal és RAUVISIO crystal slim kedvezé tiizvédelmi tulajdonsagokkal
rendelkezik, és a DIN 4102-B2 szerint éghetdség tekintetében
besoroldsa szerint normal gyulékonysagu. Tiiz esetén nem keletkez-
nek mérgez6 anyagok, példaul nehézfémek vagy halogének. Ugyan-
azok a tlizoltasi technikdk alkalmazhatok, mint a fat tartalmazd
épitdanyagok esetében.

Tiizoltas

A tlizoltashoz alkalmas anyagok:
- vizpermet

- hab

- CO,

- Széraz oltépor

Biztonsagi okokbdl a kotott vizsugar oltdsra nem alkalmas.

Tlzoltas kdzben viseljen megfeleld véddruhazatot, tovabba szilkség
esetén a kornyezet levegGjétdl fliggetlen 16gzésvédd késziléket.



2 RAUVISIO CRYSTAL — AZ UVEGLAMINAT

2.1 Termékleiras

Legyen sz06 a konyharol, a fiird6szobardl vagy a lakotérrdl, az liveget
napjainkban széles korben alkalmazzak a butortervezésben. Az liveg
megjelenés és tapintas szempontjabdl is kivald tulajdonsagai miatt a
bitorok el6lapjaként kilondsen kedvelt alapanyag. Ez azonban
bizonyos mértékii raforditast is jelent a termelésben.

A RAUVISIO crystal egyesiti magaban a kivald min6ség(i valddi liveg
hatasat a polimer alapanyag pozitiv tulajdonsagaival. A REHAU
maximalis rugalmassagot kinal tiveghatasu butorfrontok, falfilkek,
vagy akar oldalfalak el6allitasahoz.

A nobilia Kiichen barati timogatasaval

2-1 dbra:  RAUVISIO crystal (iveghatdsti feliiletekhez

A RAUVISIO crystalt beltérben torténd fligg6leges alkalmazasra
késziilt. Vizszintes alkalmazashoz sajat felelésségre megadott
engedélyre van sziikség a mindenkori alkalmazas tekintetében,

ill. egyeztetni sziikséges a REHAU alkalmazastechnikai részlegével.

Q RAUVISIO crystal a kdvetkezd el6nyoket nyujtja:
- porusmentes, higiénikus feliilet

- karcolas- és kopasallo

- torésalld

- kis stlyu

- famegmunkald szerszamokkal megmunkalhatd

- maximalis megmunkalasi rugalmassag

- méhelyfeliigyelet, TUV-tandsitvany RAUVISIO crystal
termékhez
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Az AMK-megfelel6ségi szavatossagot csak a REHAU adhatja meg
a préselt butorlap vasarlasakor. Az egyes laminatok megmunkalasa
sordn, vagyis a vev@ feleldsségére elvégzett sajat ragasztas esetén
a préselést végzo sajdt feleldsségre cselekszik (elézetes egyeztetés
szlikséges a ragasztéanyag és a lap gyartojaval).



2.2 A RAUVISIO crystal termék felépitése

A RAUVISIO crystal az alabbi egyedi rendszerelemekbdl &l kompozit alapanyag. Az egyes anyagok tulajdonsagai, valamint a szakszer(i
megmunkalds déntd fontossaguak a RAUVISIO crystal butorelemek mindsége szempontjabal.

RAUVISIO crystal:
- karcallé kemény (HardCoat) bevonat
- atlatszé PMMA-réteg
- szines polimerréteg

Ragasztd
Fa alapu hordozéanyag
Ragasztd
Ellenhizo réteg

RAUKANTEX visions pro:

- atlatszo polimer funkcios réteg
- szinezett élzard
- &tlatszo élzéro

2-2 dbra:  RAUVISIO crystal kompozit rendszer szerkezete RAUKANTEX visions pro élzardval

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras

\Véddfolia Polietilén véddfolia (PE) Az (iveglaminéat lathatd oldalat PE-véddfdlia boritja, amely optimaisan
védi a felliletet szallitas, megmunkalas és szerelés soran és amelyet
csak beszerelést kdvetden szabad eltavolitani.

Uveglaminat 2,0 mm anyagvastagsag
Karcdllo kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellenalldsag, valamint a dorzsoléssel és
karcolassal szembeni ellendllosag novelése, a tiikroz6dd, magasfényi,
ill. matt, selyemfényi (iveghatds elérése
1,6 mm: atlatszo PMMA-réteg Mélység- és (iveghatas
0,4 mm: szines polimerréteg Szinhatas
Feluletragaszto PU-felliletragaszto Biztos tapadast biztosit a hordozdanyaghoz
A mindenkori alkalmazasnak megfeleld, a mindenkori
rendszerelemekhez tartozo ellen6rzott ragasztorendszerek.
Hordozoréteg Az anyag és vastagsag a mindenkori A hordozoréteg bevizsgalt anyagai és vastagsagai biztositjak a tartosan
alkalmazasi ter(ilettel 6sszhangban. egyenletes mindséget a mindenkori felhasznalasi tertileten.
Ellenhuzo réteg 2,0 mm anyagvastagsag Szinben dsszehangolt ellenhiizd, amely tulajdonséagai révén kiilénboz6

szinharmoniaban a fellilettel és az élzaroval Klimatikus feltételek mellett megakadalyozza a kész alkatrész
butoriparban jellemz6 szokasos tlirésértékeket meghaladd vetemedését
(kertilendd az alkatrész egyoldalu felmelegedése).




2.3 Egyedi dsszetevdk
Minden RAUVISIO crystal komponens kiilon megrendelhetd:

Laminat (magas fény(i /matt)

A RAUVISIO crystal egy 2 mm vastag polimer (iveglaminat. Az
alapanyag-kombinacionak kdszonhetden a RAUVISIO crystal a valodi
liveg hatasat kelti, mikdzben kivald tulajdonsagokat mutat fel a
hordozoanyagra vald tapadas terén. A laminat valaszthato magas
fény( vagy matt kivitelben.

Elzar6-Kollekcio

A REHAU két, egymassal tokéletesen 6sszehangolt RAUVISIO crystal
glzaras tipust kinal. A RAUKANTEX visions pro élzard a Duo-Design
megolddssal - az élzard felsd, atlatszo rétege révén - egy kénnyed
tiveglap hatasat kelti. A RAUKANTEX color pure/pro, magasfény(i
vagy matt kivitel(i élzard egy 45°-0s szog(i élmarassal éri el az
Uveghatast. Minden élzar¢ valaszthato RAUKANTEX pro nullfugas
Kivitelben is.

o/
N/

2-3 dbra:  RAUVISIO crystal (veglamindt magas fényd és matt Kivitelben

Ellenhiizé réteg (nyomott)

Afellilet és a fa hordozdanyag kompozitjdhoz egy miiszakilag
dsszehangolt ellenhlizd bevonatot fejlesztettlink ki, amelyet a kompozit
miiszaki tulajdonsagaihoz optimalizalva terveztek. Az ellenhiizo réteg
2,0 mm-es anyagvastagsaganak kdszonhetéen csokkentettilk a hideg
és a meleg, illetve az ingadozd paratartalom miatti vetemedés
mértékét. Az ellenhizo réteg hatasmaodja anyagjellemz6kon alapul,
kiilbndsen a hotagulds és az ennek soran fellépd ercék tekintetében.

2-4 dbra:  RAUVISIO crystal ellenhuizo réteg fehér (bianco) szinben

2-5 dbra:  Elzéro-kollekcid RAUVISIO crystal termékhez bianco szinben




2.4 Préselt RAUVISIO crystal kompozit bitorlap

Az egyes termékdsszetevik mellett mindenekel6tt a megfeleld
megmunkalasi paraméterek felelések a rendszer elemeinek tartds és
kivald minGségéért. A préselt butorlap minéségének biztositdsara a
REHAU a felillet — hordozdanyag — ellenhtizd réteg felépitést elemet
préselt butorlapként tabla formatumban (1300 x 2800 mm) kindlja.

2-6 dbra:  Préselt RAUVISIO crystal kompozit butorlap bianco szinben

“" Az egyes 0sszetevok préselését egy felhatalmazott
hiedl REHAU szakember hajtja végre. Ennek eléfeltétele a
meghatdrozott mindségi kovetelmények ellenérzése és
teljesitése. Ezeket a TUV Rheinland feliigyel.




3 RAUVISIO CRYSTAL SLIM

3.1 Termékleiras

A RAUVISIO crystal slim egyesiti a kivalo min6segdi valodi liveg hatast
a polimer alapanyag pozitiv tulajdonsagaival és ezaltal maximalis
rugalmassagot nyuijt a falflilkék, falburkolatok vagy falipanel rendsze-
rek betétanyagainak gyartasi folyamata keretében.

A RAUVISIO crystal slim egy koextrudalt iiveglaminatbdl, valamint

1,6 mm: Atlatszo réteg
2,Amm: szint add szinezett réteg

A RAUVISIO crystal slim nem igényel hordozodlapot, vagyis az atlatszo
és szines rétegek egyutt adjak ki a 4 mm-es végso vastagsagot.
A polimer tivegpanel magasfény(i vagy matt kivitelben kaphato.

3-1dbra:  RAUVISIO crystal slim alkalmazasa konyhai falipanelként
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— POLIMER UVEGPANEL

Q RAUVISIO crystal slim a kovetkezd el6nydket nydjtja:
- pérusmentes, higiénikus felilet

- a magasfény( valtozat vizbazisu tablafilccel irhatd

- egyszer(i tisztitas vizzel és mikroszalas kendével

- karcolas- és kopasallo

- torésallo

- kis stlyu

- famegmunkalo szerszamokkal megmunkalhatd

- maximalis megmunkalasi rugalmassag

A RAUVISIO crystal slim beltérben torténd fligg6leges alkalmazasra
készlilt. Vizszintes alkalmazashoz egyeztetni kell a REHAU alkalma-
zastechnikai részlegével, ill. sajat felel6sségre megadott engedélyre
van szilkség a mindenkori alkalmazasra vonatkozoan.

Alapvetden figyelembe kell venni a h6taguldsi egyitthatot. A mindenkori
felhasznalas tekintetében figyelembe kell venni a miiszaki adatlapon
feltiintetett anyagtulajdonsagokat (kiiléndsen a termikus és mechanikai/
fizikai jellemzbket) és azokat ertékelni kell az adott alkalmazéashoz.

A kockdzatértékelést és az engedélyezést a veve végzi el.

Az ezzel kapcsolatos kérdéseikkel forduljanak a REHAU alkalmazas-
technikai osztalyahoz.

Az (iveglaminat karcalld réteggel ellatott PMMA-feliiletét egy specialis
PE-folia védi, amelyet csak beszerelést kdvetden szabad eltavolitani.



3.2 A RAUVISIO crystal slim termék felépitése

A RAUVISIO crystal slim egy koextrudalt Gveglaminatbol, valamint ellenhiizobdl allo kompozitanyag és a kovetkez6 rétegekbdl épil fel: A
RAUVISIO crystal slim nem igényel hordozolapot, vagyis az atlatszo és a szint ado, szinezett réteg egyitt adjak ki a 4 mm-es végsé vastagsagot.

RAUVISIO crystal slim:

- karcallé kemény (HardCoat) bevonat
- atlatsz6 PMMA-réteg
- szines polimerréteg

Ragasztd

Ellenhizo réteg

3-2 dbra:  RAUVISIO crystal slim termékszerkezet

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras

\Véddfolia Polietilén védéfolia (PE) Az (iveglaminéat lathatd oldalat PE-véddfdlia boritja, amely optimaisan
védi a felliletet szallitas, megmunkalas és szerelés soran és amelyet
csak beszerelést kovetden szabad eltavolitani.

Uveglaminét Karcdllo kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellendlldséag, valamint a dorzsoléssel és
karcolassal szembeni ellendllosag névelése, a tlikréz6d6, magas fény,
ill. matt, selyemfényi (iveghatds elérése

1,6 mm: atlatszd PMMA-réteg Mglység- és liveghatds
0,4 mm: szines polimerréteg Szinhatas
Felliletragaszto PU-felliletragaszto Biztos kétés garantdldsa
Ellenhizo réteg Szinharmoéniaban a felilettel Szinben dsszehangolt ellenhtizd, amely a tulajdonsagai alapjan a teljes

rendszert egyenstlyban tartja a kiilonb6z6 klimatikus feltételek mellett.

1




4 RAUVISIO CRYSTAL - A MAGNESES VALTOZAT

A RAUVISIO crystal kompozit és RAUVISIO crystal slim termékeket
opcionalisan magneses valtozatokkal is kindljuk, amely esetében a
magneses hatast acéllemez réteg valositja meg. Ez nem modositja
a felilletek tulajdonsagait.

4.1 A RAUVISIO crystal magnetic kompozit termék felépitése

RAUVISIO crystal magnetic kompozit:
- karcallé kemény (HardCoat) bevonat

- atlatszo PMMA-réteg
- szines polimerréteg

Er6sebb magneses er érhetd el egy tgynevezett neodimium magnessel
(neodimium-vas-hor). A 2,0 mm-es anyagvastagsag miatt a standard
magnes csak korlatozott magneshatast ér el.

- ragaszté
- acéllemez

Ragasztd
Fa alapu hordozéanyag
Ragasztd

Fémbetét

Ragasztd
Ellenhizo réteg

RAUKANTEX visions pro:

- atlatszo polimer funkcios réteg

- szinezett élzard

- atlatsz0 élzarg

4-1 dbra:  RAUVISIO crystal magnetic kompozitrendszer

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras
Védéfalia Polietilén véddfalia (PE) Az (iveglamindt lathatd oldalat PE-véddfolia boritja, amely optimdisan védi a
felllletet szallitas, megmunkalds és szerelés soran és amelyet csak beszerelést
kévetben szabad eltavolitani.
Uveglaminat 2,0 mm anyagvastagsag
Karcalld kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellenalléség, valamint a dérzsoléssel és karcolds-
sal szembeni ellendllosag névelése, a tlikréz6d6, magas fényd, ill. matt,
selyemfény(i iveghatds elérése
1,6 mm: atlatszo PMMA-réteg Mélység- és liveghatas
0,4 mm: szines polimerréteg Szinhatas
Felliletragaszto PU-felilletragasztd Biztos tapadast biztosit a hordozd anyaghoz
A mindenkori alkalmazasnak megfeleld, a mindenkori rendszerelemekhez
tartozo ellendrzott ragasztorendszerek.
Acéllemez Acél 100 um A 100 pm-es vékony lemez biztositja a magneses hatast.
Hordozoréteg Az anyag és vastagsag a mindenkori alkalmazasi  Ellendrzott hordozdanyagok és anyagvastagsagok keriiinek alkalmazasra, hogy
tertilettel 6sszhangban. szavatolhato legyen minden alkalmazasi cél esetén az egyenletes mindség.
Fémlemez Aluminium 50 pm Az 50 pum-es vekony lemez biztositja a teljes rendszer egyensulyat.

Ellenhtiz6 réteg

2,0 mm anyagvastagsag
Designegységben a fellilettel és az élzardval

Szinben 8sszehangolt bevonat, amely tulajdonsagai révén kiilénbéze klimatikus
feltételek mellett megakadalyozza a teljes alkatrész faliparban jellemzd szoka-
s0s tlirésértékeket meghaladd vetemedését (keriilendd az alkatrész egyoldall
felmelegedése).
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4.2 A RAUVISIO crystal magnetic slim termék felépitése

RAUVISIO crystal magnetic kompozit:
- karcallé kemény (HardCoat) bevonat
- &tlatszo PMMA-réteg
- szines polimerréteg
- ragaszto
- acéllemez

Ragasztd
Ellenhuizo réteg

4-2 dbra:  RAUVISIO crystal magnetic slim kompozitrendszer

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras

\Véddfolia Polietilén védéfolia (PE) Az (iveglaminat lathato oldalat PE-véddfdlia boritja, amely optimalisan védi
a felliletet szallitds, megmunkalds és szerelés soran és amelyet csak
beszerelést kdvetden szabad eltavolitani.

Uveglaminét Karcdllo kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellenalldsag, valamint a dérzsoléssel és

karcolassal szembeni ellendllosag névelése, a tlikréz6d6, magas fényd,
ill. matt, selyemfényi (iveghatas elérése

1,6 mm: atlatszd PMMA-réteg Mglység- és liveghatds
0,4 mm: szines polimerréteg Szinhatas
Felilletragaszto PU-felilletragaszto Biztos tapadas garantalasa
Acéllemez Acél 100 pm A 100 pm-es vékony betét biztositja a magneses hatast.
Ellenhuzo réteg Szinharmoniaban a fellilettel Szinben dsszehangolt ellenhiizd réteg, amely a tulajdonsagai alapjan a
teljes rendszert egyensulyban tartja a killonboz6 klimatikus feltételek
mellett.




5 RAUVISIO CRYSTAL MIRROR - A POLIMER TUKOR

A polimer tlikrt a kovetkezd termékvaltozatokban kinaljuk:
- RAUVISIO crystal mirror (lamindt)

- RAUVISIO crystal mirror slim (4 mm tikorpanel)

- RAUVISIO crystal mirror kompozit (préselt lap)

5.1 A RAUVISIO crystal mirror kompozit termék felépitése

A RAUVISIO crystal mirror egy, az alabbi egyedi rendszerelemekbdl
allé kompozit alapanyag. Az egyes anyagok tulajdonsagai, valamint a
szakszer(i megmunkalas dontd fontossaguak a butorelemek minésége
szempontjabal.

5-1 abra:  RAUVISIO crystal mirror

RAUVISIO crystal mirror:

- karcallé kemény (HardCoat) bevonat
- atlatsz6 PMMA-réteg
- hatoldalan fémbevonatu

Ragaszto
Fa alapu hordozéanyag
Ragaszto

Ellenhuzo réteg

RAUKANTEX color pure/pro:
- atlatszo polimer funkcios réteg
- szinezett élzard

5-2 dbra:  RAUVISIO crystal kompozit rendszer RAUKANTEX color pure/pro €llel

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras

Veddfolia Polietilén védéfolia (PE) Az (iveglaminat lathatd oldalat PE-véddfolia boritja, amely optimdisan
védi a feluletet szallitds, megmunkalas és szerelés soran és amelyet
csak beszerelést kdvetGen szabad eltavolitani.

Tikorlaminat 2,0 mm anyagvastagsag Hatoldalan fémbevonat

Karcallo kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellenalldsag, valamint a dorzsoléssel és

karcolassal szembeni ellenallésag ndvelése, a tlikréz6d6, magas fény
{iveghatds elérése

Feluletragaszto PU-felliletragaszto Biztos tapadast biztosit a hordozd anyaghoz
A mindenkori alkalmazasnak megfeleld, a mindenkori
rendszerelemekhez tartozo ellen6rzott ragasztorendszerek.

Hordozoréteg Az anyag és vastagsag a mindenkori A hordozéréteg bevizsgalt anyagai és vastagsagai biztositjak a tartdsan
alkalmazasi ter(lettel 6sszhangban. egyenletes mindséget a mindenkori felhasznalasi tertleten.

Ellenhuzo réteg 2,0 mm anyagvastagsag Szinazonos ellenhdzo, amely tulajdonsagai révén kiilonbdzé klimatikus
Designharmonidban az élzaroval feltételek mellett megakadalyozza a teljes alkatrész faiparban jellemz6

szokasos tlirésertékeket meghaladd vetemedését (kertilendd az
alkatrész egyoldalu felmelegedése).
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5.2 A RAUVISIO crystal mirror slim termék felépitése

RAUVISIO crystal mirror slim:

- karcallé kemény (HardCoat) bevonat
- atlatszé PMMA-réteg
- Hatoldalan fémbevonatu

Ragasztd
Ellenhuizo réteg

5-3 dbra: RAUVISIO crystal mirror slim kompozitrendszer

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras

Véddfolia Polietilén védéfolia (PE) Az Giveglaminat lathatd oldaldt PE-véddfdlia boritja, amely optimdisan
védi a felliletet szallitds, megmunkalas és szerelés sordn és amelyet
csak beszerelést kdvetGen szabad eltdvolitani.

Tiikérlaminat 2,0 mm anyagvastagsag Hatoldalan fémbevonatu

Karcalld kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellendlldsdg, valamint a dorzsoléssel és

karcoldssal szembeni ellenallésdag novelése, a tiikr6z6dd, magas fényi
Uveghatas elérése

Felliletragaszto PU-felliletragaszto Biztos tapadast biztosit a hordozd anyaghoz
A mindenkori alkalmazasnak megfeleld, a mindenkori
rendszerelemekhez tartozo ellendrzétt ragasztorendszerek.

Ellenhuzo réteg 2,0 mm anyagvastagsag Szinazonos ellenhizd, amely a tulajdonsagai alapjan a teljes rendszert
egyensulyban tartja a killonboz6 klimatikus feltételek mellett.




53 RAUVISIO crystal mirror termékjellemzék

A hatas 0sszehasonlithatd az ivegb6l készlilt tikorével, mérvadd az
akril nyersanyag magas transzmisszios aranya. Az anyag vastagsaga
és Osszetétele miatt optikai zavarok léphetnek fel — ebben dontd
szerepe van az aljzat minGségének és a felhasznalt
ragasztoanyag-rendszernek.

Az anyagot nem szabad > 50 °C-ot meghaladd

hémérsékletnek kitenni! Ellenkezd esetben fenndll
annak a veszélye, hogy fellileti karosodasok fordulnak el6 és/
vagy a szerkezet simasdaga nem biztosithato.

Ragasztas

Az egyes laminatok dsszeragasztasara PUR-ragasztdt javasolunk.

A RAUVISIO crystal mirror slim ragasztasahoz hibrid-polimer ragasztd
hasznalata ajanlott.

Alkalmazastol fiiggéen megfeleld tapadast kell biztositani. Adott
esetben szlikség lehet a hatoldali fellilet el6kezelésére. It korona-/
plazmakezeléssel, langkezeléssel vagy alapozassal allithatd be a
fellilet sziikséges fellileti fesziiltsége.

A RAUVISIO crystal mirror rendszer mindség-ellendrzé-
séhez az ellendrzési mintakon tesztragasztasokat kell
végezni.
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Megmunkalas

RAUVISIO crystal mirror, miként a tobbi RAUVISIO crystal termék, a
jelen miiszaki tajékoztatoban ismertetett paraméterekkel munkalhato
meg (lasd a ,11. RAUVISIO crystal megmunkalasa” fejezetet).

Az egyes laminatokkal végzett munkak soran kiilondsen a hatoldalt
kell ovatosan kezelni, mivel azon nincs véddfolia. A sérilések
megelGzése érdekében a méretre vagasnak hatoldallal felfelé kell
torténnie.

Az ipari gyartasi folyamat révén kis zarvanyok és karcolasok nem
kertilhetGek el teljesen — a fellilet értékelése a miiszaki adatok kozott
leirt vizsgalatok szerint torténik (lasd a ,14. Miszaki adatok” fejezetet).



6 RAUVISIO CRYSTAL VARIO — EGYENI SZINEK

6.1 A RAUVISIO crystal vario kompozit termék felépitése

A RAUVISIO crystal vario egyedi uniszinekkel béviti a normal kollekciot a vevék egyedi igényei szerinti, kis vasarlasi mennyiségben. A RAUVISIO
crystal a felileti tulajdonsagai és mélységi hatasa megmaradnak, modositott termékfelépités esetén is.

RAUVISIO crystal vario:

- karcallo kemény (HardCoat) bevonat

- atlatszo PMMA-réteg
- vékony festékréteg

Ragasztd

Fa alapu hordozoanyag
Ragasztd

Ellenhuzo réteg

RAUKANTEX color pro:
- szines polimer funkcidsréteg
- szinezett élzard

- 45°-0s maras, lap / élzard

6-1 dbra:  RAUVISIO crystal vario kompozitrendszer RAUKANTEX color pro élzdrdval

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras
\Véddfolia Polietilén véddfolia (PE) Az (iveglaminéat lathatd oldalat PE-véddfdlia boritja, amely optimaisan
védi a felliletet szallitas, megmunkalas és szerelés soran és amelyet
csak beszerelést kovetGen szabad eltavolitani.
Uveglaminat 2,0 mm anyagvastagsag
Karcdllo kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellendlldsag, valamint a dorzsoléssel és
karcolassal szembeni ellendllosag névelése, a tlikréz6d6, magas fényd,
ill. matt, selyemfényi (iveghatds elérése
Atlatsz6 PMMA-réteg Mélység- és (iveghatas
VEkony festékréteg Szinhatas
Feluletragaszto PU-felliletragaszto Biztos tapadast biztosit a hordozd anyaghoz
A mindenkori alkalmazasnak megfeleld, a mindenkori
rendszerelemekhez tartozo ellen6rzott ragasztorendszerek.
Hordozoréteg Az anyag és vastagsag a mindenkori A hordozoréteg bevizsgalt anyagai és vastagsagai biztositjak a tartdsan

alkalmazasi ter(ilettel 6sszhangban.

egyenletes mindséget a mindenkori felhasznalasi tertleten.

Ellenhiizd réteg

2,0 mm anyagvastagsag

Szinazonos ellenhtizé a normdl szinkollekciobdl, amely tulajdonsagai
révén kiilonbozd Klimatikus feltételek mellett megakadalyozza a teljes
alkatrész butorlapgyarto-iparban jellemzd szokasos tlirésértékeket
meghaladd vetemedését (keriilendd az alkatrész egyoldalu
felmelegedése).




6.2 A RAUVISIO crystal vario slim termék felépitése

RAUVISIO crystal slim:
- karcallé kemény (HardCoat) bevonat ———
- atlatszo PMMA-réteg
- vékony festékréteg

Ragasztd

Ellenhuizo réteg

6-2 dbra:  RAUVISIO crystal vario slim kompozitrendszer

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras

Védéfalia Polietilén védéfalia (PE) Az veglaminat lathatd oldalat PE-véddfolia boritja, amely optimaisan
védi a feluletet szallitds, megmunkalas és szerelés soran és amelyet
csak beszerelést kdvetden szabad eltavolitani.

Uveglaminat 2,0 mm anyagvastagsag

Karcallo kemény (HardCoat) bevonat

A vegyi anyagokkal szembeni ellendllésag, valamint a dorzsoléssel és
karcolassal szembeni ellenallésag novelése, a tlikr6z6dd, magas fényi,
ill. matt, selyemfény(i liveghatas elérése

Atlatsz6 PMMA-réteg

Mélység- és (iveghatds

Vékony festékréteg Szinhatas
Feluletragaszto PU-felliletragaszto Biztos kotés garantalasa
Ellenhizd réteg 2,0 mm anyagvastagsag Szinazonos ellenhiizé a normdl szinkollekciobdl, amely a tulajdonsagai

alapjan a teljes rendszert egyenslyban tartja a kiilonbdz6 klimatikus
feltételek mellett.
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7 RAUVISIO CRYSTAL DECOR — DEKORVALTOZATOK

A RAUVISIO crystal decor divatos dekorokkal béviti az uniszineket, az atlatszo laminat dekorréteggel torténd, hatoldali kasirozasaval.
A RAUVISIO crystal meg6rzi minden fellileti tulajdonsagat és mélységi hatasat.

71 A RAUVISIO crystal decor kompozit termék felépitése

A RAUVISIO crystal decor kompozit egy, az alabbi egyedi rendszerelemekbdl dlld kompozit alapanyag. Az egyes anyagok tulajdonségai, valamint
a szakszer(i megmunkalas dontd fontossaguak a RAUVISIO decor kompozit butorelemek minésége szempontjabol.

RAUVISIO crystal decor:

- karcallé kemény (HardCoat) bevonat

- atlatszé PMMA-réteg
- hétoldali dekorréteg

Ragasztd
Fa alapu hordozéanyag

Ragasztd

Ellenhuizé réteg

RAUKANTEX Magic 3D:

- atlatszo polimer funkcios réteg

- szinezett élzard

7-1 dbra: - RAUVISIO crystal decor kompozitrendszer RAUKANTEX Magic 3D élzdrdval

b= Y
=

- |

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras
Védéfolia Polietilén védéfolia (PE) Az Giveglaminat lathatd oldaldt PE-véddfdlia boritja, amely optimdisan
védi a felliletet szallitds, megmunkalas és szerelés sordn és amelyet
csak beszerelést kdvetGen szabad eltdvolitani.
Uveglaminat Magasfényi: 2,0 mm anyagvastagsag
Matt: 1,5 mm anyagvastagsag
Karcallé kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellenalldsag, valamint a dorzsoléssel és
karcolassal szembeni ellenallosag novelése, a magas fényd, ill. matt
hatas elérése
Atlatsz6 PMMA-réteg Mélység- és (iveghatds
Hatoldali dekorréteg Dekorhatas
Felilletragaszto PU-felilletragasztd Biztos tapadas biztositasa a hordozdanyagra.
A mindenkori alkalmazasnak megfelel6, a mindenkori
rendszerelemekhez tartozo ellendrzétt ragasztorendszerek.
Hordozoréteg Az anyag és vastagsag a mindenkori A hordozéréteg bevizsgalt anyagai és vastagsagai biztositjak a tartdsan

alkalmazasi ter(ilettel 6sszhangban.

egyenletes mindséget a mindenkori felhasznalasi tertileten.

Ellenhuizd réteg

Magasfény(: 2,0 mm anyagvastagsag
Matt: 1,5 mm anyagvastagsag

RAUVISIO crystal bevonat, amely tulajdonséagai révén kiilonboz6
klimatikus feltételek mellett megakadalyozza a teljes alkatrész
faiparban jellemz6 szokdasos tlirésértékeket meghaladd vetemedését
(kertilendd az alkatrész egyoldall felmelegedése).




72 A RAUVISIO crystal decor slim termék felépitése

RAUVISIO crystal decor slim:

- karcallé kemény (HardCoat) bevonat
- atlatszo PMMA-réteg
- hatoldali dekorréteg

Ragasztd
Ellenhuizo réteg

7-2 abra: - RAUVISIO crystal decor slim kompozitrendszer

Réteg Anyag / Vastagsag Leiras

Védéfolia Polietilén védéfolia (PE) Az Giveglaminat lathatd oldaldt PE-véddfdlia boritja, amely optimdisan
védi a felliletet szallitds, megmunkalas és szerelés sordn és amelyet
csak beszerelést kdvetGen szabad eltdvolitani.

Uveglaminat Magasfény(: 2,0 mm anyagvastagsag
Matt: 1,5 mm anyagvastagsag
Karcalld kemény (HardCoat) bevonat A vegyi anyagokkal szembeni ellenalldsag, valamint a dorzsoléssel és
karcoldssal szembeni ellenallésdag novelése, a magas fényd, ill. matt
hatds elérése
Atlatsz6 PMMA-réteg Mélység- és liveghatds
Hatoldali dekorréteg Dekorhatds
Felilletragaszto PU-felilletragaszto Biztos kotés garantalasa
Ellenhizd réteg 2,0 mm anyagvastagsag RAUVISIO crystal ellenhiizé, amely a tulajdonséagai alapjan a teljes

rendszert egyenstlyban tartja a kiilonb6z6 klimatikus feltételek mellett.
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73 A RAUVISIO crystal decor termékjellemzdi

A RAUVISIO crystal decor mellett szol a RAUVISIO crystaléhoz
hasonld mélységi és (iveg hatas. A RAUVISIO crystal dekorvalasztéka
az atlatszo lamindt dekorréteggel torténd, hatoldali kasirozasaval
bévithetd.

Az anyagot nem szabad > 60 °C-nal magasabb

hémeérsékletnek kitenni! Ellenkez6 esetben fennall
annak a veszélye, hogy fellileti karosodasok fordulnak el6 és/
vagy a szerkezet simasdga nem biztosithato.

Ragasztas

Egyedi laminatumok ragasztasanal kiilonbdz6 ragasztoanyagok
haszndlhatok a fehér enyvtdl a kontakt ragasztospray-n at a PUR-
ragasztokig. A mindséget a felhasznalaskor egyedileg, prébaragaszta-
sokkal és teszteléssel kell ellendrizni.

A RAUVISIO crystal decor slim ragasztasahoz hibrid-polimer ragaszto
hasznalata ajanlott.

A RAUVISIO crystal decor rendszer mindség-ellendrzeé-
séhez az ellendrzési mintakon tesztragasztasokat kell
végezni.

Megmunkalas

RAUVISIO crystal decor, miként a tobbi RAUVISIO crystal termék, a
jelen miiszaki tajékoztatdban ismertetett paraméterekkel munkalhato
meg (lasd a ,11. RAUVISIO crystal megmunkalasa” fejezetet). A
RAUVISIO crystal méretre vagasanal iigyelni kell arra, hogy a vagasi
nyomas a dekoron keresztiil adodjon at a hordozélapra, hogy ne
forduljon el6 kiszakadas vagy levalas.

Az egyes laminatokkal végzett munkak soran kiiléndsen a hatoldalt
kell vatosan kezelni, mivel azon nincs védéfdlia. A sériilések
megeldzése érdekében a méretre vagasnak hatoldallal felfelé kell
torténnie.

Az ipari gyartasi folyamat révén kis zarvanyok és karcoldsok nem

keriilhetéek el teliesen — a feliilet értékelése a miiszaki adatok kozott
leirt vizsgélatok szerint torténik (Ilasd a ,14. M(iszaki adatok” fejezetet).
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8 SZALLITAS, CSOMAGOLAS ES TAROLAS

8.1 Szallitasi és tarolasi tmutato

8.2 Csomagolas

Az aru beérkezésekor azonnal meg kell vizsgalni a kills6
csomagolas sériiléseit:

- sérillés megallapitasa esetén a csomagolast még a szallitma-
nyozo jelenlétében fel kell nyitni, és feljegyzést kell késziteni
az aruban keletkezett karrdl.

- ezt a szallitmanyozd sof6rjének tanusitania kell névvel,

a szallitmany megnevezésével, datummal és aldirassal.

- A kart 24 dran belil jelenteni kell a szallitmanyozonak.

Fentiek be nem tartdsa esetén a szallitmanyozd szallitasi

biztositéja nem vallalja a biztositasi kitelezettséget!

Kiszallitas
A lapok, illetve laminatok szallitdsa a szallitdsi modtol fliggben,
a szlikséges egyenletesség miatt élfakon vagy raklapon torténik.

- A csomagolasi egységeket (CSE) a kiszallitaskor raklapos anyagmoz-

gato jarmiivel vagy hasonlo eszkdzokkel kell kirakodni.

- Ha nem &ll rendelkezésre a megfeleld technika, akkor lehet6ség van

a lapok manudlis kirakodéséra is. Ugyelni kell azonban arra, hogy a
lapok ne szennyezddjenek, illetve ne érje 6ket mechanikus behatas.

- Manualis kirakodds esetén viseljen védéfelszerelést, pl. védokesz-

ty(t, mivel az éles élek vagott sebeket okozhatnak.

- A szallitasi segedeszkozok, példaul szivoemeld, emelokar
lapszallitd kocsi kezelése soran figyelembe kell venni a kezelési
utasitasokat, lasd a ,9.1 Kicsomagolas” fejezetet.

- ARAUVISIO crystal lapok vizszintes szallitdsa esetén nem
megengedett a behajlas.
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A lapokat habszivacs foliaval kell védeni.

A RAUVISIO crystal termékek éleit és felliletét okvetle-
niil védeni kell. A feliiletek védelmét RAUVISIO crystal slim
lapok esetében is biztositani kell. F6ként a lapok attarolasa,
komissiozasa és tovabbfeldolgozasa soran kell elkerdlni, ill.
eltavolitani az egyes lapok kozé beker(lt szennyezddéseket.
Ellenkez6 esetben a rakat nyomasa / a lapok 6nsulya miatt
nyomasi helyek alakulnak ki a laminat felliletén.

- A felilleteket habszivacs fdlidval kell védeni.
Ez megel6zi, hogy az elemek egymasra helyezése kdzben
a nyomas kovetkeztében benyomaddasok rajzolodjanak ki
a felilleten.




8.3 Uzemen beliili szallitas és tarolas

Uzemen beliili szallitas

A RAUVISIO crystal lapanyagot, illetve laminatot laposan és sikban
fektetve, valamint teljes felliletén dtmenden alatamasztva kell
szallitani.

A széllitashoz a lapanyaggal egyitt szallitott csomagolasi valtozatot
javasoljuk hasznalni (nem javasolt az atcsomagolas).

Tarolas

A RAUVISIO crystal termékeket raklapon, ill. élfan, megfelel6
véddlappal lefedve szallitjuk. A RAUVISIO crystal csomagolasi
egysegek (CSE) egymasra helyezhet6k. Azonban a rakatnyomas miatt
nem szabad 6tnél tébb csomagoldsi egységet egymasra helyezni.

Védje a csomagoldsi egységeket (CSE).

A csomagolasi egységeket (CSE) védeni kell a sér(ilé-
sektdl, a nagy hémeérséklet- és paratartalom-ingadozasoktol,
valamint mesterséges megvilagitas vagy kozvetlen napfény
magas UV-tartomanyatol.

Alapokat sik fellileten és sima, egyenletes terepen tarolja.

A RAUVISIO crystal lapanyagot egyenes feliileten és sikban
fektetve, valamint teljes felliletén atmenden alatamasztva kell
szallitani és tarolni.

Javasoljuk, hogy a lapokat a velik egy(tt szallitott csomagolasi
egységen (VPE) taroljak. Ellenkezd esetben legaldbb a sikban
és 5 élfan torténd tarolds a javasolt (lasd a vazlatot). Csak igy
el6zhetd meg a lapok lehajlasa vagy vetemedése.

8-1dbra:  Raklapos csomagolds

8-2 dbra: 5 élfan torténd tarolds

Szakszer(itlen, a fenti utasitasokat (raklapon vagy 5 élfan torténé
tarolas) figyelmen kiviil hagyo tarolas esetén a vetemedési jelenségek-
re nem vallalhato szavatossag.

A lapokat zart, fithet6 helyiségekben kell tarolni, ahol a hémérséklet
15 és 25 °C kozott, a relativ paratartalom pedig 30 és 70% kozott
mozog.

A csomagolasi egység kinyitasa el6tt be kell tartani az arunak az
évszakhoz igazodo, legaldbb 48-0rés, szobahdmérsékleten torténd
akklimatizalasat.

Kinyitast és egy részmennyiség kivételét kovetden arra kell Ggyelni,
hogy Ujbdli betarolaskor a fedélap az arun maradjon- a szennyez6dé-
sek, valamint az aszimmetrikus hémérséklet és/vagy nedvesseg (pl.
huzat vagy f(it6tt levegd) bejutdsanak elkeriilése, ezdltal a vetemedés
és felliletkarosodas megakadalyozasa érdekében.

Tarolas a laminat ragasztasa el6tt és utan
Az egymassal dsszeragasztott anyagoknak elegendd idét kell hagyni

az akklimatizalodasra, hémérséklet-kilénbség nem megengedhetd.

Kozvetlenl a ragasztas utan a lapokat zart, f(itott helyiségben kell
tarolni. Ugyelien arra, hogy a hémérséklet ne haladja meg a 60 °C-ot.
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9 A MEGMUNKALAS ELOTT

9.1 Kicsomagolas

A csomagolasi egyseég kinyitasa el6tt be kell tartani az arunak az
gévszakhoz igazodo, de legaldbb 48-0ras, szobahémérsékleten torténd
akklimatizalasat.

Ovatosan csomagolja ki a lapokat.

A csomagolas kinyitasa kozben lgyelien arra, hogy a
feliiletet ne sérthessék meg éles targyak vagy ne sériiljon az
eltolas miatt. A lapok szétvalogatasahoz megfeleld emel6tech-
nikat kell alkalmazni.

A csomagolast csomagbontdval nyissa ki.
Ne hasznaljon hegyes eszkozt!

1. VAgja el a kotozépantot.

2. Vdgja fel fligg6legesen a védéfoliat.

3. Kétszeméllyel és 4 darab vakuumos szivékorong segitségével
dvatosan, elcsusztatas nélkiil, merdlegesen emeljék le a legfelsé
véddlemezt, illetve egyesével csomagolt termék esetén tavolitsak
el a kartont.

4. Feltétlendl kerilje el, ill. tavolitsa el azokat a szennyezédéseket,
amelyek bekeriilhetnek az egyes lapok kozé.

9.2 Butorlapok, ill. laminatok ellendrzése

Tovabbi feldolgozas, megmunkalas el6tt kérjik, hogy
ellendrizze a RAUVISIO crystal rendszerelemeit a
kévetkez6 pontok alapjan (lasd a 9.4 Az anyagra vonatkozd
garancia dokumentumai fejezetet).
- Esetleges kiilsé sértilések, pl. repedések vagy karcolasok
vizsgalata
- Fellileti sériilések, illetve hibas helyek vizsgalata
- Egysikusdag (préselt lapok esetében)
- A laminat hatoldalanak feliileti fesziiltsége (egyes laminat
esetében)
- A szinegyez0ség vizsgalata a gyartasi sorozaton beldl

A RAUVISIO crystal felileteket alapvetden véddfdlias csomagolassal
szallitjuk ki. A védéfolia ellenére elGfordulhat, hogy mar kiszallitaskor
kisebb karcoldsok, ill. nyomasi és hibas helyek vannak a laminatok-

ban. Ezeket gyartastechnikailag nem lehet teljesen elkeriiini és nem

jelentenek reklamdcids okot.
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Egy kiilonbdz6 laminatokbol &lld megrendelés dsszeallitdsakor
tgyeljen arra, hogy csak azonos gyartasi szammal ellatott laminatokat
hasznaljon.

Kiilonbozo gyartas szamok esetén megmunkalas el6tt feltétlendl
ellendrizni kell a szinegyezséget.

A szinegyez6ség ellen6rzését az objektiv sszehasonlithatdsag
miatt nappali fénynél, de nem t(iz6 napon kell elvégezni. A feliilet
szorvanyosan jelentkez6 optikai hianyosséagai az ipari folyamat révén
gyartastechnoldgiailag nem kiiszobolhetok ki teljesen és nem
jelentenek reklamdcids okot.

A fenti pontok ellendrzése soran felmer(ild koltségeket a
REHAU nem vallalhatja at. Ugyanez vonatkozik a hibas
aru megmunkalasa soran felmerdld jarulékos koltségekre.

9.3 Kondicionalas

A RAUVISIO crystal lapokat és a tovabbi megmunkalan-

do anyagokat, pl. az élzarokat a megmunkalas el6tt
legalabb 48 oran &t szobah6mérsékleten (legalabb 18 °C) kell
kondicionalni.

A megmunkalast szintén szobah6mersékleten kell végezni.
Ugyelien arra, hogy killondsen a hidegebb hénapokban
valamennyi lap klimatizalasa szilkséges. Ha szdmos elem
egymasra helyezése miatt a kdzbiilsg laminatok klimatizdlasara
nem ker(l sor, akkor a tartézkodasi id6t ennek megfelelGen kell
maddositani.

9.4 Az anyagra vonatkozo garancia dokumentumai
A reklamaciok nyomon kdvethetsége érdekében meg kell 6rizni az
aru szdllitdlevelét a szallitasi informaciokat tartalmazo matricaval egyiitt.

A gyartasi sorozathoz vald egyértelm( hozzarendelést szolgalja ezen
kivill a tintasugaras nyomat a hordozdlap keskeny oldalan. Reklamacio
esetén ezt kozolni kell a REHAU értékesitési irodaval.



10 PRESELES FELTETELEI

101 Alaminatok megmunkalasa

A RAUVISIO crystal a préselt valtozaton kivill laminatként is beszerez-
hetd. Ennek sordn a megfelel6 mindség érdekében dgyelni kell a
megfeleld mliszaki felszereltségre.

10.1.1  Hordozéréteg

A RAUVISIO crystal hordozoanyagaként fa alapu hordozdanyagok,
konny(i épit6lapok vagy ragasztott lapok johetnek szoba. A feliilettel

szembeni magas kovetelmények kielégitéséhez dontd fontossagu a
hordozdanyag felhasznalasi célnak megfeleld kivalasztasa.

A hordozbanyag kivalasztasakor alapvetéen (igyelni kell a megfeleld
mértékii egysikusagra. Ez az alapja a préselt végtermék
egysikusaganak.

A tetszetés megjelenés tovabbi fontos tényezdje a hordozdanyag
felliletszerkezete. A sima, és ezaltal jo minéség(i feliilet kedvezl a
finom felileti szerkezet szempontjabol.

Ajanlott hordozéanyagként MDF-lapot hasznalni. Ez nagyon finom
feliileti szerkezet(, és a megmunkalas (f(irészelés, mards, furas,
ragasztas) soran csak kisebb szalak szakadhatnak ki bel6le. Ugyanak-
kor farostlemez, OSB, vagy laminat esetén a szalkiszakadas joval
nagyobb, és emiatt fennall a veszély, hogy a kiszakadt szalak/
szennyezGdések atnyomodnak a laminaton és ,zavar” benyomast
keltenek. Farostlemez esetén a koztes réteghdl kis darabok eshetnek
ki, amelyek nyomasi helyeket hagynak hatra a laminatban. MDF-hor-
dozolap hasznalata esetén ez a veszély nem all fenn.

A magas mindségi feliileti képhez MDF-hordozdlap
ajanlott.

10.1.2 Ragasztd

A megfeleld hordozolap kivalasztasan kivill jelent6sége van még a
rendszer funkcijahoz megfeleld ragasztd kivalasztasanak. Az elmult
években egyre inkabb elterjednek az egykomponens( reaktiv PU
olvadékragasztok. Ezek a ragasztok hengerrel egyszeriien felvineték a
hordozoanyagra, ill. alapfelilletre. A nagy kezdeti szilardsaghoz
rendszerint révid préselési id6 elegendd. A magas fellileti mindség
biztositasa érdekében a préselést folyamatos miikodési hengeres
kasirozorendszerrel kell végezni. A ragasztasi eredményt a berendezés
és a kornyezet hémeérséklete, valamint az alkalmazott anyagok
jelentdsen befolydsoljak. Ezeket a paramétereket mintagyartassal kell
egymassal 6sszehangolni.

Az alkalmas ragasztoanyag-tipus kivalasztasa soran tgyelni kell a
megfelel6 tapadderdre, hogy az képes legyen ellendlini a kiilonbdz6
Klimatikus feltételek mellett a fa alapu hordozoanyag és a mianyag
laminat kozétt fellépd er6knek és megakadalyozhassa a miianyag
laminat ratoloddsat a fa alapu hordozdanyagra és ezaltal elkeriilhetd
legyen a fuga kinyilasa az él felg, valamint az altalanos laminalasi
serlilések kialakulasa.

A REHAU a kivalo min6ség(i ragasztashoz a RAUVISIO FLAT-LAM
PUR ragasztot ajanlja, amely idedlis 0sszehangban dll az sszes
komponenssel, és egyidejlileg a lehetd legnagyobb felhasznalasi
id6keretet kindlja (a részleteket lasd a F20602 RAUVISIO FLAT-LAM
PUR c. miiszaki tajékoztatoban).

A szavatossagi igények megdrzéséhez a RAUVISIO FLAT-LAM PUR
ragaszto haszndlata sziikséges.

Ugyelien a megfeleld tapadési/kot6anyag szilardséagra.

Néhdny dra utdn elérik a kb. 80%-o0s tapaddszilardsa-
got, a ragasztas végsd szilardsaga pedig legfeljebb 7 nap utan
jon létre.

Ellendrizze a kotést.
Kulondsen a specidlis alkalmazasoknal a kotést a kivetelmé-
nyeknek megfeleléen sajat feleldsségre ellendrizni kell.

25



10.1.3 Ellenhiiz6 réteg

Ahhoz, hogy a rendszer egésze a hdmeérséklet és a paratartalom altali
igénybevétel ellenére is alaktartd maradjon, ellenhizo rétegre van
szlikség, amely valtozo klimatikus igénybevételnél is biztositja a
stabilitast. Ellenhizo réteg nélkill a RAUVISIO crystal terméken nagy
valdsziniiséggel vetemedési jelenségek léphetnek fel.

A deformdcid tekintetében altalaban optimalis eredmény érhetd el

a szimmetrikus felépitéssel. Ehhez egy specidlis polimer ellenhizot
fejlesztettiink ki, amely vastagsaga és 6sszetétele megfelel az
iiveglaminaténak és ezaltal hasonl¢ tulajdonsagokkal rendelkezik

a kiilonboz6 klimatikus behatasok mellett, igy ezdltal csokkenthet6k
a vetemedési jelenségek. Ezt dltalanossagban ellendrizni kell.
Specidlis megoldasoknal adott esetben sziikség lehet a szerkezeti
elem vizsgalatara a teljes szerkezet mindsitéséhez. A kivant ellenhiizd
hasznalatat egyedileg egyeztetni kell a REHAU alkalmazastechnikai
részlegével. Kérjiik, ebbdl a célbol forduljon a REHAU helyi értékesitési
iroddjahoz.
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11 A RAUVISIO CRYSTAL MEGMUNKALASA

111 RAUVISIO lapok szakszerii kezelése

Lapok felhelyezése a gépasztalra

A gépasztal legyen elegendden nagy, ne legyenek éles peremei, €S
legyen alaposan megtisztitva.

Alternativ eljdras: takarja le tiszta lemezzel (pl. faforgacslap, karton
sth.) a gépasztalt vagy forditsa meg a lapot, és helyezze el véddfoliaval
lefelé és hatoldallal felfelé.

Lapok alakitasa

Lapok alakitasara a nesting (CNC) technoldgiat javasoljuk.

Flirésszel torténd alakitasnal tartsa be a gépasztalra vald felhelyezés-
sel kapcsolatos tudnivalokat (lasd fent). Ebben az esetben dolgozzon
elévago szerkezettel.

A miiveleti Iépések kozott
1. Mards/f(irészelés utan tavolitsa el az idegen testeket, és tisztitsa
meg az 0sszes felliletet.

A lapokat szallitsa fliggGlegesen és egyesével, megfeleld
szallitokocsikon.

Alternativ eljaras: a munkadarabokat rétegenként tiszta és puha
karton-/szivacsréteggel elvalasztva helyezze raklapra.

Munkalapok élzarasa

A munkadarab élzarasakor haszndljon antisztatikus anyagot a forgacs
ratapadasanak megakadalyozasara.

Ugyeljen arra, hogy a lapok tisztan és megfeleléen vezetve kertiljenek
be a berendezéshe.

A keletkez6 forgdcsot az elszivon keresztill, biztonsdgosan el kell
vezetni,

Firas és maras
Furas/maras soran a forgacsot biztonsagosan el kell tavolitani
pl. elszivassal, elfivatassal vagy hasonld maodon.

Munkadarabok csomagolasa

A munkadarabokat rétegenként tiszta és puha karton-/szivacsréteggel
elvalasztva helyezze raklapra.

Hasznaljon rakomanyrogiztot az elcsuszas stb. okozta sériilések
elker(ilése érdekében.

11.2  Egyes laminatok elokészitése

11.21 A laminatok és a hordozélap el6készitése

RAUVISIO crystal szines also oldalan korona-elékezelést végeztek.
Ez az el6kezelés biztositja a laminalt és a ragasztd kozotti jo kotést.
A fellilet nagy foku nedvesithet6sége j6 tapadast biztosit. A nedvesit-
hetseg vizsgalati tintaval hatarozhatd meg. Mértéke a fellileti
feszliltség, melyet [mN/m] mértékegysegben adnak meg. Az
eredmények azt mutatjak, hogy a feluleti feszilltség id6vel csokken,
ezért ajanlott a laminatokat egy éven belil megmunkalni.

Ha a fellleti feszliltség kisebb, mint 38 mN/m, az ABS héatoldalon
utokezelést kell végezni. Ez torténhet példaul langgal, korona-/
plazmakezeléssel vagy alapozassal.

Miel6tt a laminatot a hordozdlapra ragasztjak, mindkett6nek at kell
haladnia egy tisztit dllomdson. Fontos, hogy a tisztitds utan mar ne
keriilienek idegen anyagok a lamindt fels@ és also oldalara. Az idegen
részecskék ugyanis a laminalds folyaman nyomot hagyhatnak, melyek
csak a véd6folia lehtizasa utan valnak lathatova.

11.2.2 A préselt lap eldallitasa utan

A lamindtok préselését kovetden is tigyelni kell arra, hogy ne kerilje-
nek idegen részecskeék az egyes rétegek kozé, ill. azok jol meg
legyenek tisztitva, hogy elkertilhetd legyen a felhalmozasi nyomas
miatt nyomasi helyek kialakulasa a feliileten.

A tovabbszallitas el6tt egy legalabb 24 ¢éras pihendidét/szilardulasi
id6t kell tartani, sik helyzetben. Minden lehajlas, amely a kompozitot
a kikeményedési id6 alatt éri vetemedéshez vezet, amelyet mindképp
el kell kerdlni.

A tovabbi megmunkaldshoz a ragasztdrendszertdl és a kornyezeti
Kliméatol fliggben meg kell vizsgalni, hogy mikor hajthatok végre a
tovabbi megmunkalasi I8pések. Ehhez a ragasztd termékadatlapja
szolgal tamponttal.

Az egyes alkotdelemek komisszionaldsahoz/tarolasahoz ajanlott

a fellileteket filccel vagy hasonld anyaggal 6vni. Ez megel6zi, hogy
az elemek egymasra helyezése kozben a nyomds kévetkeztében
szennyezddések rajzolodjanak ki a fellileten.
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11.3 A RAUVISIO crystal mechanikai megmunkéalasa

A RAUVISIO crystal a legtébb engedélyezett és éles famegmunkalasi
szerszammal megmunkalhatd. Vagasi munkalatok kdzben a polietilén
véddfolia maradjon a felileten! El6zze meg a mlianyaglaminat
szakadasait és laminaldsi sériléseit megfeleld szerszamok
haszndlataval!

A RAUVISIO crystal rendszer minGség-ellenérzéséhez az ellen6rzési
mintakon végzett tesztmegmunkalasokat javasolunk.

Az optimalis gépbedllitdsokat, szerszamelrendezéseket és vagasi
sebességeket a gyartas el6tt egy mintasorozaton egyesével kell
beallitani. Ennek soran a REHAU alkalmazastechnikai munkatarsai
szivesen segitenek Onnek.

11.3.1 Méretre vagas

A jo vagasi eredményekeért kiilonb6z6 tényezok feleldsek:
- a f(irészlap megfelel tuinydlasa

- az el6tolasi sebesség

- a fogazas alakja

- fogosztas

- fordulatszam

- vagasi sebesség

A vagastal fliggben keményfémhegyl (HW) vagy gyemanthegyl (DP)
korflirészlapok hasznalhatoak.

11.3.1.1 RAUVISIO crystal méretre vagasa

Formafiirészek
Alapvetéen nagy fogszamu flirészek hasznalatat javasoljuk.

A legjobb vagasi mindség trapéz-lapos-hatsdlap (TR-FL-FA) flirész-
fog-kombinécidval érhetd el. Valtofog alaku flirészfogakkal végzett
flirészelése és a melloldali tengelyszdg ugyancsak jo vagasi ered-
ményt eredményez.

Az Urreges fogu flirészlapokkal rosszabb vagasi eredmeény érhetd el
(fed6réteg kitorései). Mindazonaltal minimalis kitérések toleralhatok a
lapok élzarasi folyamata soran torténd elémaras miatt.

A mindkét oldalon jo min6ségli él megfeleld elévago szerkezettel
érhetd el.

Flirészlap optimalis tulnyulasa: 20—-30 mm
Javasolt vagasi sebesség: 60-70 m/s
Fogankénti el6tolas: 0,03—0,05 mm
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11-1 dbra: Vdltdfog 11-2 dbra: Trapéz-lap (TR-F)

1

11-3 dbra: Trapéz-lapos-hatsdlap 11-4 dbra: Flirészlap tulnyuldsa

(TR-F-Fa)

Lapszabaszgépek
A lapfelosztd berendezéseken jo eredmény érhet6 el a trapéz-lapos
(TR-FL) fogformatummal.

A mindkét oldalon jo min6ségU él megfeleld elévagd szerkezettel
érhetd el. Ennek soran a valtéfog-geometridjl és nagy beallitasi szogl
(kb. 25°) elévago szerkezetek valtak be.

Alternativ megoldast jelent a polietilén veddfoliaval ellatott, lefelé néz6
frontoldal megmunkaldsa.

A flirészlap tulnyulasat az atfogd fiiggvényében kell beallitani:

Fiirészlap R ()

? 300 mm kb. 20 mm
@ 350 mm kb. 25 mm
@ 400 mm kb. 25 mm
@ 450 mm kb. 30 mm




11.3.1.2 RAUVISIO crystal slim méretre vagasa

Mivel a RAUVISIO crystal slim tisztan polimer kompozithol all,

a kivald minéségu, és bardzda-, valamint kiszakadasmentes vagasi
mindség eléréséhez megfeleld mlianyag flirészlap haszndlata ajanlott.
A miianyagvago flirészlapok magas flirészlapszamukkal és negativ
homlokszogtikkel tiinnek ki.

11-5 dbra: Negativ homlokszdg

Flirészlap optimalis tlinyulasa: kb. 10 mm
Javasolt vagasi sebesség: 60-70 m/s
Fogankeénti el6tolas: 0,01-0,02 mm

A vagast megfelel6 méret(, sik fellileten végezze. Mivel minden
fliggBleges elmozdulasi lehet6ség csokkenti a vagasi mindséget,
szlikség esetén a flirészelés megkezdése el6tt fogjak be két MDF-lap
kézé a RAUVISIO crystal slim lapot.

A RAUVISIO crystal decor és a Metallic dekorok formazasa

RAUVISIO crystal decor (minden dekor) és Metallic

dekorok, pl. Zucchero megmunkalasakor tigyelni kell
arra, hogy az 6sszes munkadarab beépitési iranya megfeleljen
a véddfolian talalhato logo iranyanak. Ha egy elemet elforgatva
épitenek be, akkor el6fordulhat, hogy az iranybol adédoan a
dekorok, ill. fémes részecskék eltérd optikai hatast keltenek.

11.3.2 Maras athalado berendezésen

Az anyag alapvetden tomor keményfém, ill. keményfémhegy(
szerszamokkal, keményfém forditdlapos mardkkal vagy gyémanthegy(
marokkal munkdlhatd meg. A szerszamok legyenek alkalmasak
valtakozo tengelyszogii vagasokra.

Forditélapos marok esetében tengelytitések jelentkezhetnek. Lathatd
elényoket jelent, ha a szerszamokat magas fordulatszamu befogo-
rendszerekben haszndljak.

A polimer (iveglaminatok terilletén kristalytiszta él nem érhet6 el a
klasszikus marokkal. Ha ilyen min6ség sziikséges, akkor specidlis
polirozémaraval, ill. utankapcsolt monokristalyos gyémantmarokkal
(MKD-mardk) kell dolgozni.

Forgacsolo athaladd berendezésekhez

Szerszam Ajanlott kis vagasi nyomasu
forgacsologép haszndlata.

vagasi sebesség 80 m/s

Fog el6tolasa 0,15-0,20 mm

Asztali mardgép és mardgép athaladé berendezésekhez

Szerszam Javasolt (polirozott) keményfém-
forditdlapok vagy lehetd legnagyobb
tengelyszogl gyémanthegyd (DP) mardk
hasznalata. Polirozott vagas és a lehetd
legfinomabb csiszolatu gerincmentes

sz6g javasolt.

lehetd legnagyobbra valassza ki
50-60 m/s

Példa: @100 mm —> 12.000 ford/
perc (?125 mm —> 9000 ford
perc (150 mm —> 8000 ford/
perc (%180 mm —> 6000 ford/
perc

0,3-0,5mm

Atmér
vagasi sebesség

Fog el6tolasa

Megmunkalas CNC-gépen - rogzitett technika

Befogoeszkoz Hidro-taguld tokmany, er6 vagy h6 hatasara
zsugorillesztés(i tokmany
Szerszam Tomor keményfém szarmard, forditolapos

szarmard valtakozd tengelyszogekkel,
gyémanthegy( szarmard Z = 2 vagy Z = 3,
a kivant el6tolasi sebességtdl fliggden
atmérotol fiiggs: 15—25 m/s

0,15-0,25 mm (soha ne legyen < 0,1 mm)
elleniranyban

vagasi sebesség
Fog el6tolasa
Megmunkalas
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11.3.3 Specidlis megmunkalas

Annak érdekében, hogy a felliletnek kiilonbdz6 hatasokat/egyeéni
megjelenést kolcsondzzenek, megfeleld telepitett megmunkalassal
végzett fellileti marassal V-hornyok készithetéek a polimer anyagba.

P

MinGségi igényektdl fliggen kiilonbozd vagoanyagok és szerszam-
geometridk hasznalhatoak.

11-6 dbra: RAUVISIO crystal slim feliiletmardssal

Matt megjelenés eléréséhez keményfém maroszerszam hasznalhato.

A kivaléan ragyogo fellilethez minimalis, 0,1—0,2 mm vastagsagu,
monokristalyos gyémantmardval végzett forgacslehordds sziikséges,
a kivant marasi meélységtol fiiggéen keményfém mardval végzett
elémardsra/ a geometria tregelésére van sziikség. Kozben ligyeljenek
arra, hogy a két marasi oldal azonos mindsége csak ugyanabban az
iranyban végzett megmunkalassal érhet6 el.

Idedlis megmunkalasi paraméterek
El6tolas: 2 m/perc
Fordulatszam: 18.000 ford/perc

A szerszamtechnikdra, valamint a gépparaméterekre vonatkozo
hasonld kdvetelmények adddnak a laminat, ill. a RAUVISIO crystal
slim megmunkalasa soran (pl. ferdénmart élgeometria esetében).

11-7 dbra: RAUVISIO crystal slim ferdén mart élgeometridval
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A butorlap hatoldalanak marasaval elért hattérvilagitas-hatasok
létrehozasara a fentiekhez hasonlo alkalmazasi paraméterek
hasznalhatdak. Kiilénosen a nagy feluletli hatsé marasoknal
az egyenletes megjelenés biztositasara nagy feliilet(i befogas
(pl. nesting-asztal) javasolt.

A hémérséklet-bevitel alacsony szinten tartasara és ezaltal az
egyenletes és sik mardsi kép elnyerésére tobb marasi
folyamat elvégzése szikséges:

HW-szarmaro, GGL, n=18.000 ford/perc
HW-szarmar6, GGL, n=20.000 ford/perc
HW-szarmaro (matt), ill. MKD polirozo

szarmaro (hgl), GGL, n=20.000 ford/perc

Uregelés -0,3 mm-ig:
Elémaras -0,1 mm-ig:
Finisel6 maras 0-ra:

Attetsz6 feliletek eléréséhez és marésablonok kasirozdsahoz a mart
és hattérvildgitasu feliileteket utolag lakkozni kell PMMA-alkalmas 2K
vizes lakkrendszerekkel. A hasznalt rendszerek kompatibilitasat
tesztmintak készitésével kell ellendrizni és biztositani. Kérdései
kapcsan forduljon az illetékes Rehau értékesitési irodahoz, valamint
a Rehau alkalmazastechnikai részlegéhez.

11-8 dbra: RAUVISIO crystal mirror slim hattérvildgitassal

11-9 dbra: RAUVISIO crystal hattérvildgitassal



11.3.4 RAUVISIO crystal hajlitasa

A valodi Giveggel ellentétben a polimer mlianyag a megadott hatarérté-
keken bell hidegen formazhatd a 2D-tartomanyban. Ez lehet konkav
vagy konvex a minimalis r=400 mm radiusz betartasaval.

A hajlitasi technika alkalmazasa meghatarozott anyagokat igényel a
kompozit szerkezetében, valamint erre alkalmas folyamatparamétere-
ket és géptechnoldgiat. El6zetes mindsités végzése szilkséges
mintadarab készitéssel és engedélyezéssel, ennek elvégzése a
megmunkald feleldssége. Kérdései kapcsan forduljon az illetékes
REHAU értékesitési irodahoz, valamint a Rehau alkalmazas

technikai részlegéhez.

11-10 dbra: RAUVISIO crystal hajlitott

11.3.5 Furas

Diibelfuratok flirasa polimer iivegrétegbe

A hagyomanyos HW-dubelfurdk nyujtjak a legjobb eredményt.
A furdcsapokkal nem érhetd el megfeleld furatkészités.
Azonban gyors beflras sziikséges (S-S mad).

Lassu furas (L-S mdd) esetén hosszu

mUanyag forgacsok képzddnek a fardszar koril.

El6tolas:
Fordulatszam:

3—4 m/perc
4500 ford/perc

Diibelfuratok flirasa polimer bevonatban

Hagyomanyos HW diibelfirék hasznalhatoak. A legjobb furatperemek
nagy teljesitmény(i VHW diibelfurokkal érhetdek el.

Gyors befuras sziikséges (S-S mad). Lassu furds (L-S madd) esetén
mianyag forgacsok alakulnak ki a furdszar kor(l. Az ellenhizé
bevonatban furdcsapokkal is j6 eredmény érhetd el.

El6tolas: 3—4 m/perc
Fordulatszam: 4500 ford/perc
Atmené furatok

Alegjobb furatszélek a belépési (liveglaminat) és a kilépési oldalon
(ellenhizd) standard HW atmend furdkkal érhetok el.

ElGtolas:
Fordulatszam:

3—4 m/perc
4500 ford/perc

Gyors befuras szilkséges (S-S-S mad). A lassu befurasi mad (L-S-L
mod) itt sem hasznalhato, mivel a furdszar kériil miianyag forgacsok
képzédhetnek.

Szerelvény- és fenékfuratok

Standard hengerfejii furdk hasznalatat javasoljuk.

Alassu beflrds (L-S mdd) a furatperem

megolvadasahoz és hosszu

miianyag forgacsok kialakulasahoz vezet, amelyek racsavarodhatnak
a frgszarra.

El6tolas:
Fordulatszam:

1,5 -2 m/perc
3000 ford/perc

Az n = 4000 ford/perc értéket meghaladé fordulatszam nem javasolt.

Furatkivagasok RAUVISIO crystal slim esetén
Lasd a 12.5. ,Furds” c. fejezetet a fejezetet, 38. oldal.
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11.4  RAUVISIO crystal magnetic megmunkalasa

A RAUVISIO crystal magnetic forgacsold megmunkalasa
esetén szikra keletkezhet.
Ezt figyelembe kell venni a forgédcs elvezetésekor. Ezenkivill
megfeleld egyéni védéfelszerelést kell viselni, valamint be kell
tartani a szlikséges tiizvédelmi el6irasokat.

A RAUVISIO crystal magnetic megmunkaldsara az acélbetét miatt
alapvetden keményfémhegy( szerszamok sziikségesek fixen
beforrasztott vagoélekkel és hizo vagassal. Tilos gyémanthegy(

szerszamokat hasznalni, mert az acélbetét karosithatja a vagoéleket.

Altalanossagban a fémbetét csokkenti a szerszamok élettartamét.
Emiatt flirészeléses formazas haszndlata javasolt kiegészité marasi
folyamat nélkiil.

Fiirészelés
Flirészeld vagashoz keményfémhegy( HW-f(irészlap hasznalatat
javasoljuk. A ferde lapos fog (FZ/FA) valtozat bevalt.

Javasolt fordulatszam:
Javasolt eltolas
F(irész javasolt tdlnyulasa:

n =2500-4500 ford/perc
Vi = 6—10 m/perc
U=15-20mm

Maras
Valtlapkas szarmard és valtakozo porgési, massziv, spiralis HW
simitdmaro Z2+2 javasolt.

Javasolt fordulatszam:
Javasolt el6tolas
Javasolt vagasi irany:

n =14000-18000 ford/perc
v; = 5—-10 m/perc
ellentétes (GGL)
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A lehet6 legmagasabb élettartam elérése érdekében maras kdzben

a Z tengelyen a szerszam folyamatos allitasa szlikséges (oszcillalas).
Az oszcillacio mértéke a hasznalt mardtol fligg, azonban gy kell
beallitani, hogy a kopasi minta egyenletes legyen. Az oszcillacio
mértéke 5 — 6 mm legyen. A méretre vagast a végsé mérethez kozel
javasolt végezni, annak érdekében, hogy mards soran a forgacslehor-
das relativ alacsony legyen és igy csékkenjen a kopas mértéke.
Tovdbbra is két szerszam hasznalatat javasoljuk. Az egyik szerszam
elémarja a munkadarabokat, a masik szerszam ezt kovetéen
utdnmarja a konturt.

Fuaras

Furashoz HW dibelfurat, ill. atmendfurat furot javasolunk hasznaini.
Tiszta bemeneti és kimeneti furatok készitéséhez az anyagot ajanlatos
mindkét oldalan megmunkalni.

Javasolt fordulatszam:
Javasolt el6tolas

n = 4500 ford/perc
vi=1-1,5m/perc

Fenék (forstner)-furatokat a hatoldali aluminiumbetétek
miatt standard szerszamokkal ajanlatos kialakitani.
Specidlis szerszamok hasznalata nem szilkséges.
Ez kizarélag a munkadarab hatoldaldra vonatkozik!

11.5  Szerszam élettartama

A szerszamok élettartama és a munka eredménye természetesen
tobb tényez6tdl is fligg, pl. az anyagtol, a szerszamtol és a géptdl.

A RAUVISIO crystal anyaggal végzett élettartam-vizsgalatok jobb
szerszam-élettartamot eredmeényeztek, mint a melamin bevonat
forgacslapok megmunkalasa esetén.

A megmunkal6 gépek sokszinlisége és a feladatok eltéré komplexita-
sa miatt javasoljuk, hogy az iigyfélspecifikus kovetelményeket
egyeztesse az illetékes REHAU értékesitési irodaval vagy a szerszam
gyartdjaval.

A megjelenitett ismereteket elismert szerszamgyartokkal egyittmiiko-
désben dolgoztuk ki, a gépparaméterekre €s a szerszamokra
vonatkozd részletes ajanlasokat a REHAU értékesitési irodan keresztill
szerezhetik be.



1.6 Elzaras RAUKANTEX pro géppel

11-11 dbra: Nullfugds élzards — RAUKANTEX visions pro

RAUVISIO crystal kivalo minGségli felillete miatt a REHAU mindkét
glzarasi lehet6séghez a RAUKANTEX pro haszndlatat javasolja.

Lasd /a TLV RAUKANTEX pro (PMMA und ABS), valamint a
RAUKANTEX visions / magic 3D (V-M 25/01) és RAUKANTEX color
megmunkalasi Utmutatéit. Tovabbi informaciokért 1épjen kapcsolatba
a REHAU értékesitési irodaval.

Az alkotoelemek igy elért mindsége (pl. az élzaro tapaddsa, az optikai
hatds és a hasznalati tulajdonsagok) a gépbeallitdsoknak és az
alkalmazott lapok minGségének fiiggvénye, amit a megmunkalonak
mindig ellendriznie kell!

Az optimalis gépbedllitdsokat, szerszamelrendezéseket és vagasi
sebesseégeket a gyartas el6tt egy mintasorozaton egyesével kell
beallitani; ennek soran a REHAU alkalmazastechnikai munkatarsai
szivesen segitenek Onnek.

11.6.1 A ,Duo-megoldas“ — RAUKANTEX visions pro

PMMA anyaghol késziilnek. Ezeket tgy tervezték, hogy barmely
nullfugas technoldgiara (Iézeres, hot-air, NIR, plazma) alkalmas élzardgé-
pen alkalmazhatok.

Lasd Megmunkalasi ttmutatd / TLV RAUKANTEX pro (PMMA) és
RAUKANTEX visions / magic 3D (V-M 25/01)

Az élzar¢ anyagok atlatszo polimer funkcioréteggel vannak ellatva.
Az Uigyfél minden egyes felhasznalt RAUKANTEX pro alkalmassagat
ellendrzi megmunkalasi probakkal.

A RAUKANTEX visions pro megmunkaldsa soran elsésorban az élzard
keskeny, atlatszo tartomanyanak az tveglaminat atlatszd tartomanyara
valo megfeleld ranyomasdra, valamint az élzaré bemenete és a
lapel6tolds kdzotti szinkronizalasra kell tigyelni az Gveghatas optimalis
atlatszosaganak eléréséhez.

Az illesztési minGség a kiszakadasok és bordak vonatkozasdban az
atlatszo tartomanyban a befogorendszertdl, a mard fogasvételétd!,
valamint a minGségétdl és a geometridjatol stb. fligg.

Elzaré atlatszo tartomanya:

Uveghatas az é teriiletén

Kotésben a RAUVISIO crystal fellilettel

Lehetséges valtozatok:

Az atlatszo élzard zldes szinezése a jobb (iveghatas érdekében

11-13 dbra: Tovdbbfejlesztett (iveghatds az atlétszo teriilet halvény szinezésével

Szinezett élzaro

Szinazonos a feliilettel és a bevonattal

Hordozdlap boritasa, ellenhuzo, illetve a RAUVISIO crystal felliletanyag
szinezett rétegének lefedése

Lehetséges valtozatok:
Az élzaro diszitése pl. nemesacél, fa, stb. hatassal

11-14 abra: A RAUKANTEX dekorok valtozatai

33




A ,Duo-megoldas” — RAUKANTEX visions pro nullfugas
élzard csak polimer funkcidréteggel kaphatd. Az tlatszo
élzaro miatt az olvadékragasztos megmunkalds nem lehetséges.

A batorlap és az élzard kozotti optikai és funkcionalis fugamentesség
érdekeében nullfugds élzarot alkalmazunk. Az élzard alapanyaganak
hatoldalat ezért egy atlatszo polimer funkcids réteggel lattuk el. Ez
lehetGveé teszi a lap és az élzard kozotti atlatszo kotést, és teljessé

teszi az iveghatdst.

Alapbol és a nullfugas élzarébol allo rendszer &tfogo, fugamentes O
élzaroval valo ellatast tesz lehetvé, aminek eredményeként a I
mUanyag elemek tokéletesen kdrbezarjak a fa hordozolapot.

Uveglaminat Atlatszo

N Szinezett
fa hordozd Nullfugés élzaré
Ellenhuizé réteg

11-17 dbra: RAUVISIO crystal 45°-0s maras

11-15 dbra: RAUVISIO crystal — Préselt elem RAUKANTEX visions pro élzardval

A megmunkalasi lehetdségektdl fiiggden az élzard anyaganak
megmunkalasa radiuszos, illetve kiilonféle marasi alakzatok formaja-
ban kivitelezhetd.

s

s

11-18 dbra: RAUVISIO crystal 20°-0s mards

Az egységes csillogas érdekében az élzaré PMMA anyaga a laminat-
hoz és az élzaro felliletéhez illeszkedd magasfény( csiszolast kaphat,
amely altal homogén, magasfény(i feliilet hatasa érhet6 el.

11-16 dbra: RAUVISIO crystal polirozott radiusz
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11.6.2 Az ,Uno-megoldas“ — RAUKANTEX color pure/pro

11-19 dbra: RAUKANTEX color pure/pro magasfény(i kivitelben

A RAUKANTEX visions pro anyagt Duo-élzards alternativajaként az
glzaras szinben hozzailld RAUKANTEX color anyaggal is elvégezhetd
(a tovabbiakban: ,Uno-megoldas”). A Duo-élzarassal ellentétben ez
klasszikus ragasztéanyag-megmunkalds kot6rétegeként vagy
nullfugds kivitelként is megmunkalhato.

A REHAU egy szinazonos élzard portfoliot nyujt a RAUVISIO crystal
dekorokhoz fényes és matt valtozatban, amely kiilondsen egy szinben
vele 0sszehangolt polimer funkcidréteggel homogén hatast kolcsoniz
a laminatfelileteknek és a sarokteriileteknek

Ezen kivill az Uno-valtozat kitoréteges élzaras alkalmazasaval érdekes
szegélyezési valtozatot kindl, kiildndsen akkor, ha fenndll a nullfugds
megmunkalas lehetsége. Az liveghatas az éltartomanyban gy
érvényesll a legjobban, ha az élzarét és a felliletet 45°-0s szogben
marjak és igy szabadda teszik az iiveglaminatot.

11-20 dbra:

45°-0s s70g az 6lzdrd és a feliilet folott

Sy

11-21 dbra:45°-0s szig az él €s a feliilet anyaga folott

Ennek soran kiilonféle vagasi anyagok, a szerszamok és szerszam-
geometriak killénféle tengelyalldsai alkalmazhatok, amelyek a

mindségi igénybevételtdl fliggGen a marasi tartomany megfeleld
fellileti eredményét (matt/fényes) nyujtjak.

Alehet6 legegyenletesebb feliileti megjelenés elérése érdekében
dontd fontossaguiak a mard magas szint(i kdrkorossége, magas vagasi
szam és alacsony el6tolasi sebesség a sik excentricitdsok minimaliza-
lasa érdekében, valamint a feszes szerszamvezetd/-befogas és az
alacsony, egyenletes fogracseltavolitas a hizopenge hasznalata
esetén, az eltérd fényességhatasok és kitorések/harapasnyomok
elkertilése érdekében. A késiitések kikiiszobolésehez javasolt
homlokoldali sikmardst haszndlni. Ehhez Iépjen kapcsolatha a
mindenkori gép, ill. szerszamgyartoval.

Tovabbi optimalizalasi lehetdségeket a mardsi tartomany fényessége
tekintetében a specialis megmunkalasi folyamatok nyujtanak,
amelyeket egyedi esetben a kdvetelmények szerint értékelni kell.

Az ,Uno-megoldas” mind polimeres funkcidréteggel

ellatott nullfugas RAUKANTEX color pro élzaroként,
mind RAUKANTEX color pure élzaréként beszerezhetd a
REHAU Express kollekciojab
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12 MEGMUNKALAS AZ EPITKEZESEN

121 Fiirészelés

0 A RAUVISIO crystal slim kézi korf(irésszel és vezetsinnel vaghatd a kivant méretre. A konturok és a keskeny kivagasok dekopirfd-

résszel valosithatok meg.

1211  Kézi korfiirész

A RAUVISIO crystal slim kézi korf(irésszel torténd megmunkaldsa

soran a REHAU a kovetkezd eljarast javasolja:

- Haszndljon magas fogszamu és trapéz-laposfog geometridju
mUanyag flirészlapot

- Valasszon magas fordulatszamot és a homlokszog lehet6leg legyen
negativ.

- Az egyenletes és lassu manudlis el6tolas adja a legjobb
eredményeket

- Annak érdekében, hogy a lathato oldalon elkerlilhetGek legyenek
a kiszakadasok, a laminatot igy munkalja meg, hogy az a prégelt
hatoldalaval felfelé nézzen.
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12.1.2 Dekopirfiirész

Azért, hogy a dekopirflirésszel j6 eredményt érhessen el, vegye
figyelembe a kovetkezd javaslatokat:
- Haszndljon 2,5 mm fogtdvolsagu

mUanyag f(irészlapot

- Allitsa be az ingaldketet egy magasabb fokozatra
- Annak érdekében, hogy a lathato oldalon elkerlilhetdek legyenek

a kiszakaddasok, a laminatot Ugy munkalja meg, hogy az a prégelt
hatoldalaval felfelé nézzen.



12.2  Maras 12.3  Csiszolas

A RAUVISIO crystal slim felsémardval és vezetésinnel a kivant méretre  Excenter csiszoldval és finomszemcsés csiszoldpapirral tovabb

vaghato. nemesithet6k a RAUVISIO crystal slim megmunkalt élei.

A felsémardval végzett megmunkalds soran vegye figyelembe a Ennek soran lgyeljen a kovetkezokre:

kovetkezGket: - A 800-as szemcsézettel j6 alapot jelent az ezt kdvetd polirozashoz
- Haszndljon keményfém szarmarot - A munka befejezéséig ne tavolitsa el a védéfoliat

- Valasszon lehet6leg magas fordulatszamot

- A manualis elGtolasnak lasstnak és egyenletesnek kell lennie 12.4  Polirozas

Ferde szél marasa

A rotacids polirozoval és egy egylépéses politurral magasfény( felilet
érhetd el. A polirozdgép alternativajaként a polirozas manudlisan,
Ferde szél mardsa esetén (igyeljen arra, hogy a ferde szél mérete polirozofilccel is elvégezhetd.

ne haladja meg az atlatszo réteg vastagsagat. Kb. 1,5 mm vastagsag-
gal igéretes hatas érhetd el.

Ferde szél Iétrehozasahoz hasznaljon 45°-0s marot.

- Hordja fel a politrt egy spaklival, hogy elkerilje a fréccsenést.

- Ha az eredmény még nem kielégit, akkor a csiszolds és polirozas
megismételhetd

- A munka befejezéséig ne tavolitsa el a véddfoliat
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12.5 Flras 12.6  RAUVISIO crystal slim ragasztasa

A rugalmas, helyben végzett flrdsok egyszerten kivitelezhetdek. - Az alapfeliilet tulajdonsagatal fliggéen dolgozzon V-alaku hernydvar-
rattal (nagyobb egyenetlenségek kiegyenlitése) vagy hordja fel a
Furasokhoz a kdvetkez6 ajanlasok érvényesek: ragasztot fogazott spaklival

- Haszndljon miianyag furoszarat
- Kis nyomassal és megfeleléen megvalasztott el6tolassal flrjon be az
anyagha

- A teljes feliletet nyomva helyezze fel a lapot

- Furatfurasokhoz a REHAU felsémard hasznalatat javasolja, amellyel
a vezetGgydir( és az arra helyezett sablon hasznalataval biztonsago-

san kivitelezhet6 a kivant kivagas. Ugyelien, hogy legyenek legaldbb 2 mm-es taguldsi
- Furdgépek haszndlata esetén az éles flirészfogak és a kissé tompa hézagok!
centirozo furdk valtak be. Javasoljuk tavtartok alahelyezését.

- Annak érdekében, hogy a furat szegélye ne torjon ki, elfszor a
furatot az egyik oldalrdl csak félig furja ki Ezt kdvetGen végezze el a
furast a szemkozti oldalrdl és készitse el a furatot (alternativaként
hasznaljon lapos, fa alatétet, amelybe furas kozben belefurhat).
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12.7  RAUVISIO crystal slim fugazasa

12.8  Atmenetek RAUVISIO crystal slim panelek kozott

Csatlakozasi részlet, illesztés:

Tagulasi és tomitési hézag (szi

RAUVISIO crystal slim 4 mm

|~ Ragasztasi hézag az
alapfeliilethez

Alapfeliilet (fal vagy hasonld)

Csatlakozasi részlet, kiilsé sarok:

RAUVISIO crystal slim 4 mm

Tagulési és tomitési hézag (szilikon)

Ragasztasi hézag az alapfelillethez
Alapfellilet (fal vagy hasonld)

- Szinben hozzaill6 szilikonnal készitse el a fugat Csatlakozasi részlet, belsé sarok:

Tagulasi és tomitési hézag (szilikon)

RAUVISIO crystal slim 4 mm

1— Ragasztasi hézag az alapfellilethez
Alapfelillet (fal vagy hasonlo)

- Huzza le a szilikont

- Kész
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13 ALKALMAZAS ES TELEPITESI UTASITASOK

A RAUVISIO crystalt beltérben térténd fliggbleges alkalmazasra
késziilt. A vizszintes alkalmazas alapvetéen a felhasznalo sajat
feleldsségére torténik. Sziikség esetén egyeztessen a REHAU
alkalmazastechnikai részlegével.

13.1  Frontoldali alkalmazas

A RAUVISIO crystal anyagot eredetileg frontoldali alkalmazasra
fejlesztettiik ki, ez egyesiti a kivalo min6ség iiveghatast a polimer
nyersanyag pozitiv tulajdonsagaival és ezaltal maximalis gyartasi
rugalmassagot biztosit klasszikus famegmunkalasi folyamatok
alkalmazasa mellett. Legyen sz0 f(irészelésr6l, marasrdl, farasrol
vagy megfeleld Rehau élzaras-megoldasokkal végzett élzarasrol,
az (iveghatasu komplett elélap specidlis folyamatok végzése nélkill
elkészithetd. A polimer ellenhuzo réteg alkalmazasaval biztosithato
a megfeleld simasag, amely Iényeges a frontoldali alkalmazas
szempontjabal.

I P |

13-1 dbra: RAUVISIO crystal frontoldali alkalmazasként

Tovabba a RAUVISIO crystal slim frontbetétéként is alkalmazhato.
Frontbetétként valo hasznalatnal figyelembe kell venni a hétagulasi
egylitthatot.

13.2  Alkalmazas konyhai hatfalpanelként

A RAUVISIO crystal slim vagy az élzart RAUVISIO crystal hasznalhat6
konyhai hatfalpanelként is.

13-3 dbra: RAUVISIO crystal hasznalata konyhai hatfalpanelként

Konyhai hétfalpanelként torténd alkalmazaskor is alapvetden
figyelembe kell venni a hétaguldsi egyiitthatot. A taguldsi hézagot

a lap méretétdl, a termikus hétagulasi egyutthatotol (lasd a ,14.
M(iszaki adatok” fejezetet) és a kornyezeti és szerelési feltételektol
fligg6en kell méretezni.

Tapasztalatok szerint lakasokban felilleti ragasztas esetén 2 mm-es
tagulasi hézag javasolt.

2mm-es taguldsi hézagok

13-4 dbra: Taguldsi hézagok

A RAUVISIO crystal egy hore lagyuld polimer miianyag és ezért csak
max. 80 °C-os fellileti hdmérsékletre van tervezve. Emiatt a f6z6lap
tipusatol és az ebbdl adddo eltérd sugarzasi hémérsékletektdl fliggben
elegend6en nagy minimalis tavolsagokat kell tartani a f6z6lap szélétél.

13-2 dbra: RAUVISIO crystal slim lap frontbetétként
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Féz6lap Minimalis tavolsag
Indukcids, keramia, ontottvas > 50 mm
Gaz > 200 mm




Szakszer(itlen haszndlat, pl. tartésan nem vagy nem teljesen lefedett
f6z6lapok hasznalata, vagy a forro edényekkel és serpeny6kkel torténd
kozvetlen érintkezés esetén a fellilet hmeérsékleti karosodasokat
szenvedhet. A szakszer(i hasznalat mellett a felliletre kifroccsend zsir
nem karositja a feliletet és maradék nélkil eltavolithatd.

13-5 dbra: Szakszert és szakszertitlen haszndlat

A potencidlis veszélyek elkerlilése érdekében, alternativ megoldasként
a f6z6lap mogott hdalld anyaghdl, pl. rozsdamentes acélbol késziilt
hévédd lapok hasznalhatok.

2 mm-es tavolsag a faltol

RAUVISIO crystal slim

Hévéd6lap

13-6 dbra: Hovéddlap és a hatfal tavolsdga—RAUVISIO crystal

A RAUVISIO crystal felileti rogzitéséhez a hatoldalon a bevizsgalt
Sikaflex® AT Connection polimer-hibridragasztét javasoljuk. A
ragasztando feliiletnek simanak, tisztanak és zsirmentesnek kell
lennie és figyelembe kell venni a ragasztoanyag gyartéjanak
utasitasait.

A ragasztd hasznalata el6tt tesztelje a feliilet nem lathatd helyén,
hogy esetleges karosodik-e a polimer.

A ragasztoanyagot fogazott alakzathan, fligg6legesen, kb. 50 mm-es
tavolsagban kell felhordani. Javasoljuk a V-alaku fogazott glettformat,
amelynek a vastagsagat az adott aljzat vastagsaganak megfelel6en
kell megvalasztani (sima feliilet esetében alapvetéen kb. 6 mm).

A f6z6lap tartomanyaban a magas hémérsékleti behatas alapjan

a minimalis glett-fogtavolsag legyen kb. 25 mm.

Fiigg6leges ragasztocsikok felhelyezése
kb. 50 mm-es tdvolsagban

> 50 mm tdvolsag a fali-panel és a
f6z6lap szegélye kozott

Féz6lap

kb. 6 mm vastag ragasztocsikok
felhordasa kb. 25 mm-es

tavolsagban a f6z6lap teljes
hosszaban

13-7 dbra: RAUVISIO crystal régzitése a hatfalra

Régzitéshez részben kétoldalas ragasztdszalag hasznalhatd. Falhoz
rogzitéshez megfeleld nyomassal elegendd er6t kell kifejteni, hogy
a lap és a fal kozott max. 2 mm tavolsdg jojjon létre, igy biztosithatd
a megfeleld tapadas.

A hétagulas miatt a sarok illesztési fugait, ill. a falak csatlakozasi
fugait (Iasd fentebb) be kell tartani és ezeket szilikonfugakkal kell
tomiteni és lezarni. Ez kiilondsen akkor fontos, ha a RAUVISIO crystal
nedvességgel érintkezhet.

A csatlakozasi és a dilatacios fugak karbantartast igényld fugak,
amelyeket rendszeresen ellendrizni kell és adott esetben ki kell
cserélni.

A ,Burkolatokkal, csempékkel és lapokkal késziilt beltéri ragasztott
tomitések" kivitelezéséhez figyelembe kell venni és be kell tartani a
"Német Epit6ipari Szovetség/ Csempe és Lapok Szakmai Szovetsége"
aktudlis iranyelveit, hogy a behatold viz ne okozzon épitési karokat.

A nem szakszer(ien elvégzett megmunkalasért és az ebbdl adodo
karokért a REHAU nem vallal felel6sséget.

Kérjlik, ellendrizze, hogy vannak-e orszagspecifikus
eldirasok a f6z6lapok kornyezetére vonatkozoan, ha
igen, akkor alkalmazza azokat.

A hasznalt ragasztd/szilikon RAUVISIO crystal anyaggal 0sszeférhetd-
ségét a vevinek sajat maganak kell ellendriznie.
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13.3  Fiirddszoba- és zuhanyzéfal-burkolat

A RAUVISIO crystal slim alkalmas csempepdtiasra a vizes helyiségek-
ben (a fa alapu hordozbanyagra préselt valtozat a duzzadas veszélye
miatt nem alkalmas hordozéanyagnak).

Akiils@ és az iitkdzélek tomitésére javasolt szilikonfugat hasznaini
a nyitott élek teljes teriletén, hogy megakadalyozhato legyen a
nedvesseég beszivargdsa, valamint a szennyez6dés, a torlodasi
nedvesseég és a gomba bejutasa.

2 mm-es tagulasi hézagok

Fligg6leges ragasztocsikok

felhelyezése
kb. 50 mm-es /
tavolsagban

Minden nyitott él szilikonfugas zarasa

Minden kivégz'ﬁ/
zarasa

2 mm ragasztoréteg

Szilikon

Zuhanytalca

13-8 dbra: A tdguldsi hézagok és a RAUVISIO crystal slim régzitése a falra

A telepitésére alapvet6en ugyanazok az utasitasok érvényesek, mint
a(z) 13.2 fejezethen taguldsi hézagok figyelembe vételére a sarkok
teriiletén vagy a csatlakozo elemeknél sziikséges min. 2 mm tagulasi
hézag betartasa, valamint a polimeres hibridragasztoval (Sikaflex® AT
Connection) torténd rogzités esetén az 50 mm-es glett-fogtavolsag
betartasa.

A nyilasokat, valamint a furatokat ugyancsak 4 mm-rel nagyobbra kell
kialakitani és szilikonnak kell lezarni, hogy megakadalyozhaté legyen a
nedvesség moge jutasa.
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13-9 dbra: Szilikonfuga

Minden csatlakozé és mozgasi hézagot gombadld szert
tartalmazo szaniter szilikonnal kell lezarni.

A ,Burkolatokkal, csempékkel és lapokkal késziilt beltéri ragasztott
tomitések" kivitelezéséhez figyelembe kell venni és be kell tartani a
"Német Epitdipari Szovetség/ Csempe és Lapok Szakmai Szovetsége"
aktualis iranyelveit, hogy a behatold viz ne okozzon épitési karokat.

A nem szakszer(en elvégzett megmunkalasért és az ebbdl adodd
kérokért a REHAU nem vallal felelésséget.




14 MUSZAKI ADATOK

A RAUVISIO crystal beltérben torténd fliggbleges alkalmazasra Az (iveglaminat hardcoat-réteggel ellatott PMMA-felliletét egy
készillt. A vizszintes beépitést és az alternativ alkalmazasokat az specidlis PE-fdlia védi, amelyet csak beszerelés utan szabad
igényekhez igazodoan a vevének kell ellendriznie és az érvényes eltavolitani.

kovetelményekkel 6sszehangolnia.

A RAUVISIO crystal fajlagos adatainak attekintése (minden termékvaltozatra érvényes):

Optikai tulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kovetelmény Vizsgalati eredmény
Felulet fényességi foka AMK-MB-009, 09/2010  mérés 60°-0s mérési alakzattal magasfényd: = 85 GLE
matt: < 6 GLE
Szin/Dekor AMK-MB-009, 09/2010  az eredeti minta nem valtozott meg
észlelhetben; megfeleld
azonos mérték(i fedési tulajdonsagok/dekorkép
Szintartdssag a DIN EN ISO 4892-2, Ertékelés a kékskala szerint > 7. fokozat
B sz6vegvaltozat szerint
(ablakiiveg mogot)
Ertékelés a Ertékelés a sziirkeskala szerint > 4. fokozat
DIN EN ISO 105 A02
szerint
Feliilet AMK-MB-009, 09/2010  egyenletes fellilet, a feliilet hibai 0,7 m
az ENISO 7823-2 tavolsagbol nem hathatnak zavaréan Az ipari
szerint ¥ gyértési folyamat miatt a hib4tlan felilet nem  megfelels

jelenitheté meg, nem megengedettek a hibas
helyek és a felillet egyenetlenségei.

A kovetkez6 peremfeltételek érvényesek: T

- Megtekintési tavolsag 700 mm

- Megvilagitas er6ssége: 1000 — 2000 Ix

- Délési szOg 30° a mer6legeshez 700

- Fényforras szinhémérséklete 6500 K 0
(nappali fény, diffiz fény vagy 30°
D65 lampak);

- Megtekintési id6: max. 20 s

" Ez a szabvény kizdrdlag az extrudalas folyamatlépésre vonatkozik, a késdbbi folyamatlépésekre nem terjed ki,

A feliilet és a szinek a sz(ik és az alkalmazasnak megfeleld tirésertekeken bellil vannak — a meghatdrozott tiirési hatdrértékek szinarnyalat-specifikusak és azokat egyeztetni kell a
vevovel.
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Feliilet Vizsgalati szabvany Kdvetelmény Vizsgalati

mechanikus / fizikai tulajdonsagai eredmény
Vegyszeralldsag " DIN 68861/ T1 magasfényd: 1A 4sd a tablazatot
matt: 1B L#Anyagok®
Oldal 49
Karcalldsag DIN 68861 / T4 magasfény: 4C megfeleld
matt: 4B
Mikrokarcalldsag DINCEN TS 16611 (A /B eljards) A eljaras: magasf./matt: max. 5% megfeleld

B eljaras: magasf./matt: 5-0s osztdly
mirror: 4. osztaly

Szdraz meleg tlirésével kapcsolatos tulajdonsagok 68861 / T7 / DIN EN 12722 7D 70 °C
DIN CEN TS 16209 C osztaly 100 °C
Nedves meleg tlirésével kapcsolatos DIN 68861 /T8 /DINEN 12721 8B 70°C
tulajdonsagok
Keresztmetszet vizsgalata DIN EN ISO 2409 GT 0-1 megfeleld
Vizg6zzel kapcsolatos tulajdonsagok DIN 438-2 5. fokozat megfeleld
nincs valtozas
Hajlitasi E-modul 2 DIN ENISO 178 3080 N/mm?
Hajlitoszilardsag ? DIN ENISO 178 98 N/mm?
Ut6szilérdsag ? DIN EN ISO 179-1 11 kJ/m?
Linedris h6tagulasi egyiitthatd ISO 11359-2 —40°C...+20°C 0,590 E*
Homérséklet-valtozas (per Kelvin-fok) ? +10°C ... +40°C 0,667 E*
+20°C ... +80°C 0,754 E*

2 A vegyi ellendllo képesséq ellendrzése a DIN 68861-1 szerint a lenti tablézatban megadott anyagokat foglalia magaba, az egyéb anyagokra vonatkozo konkrét ellendrzésekre
nem Kertilt sor, ezek tesztelését az ligyfel dnallon végezheti: A vizsgalati eredmények kizarolag lakkozott felliletre €rvényesek, 6s nem vonatkoznak a marasi tartomany €s a fellilet
mechanikailag szabadda tett radiuszaira €s ferde €éleire.

2 csak RAUVISIO crystal slim

Elemek ellendrzése (élzart elemnél)

A REHAU szallitasi terjedelme magaban foglalja a RAUVISIO crystal anyagot az egyes laminattol kezdve, és a préselt lapot élzarassal és anélkiil. Az alabbi adatok a REHAU éaltal
préselt és élzart RAUKANTEX visions pro elemre vonatkoznak. Felhivjuk figyelmét, hogy a REHAU csak a REHAU specifikacidjaban szerepld szallitasi terjedelemre vonatkozdan vallal
a szavatossagi jognak megfeleld jotallast, nem pedig a nem a REHAU dltal elvégzett préselési és élzarasi folyamatokra. Az elemekre vonatkozo ellendrzések a kész, élzart elemek
esetében er6sen fiiggnek az ligyfél altal a RAUVISIO crystal megmunkalasa soran megadandé gép- és folyamatbeallitasoktdl, a megfeleld ragasztéanyag és élzard
felhasznalasatol, valamint a REHAU megmunkalasi Gtmutatéjanak teljes figyelembe vételétél a jelen miiszaki adatlap szerint. A REHAU alkalmazastechnikai munkatarsai a gép- és
folyamatbeallitasokkal kapcsolatban megfeleld tamogatast nydjtanak. Kérjiik, vegye figyelembe, hogy az alkalmazastechnikai tanacsadas legjobb tudasunk szerint torténik,
mindazonaltal ezért a dijmentes, kotelezettség nélkilli szolgaltatassal kapcsolatban nem vallalhatunk felel6sséget.

Elem ellenérzése Vizsgalati szabvany Vizsgalati eredmény
Héallosag AMK-MB-001 (05/03) szerint megfelelt

Vizg6z igénybevétel AMK-MB-005 (07/2007) 1. modul szerint megfelelt
Nedves kornyezet tlirése AMK-MB-005 (07/2007), 2. modul szerint megfelelt
Valtozd kornyezeti koriilmények tlirése AMK-MB-005 (07/2007), 3. modul szerint megfelelt
Tarolas tartdsan meleg h6mérsékleten, 4 24 oréas akklimatizacio utan megfelelt

hét 50 °C

" az elemek ellendrzése az AMK tabldzatban megadott alabbi részeire hivatkozik az adott rész mindenkor megnevezett dllapotaban.

Anyagtulajdonsagok Vizsgalati szabvany Miiszaki adatok
Uveglaminat/dekorvaltozat térfogatstlya DIN EN 323 1,18 kg/dm?® / dekor: 1,19 kg/dm®
Ellenhizo térfogatstlya DIN EN 323 1,16 kg/dm®

Tlizvédelmi tulajdonsagok DIN 4102/1 B2

Anyagtisztasag / homoktartalom |zzitasi maradék <1%

Shore-keménység: D DIN EN ISO 7619-1 91«3

Bagaszt(') lagyulasi hémérséklete (Vicat) DIN EN IS0 306 — B50 el]. >99°C

Uveglaminat és ellenhtizd
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A RAUVISIO crystal specifikus adatainak attekintése:

Termékadatok Vizsgalati Laminat slim composite complete
szabvany (4 mm panel) (préselt lap) (éllel ellatott elem)
RAUVISIO crystal — Feliilet
Uveglaminat teljes vastagsaga 2,0mm = 0,1 mm
Atlétsz6 réteg 1,6 mm = 0,1 mm
Szinezett réteg 0,4 mm = 0,1 mm
RAUVISIO crystal — Ellenhtiz6 réteg
Akril- / sztirol-kopolimer 2,0mm=0,1T mm
Vastagsag miisz. rajznak megf.

DIN 438-2 szerint 20mm£0,1mm  4,0mm 0,2 mm

Préselt butorel6lap
(hordozélap MDF 15 [mm])

Préselt lap konyhai hatfalpanel

190mm=0,4mm 19,0 mm = 0,4 mm

(hordozélap MDF 12 [mm)) 16,2mm=0,4mm 16,2 mm = 0,4 mm
Szélessé (i i
0 misz. rajznak megt. 4300 4 4 5 mm - 1300 mm + 1,5 mm- 1300 mm + 1,5 mm" Méret = 0,5 mm
DIN 438-2 szerint
Hossz (i i
mUisz. rajznak m'egf. 2800 mm+=5mm 2800 mm=+5mm 2800 mm+5mm" Méret+ 0,5 mm
DIN 438-2 szerint
Sz0geltérés misz. rajznak megf. o o °
DIN 438-2 szerint +0,3 +0,3 +0,3 max. 0,5 mm /1000 mm
Elhiba miisz. rajznak megf. 15 mm 15mm 15 mm
DIN 438-2 szerint
Terlleti sirtiseg B Laminat: ~2,38 kg/m?® 475 ka2 16 mm: ~ 13,8 kg/m?> 16 mm: ~ 13,8 kg/m?
Ellenhuizé réteg: 2,31 kg/m?* g 19 mm: ~ 16,1 kg/m?> 19 mm: ~ 16,1 kg/m?
Lamindt hatoldalanak > 44 mN/m
fellileti fesziltsége Vizsgélat (kiszallitaskor)
vizsgdlati tintaval > 38 mN/m
(ragasztaskor)

" Az MDF-hordozd tullégasa folyamattdl fiiggden akar 10 mm lehet (a normal méret 2805 mm x 1305 mm)

A RAUVISIO crystal magnetic fajlagos adatainak attekintése:

Termékadatok Vizsgalati szabvany magnetic slim magnetic kompozit
Vastagsdg miisz. rajznak megf.
DIN 438-2 szerint 42mm=0,2mm 19,4 mm = 0,4 mm
Szélesség misz. rajznak megf. Y
DIN 438-2 szerint 1250 mm += 1,5 mm 1250 mm = 1,5 mm
Hossz miisz. rajznak megf. 1)
DIN 438-2 serint 2800 mm + 5 mm 2800 mm = 5 mm
Szogeltérés miisz. rajznak megf. o o
DIN 438-2 szerint =03 +03
Elhiba misz. rajznak megf.
DIN 438-2 szerint 1omm 1omm
Tertileti s(ir(iség - ~ 5,58 kg/m? ~ 17,7 kg/m?
Magneses erd neodimium magnessel
(téglatest magnes 20 x 20 x 10 mm ~ — ~ 0,17 N/cm? ~ 0,17 N/em?
N42 osztaly)

" Az MDF-hordozo tilldgasa folyamattdl fiiggden akar 10 mm lehet (a normal méret 2805 mm x 1255 mm)
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A RAUVISIO crystal mirror fajlagos adatainak attekintése:

Termékadatok

Vizsgalati szabvany mirror laminat

mirror slim

mirror kompozit

mirror complete

Vastagsa (i i
o549 misz. raznak megr. - L 01 mm 40mm+02mm 190 mm=04mm 19,0 mm 0,4 mm

DIN 438-2 szerint

Szélessé (i i

0 misz. rajznak megt. 4004 1 1 5mm 1220 mm = 1,5 mm 1220 mm = 1,5 mm” Méret = 0,5 mm

DIN 438-2 szerint

Hossz (i i
misz. raznak megf. 040 vm s 5mm 2440mm+5mm 2440 mm+5mm? Méret = 0,5 mm
DIN 438-2 szerint

Sz0geltérés misz. rajznak megf. o o °
DIN 438-2 szerint +0,3 +0,3 +0,3 max. 0,5 mm /1000 mm

Elhiba miisz. rajznak megf.
DIN 438-2 szerint 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm

Tertileti slirliség - ~2,38 kg/m? ~ 4,75 kg/m? ~ 16,1 kg/m? ~ 16,1 kg/m?

" Az MDF-hordozd tillégasa folyamattdl fiiggden akar 10 mm lehet (a normal méret 2445 mm x 1255 mm)

A RAUVISIO crystal vario fajlagos adatainak attekintése:

Termékadatok Vizsgalati szabvany  vario laminat vario slim vario kompozit
Vastagsag mlisz. rajznak megf.
DIN 438-2 szerint 2,0mm =+ 0,7 mm 4,0 mm«0,2mm 19 mm + 0,4 mm
Szélesség misz. rajznak megf. 1)
DIN 438-2 szerint 1010 mm + 1,5 mm 1010 mm = 1,5 mm 1010 mm + 1,5 mm
Hossz msz. rajznak megf. 1)
DIN 438-2 szerint 2800 mm + 5 mm 2800 mm = 5 mm 2800 mm + 5 mm
Szdgeltérés misz. rajznak megf. o o °
DIN 438-2 szerint 03 03 £0:5
Elhiba misz. rajznak megf. 15 mm 15 mm 15 mm
DIN 438-2 szerint
Tertileti slirliség - ~2,38 kg/m? ~ 4,75 kg/m? ~ 16,1 kg/m?

" Az MDF-hordozo tilldgasa folyamattdl fiiggden akér 10 mm lehet (a normal méret 2805 mm x 1015 mm)

A RAUVISIO crystal decor fajlagos adatainak attekintése:

Vizsgalati szabvany

Termékadatok

dekor laminat

decor slim

decor kompozit

Vastagsag miisz. raiznak meaf magasfény(: magasfény(:

DIN 438J—2 szerin? ' 2,2mm=0,2mm 4.2 mm = 0,3mm 19 mm + 0,4 mm
matt: 1,7 mm = 0,2 mm matt: 3,7 mm = 0,3 mm
Szélesseé (i i
0 misz. rajznak megr. 1300 mm + 1,5 mm 1300 mm + 1,5 mm 1300 mm + 1,5 mm"

DIN 438-2 szerint

Hossz misz. rajznak megf. 5
DIN 438-2 szerint 2800 mm =5 mm 2800 mm =5 mm 2800 mm =5 mm

Szogeltérés misz. rajznak megf. o o o
DIN 438-2 szerint =03 =03 =03

Elhiba (is7. rai
miisz. rajznak megf. 15 mm 15 mm 15 mm

DIN 438-2 szerint

Ter(ileti s(irliség

magasf.: 2,68 kg/m?
matt: 2,1 kg/m?

magasf.: 5,2 kg/m?
matt: 4,7 kg/m?

magasf.: 16,1 kg/m?
matt: 15,1 kg/m?

" Az MDF-hordozo tilldgasa folyamattdl fiiggden akar 10 mm lehet (a normal méret 2805 mm x 1305 mm)
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15 BESZERELESI IRANYELVEK — OSSZEFOGLALAS

A RAUVISIO feliiletének sériilése szakszer(itlen kezelés
miatt
Az anyagi karok elkeriilése érdekében, vegye figyelembe a
kovetkezd utasitasokat.

A tablak tarolasa és szallitasa csak egyenletes és stabil feliilet(i
alaplappal ellatott raklapokon (pl. MDF 18) torténhet.

A raklapok fel- és lerakodasat mindig a harantoldal kdzepétdl kell
kezdeni!

A tablakat és a konfekciondlt lapokat ne tarolja nedves helységekben,
és ne tarolja kozvetlendl a padlon.

A tablakat és a konfekciondlt lapokat ne tarolja se a szabadban, se
pedig erds UV-sugdrzasnak kitett helyeken.

A konfekcionalt elemeket beszerelés el6tt legalabb 24 éran keresztill
szobahdmérsékleten (min. 18 °C) akklimatizalja. 5 °C alatti szallitasi
homeérséklet esetén az akklimatizacio 48 orat vesz igénybe minden
oldalrdl.

A tablakra nem szabad targyakat helyezni, mert ez sériiléseket
okozhat.

A szallitas és tarolas kozbeni védelemért a RAUVISIO crystal lapokat
kornyezetkiméld polietilén félia boritja. A feliiletvédelmet a kész elem
végleges behelyezéséig hagyja a lapon, és csak a végfelhasznald
tavolitsa azt el!

A RAUVISIO crystal fiiggdleges beltéri felhasznalasra alkalmas
(kildnosen butoreldlapként vagy hatfalpanelként). A fent ismertetett
biztositott tulajdonsagokat meghaladd specidlis alkalmazasi eseteket
minden alkalmazas tekintetében a megmunkalénak / vevének sajat
maganak kell ellendriznie, illetve a gyartonal ra kell kérdeznie és
engedélyeztetnie kell.

A RAUVISIO crystal slim feluleti rogzitéséhez (pl. falmélyedésben)
polimer hibridragasztét (Sikaflex® AT Connection) javasolunk. A
ragasztando felilletnek simanak, tisztanak és zsirmentesnek kell
lennie és figyelembe kell venni a ragasztoanyag gyartéjanak
utasitasait.

A ragasztdanyagot fogazott glett alakzatban, kb. 50 mm-es tavolsag-
ban kell felnordani. A beépitési helyzetnek megfelel6en figyelembe kell
venni a taguldsi hézagokat.

Az akklimatizalodott anyagot nem szabad < 15 °C hémérsékletnél
beépiteni.

A megmunkalas/beszerelés el6tt ellendrizni kell az anyagok és az
Osszetevok karosodas- s hianyossagmentességet.

A megmunkalaskor és a beszereléskor keletkez0 feszliltségi repedé-
sek elkeriilésére a beszerelgs el6tti koztes tarolasra csak az eredeti
csomagolashan, fagymentes és zart belsd terekben kerilhet sor.

A fa anyagu hordozo élzaras nélkiili keskeny oldalai nem érintkezhet-

nek nedvességgel. A vagasi éleket mindig megfeleld élzarassal kell
szigetelni (RAUKANTEX visions pro vagy RAUKANTEX color pure/pro).

A szerelés idejére a fa hordozdlapok minden furatat vizmentesen
szigetelni kell.

Mard hatasu vegyi anyagok, pl. az erés olddszerek, a kiildnleges
tisztitoszerek (pl. lefolyotisztito, ipari tisztitd) és az erdsebb suroldsze-
rek karosithatjak a felilleteket.

A tisztitas soran a kovetkez6 dolgok okozhatnak karcoldsokat:
Homokszemcsék vagy hasonld, abraziv stroldeszkdzok / mosdsziva-

csok stb.

A statikus t6ltés minimalizalasanak hatékony madja az antisztatikus
mUanyag tisztitd hasznalata.

Ne alljon ra a RAUVISIO crystal termékekre!
Ne vagdossa azokat éles targyakkal!

Ne dolgozzon szerszamokkal a fellileten!
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16 HASZNALATI ES KEZELESI UTMUTATO

VEGFELHASZNALOKNAK

Q Gratuldlunk, hogy kivalo min6ségl és hosszu élettar-
tamu anyaghol késziilt termékiink mellett dontott.

A RAUVISIO crystal egy (tésalld és ellenallo akril fellletanyag.
Alkalmazasa beltérben, fiiggéleges felhasznalasra javasolt.

A pérusmentes, homogén anyag higiénikus és élelmiszerekkel valo
érintkezésre alkalmas, gombakkal és baktériumokkal szemben
ellendlld.

K A RAUVISIO crystal kivalo optikai mélységhatassal
sl rendelkezik. A felliletet egy magasfényd, karc- és
kopasalld bevonattal lattuk el, igy a haztartasi igénybevétel
nyomai messzemenden elkeriilhetok.

= A RAUVISIO crystal kénnyen tisztithatd — a legtbb
> szennyez6dés és az ujjlenyomatok vizzel és mikroszalas
kenddvel eltavolithatok. Emellett a tisztitas folyékony haztartasi
tisztitoszerekkel is lehetséges.

16-1 dbra: A RAUVISIO crystal kinnyen tisztithato

48

Az ers olddszerek, a specidlis tisztitoszerek (pl.
lefolyotisztitd, ipari tisztitd), a mard hatasu suroloszerek
és az er6sebb vegyszerek karosithatjak a feliileteket.
A makacs szennyezddéseket egy puha szivaccsal, kereskedelmi
forgalomban kaphato mianyag tisztitoval, illetve folyékony
tisztitotejjel (suroldszer nélkiil) tavolithatja el.

Abraziv suroldfilces szivacsot (pl. Scotch Brite, fazéksurold
szivacs) vagy kefét ne haszndljon, mert ezek er6sebb nyomds
esetén karcoldsokat ejtenek.

Kertilni kell a mechanikai tisztitasi modszereket, példaul a
borotvapengék, kések vagy kaparok stb. hasznalatat. Ezek
karcolhatjak a feliletet és felsérthetik a kopasallo bevonatot.




. A termék ellenalld a haztartasokban hasznlatos

sl \eQYSzErekkel €s anyagokkal, valamint fertGtlenitésze-
rekkel szemben, de ha hosszu ideig ki van téve agressziv
anyagok hatasanak, akkor ennek jelei megmutatkozhatnak,
illetve az anyag karosodhat. Vegyszerekkel szembeni ellenallo-
sdgot a lenti tablazat tartalmazza. A listéhan nem szerepld
anyagokhoz val6 alkalmassag tekintetében maga a felhasznald
sajat felel6sségére végezhet vizsgalatokat.

Megitélés a DIN EN 12720 (2009. 07.) szerint

Vegyi Eredmeény

Ellenalloképesség

5 nincs lathato valtozas

4 a fényesség vagy a szin alig észrevehetd
valtozasa

3 kis eltérés a fényességben vagy a szinben,
a vizsgalt fellilet szerkezete valtozatlan

2 er6s nyom lathato, a vizsgalt fellilet szerke-
zete azonban nagymeértékben sériilésmentes

1 er6s nyom lathato, a vizsgalt fellilet szerke-
zete megvaltozott

0 a vizsgalt fellilet er6sen megvaltozott, ill.
roncsolddott

RAUVISIO crystal magasfényii RAUVISIO crystal matt
D Eredmény D Eredmény
Ecetsav 16 dra 5 16 dra 5
Citromsav 16 ora 5 16 Ora 5
Ammoniakviz 16 dra 5 16 ora 5
Etanol 16 dra 5 16 dra 5
\Vorosbor 16 ora 5 16 dra 5
Sor 16 dra 5 16 ora 5
Kola 16 dra 5 16 dra 5
Kavé 16 ora 5 16 ora 5
Fekete tea 16 dra 5 16 ora 5
Feketeribizli-ital 16 dra 5 16 dra 5
S(ritett te] 16 ora 5 16 ora 5
Viz 16 dra 5 16 dra 5
Benzin 16 ora 5 16 dra 5
Aceton 16 dra 5 10s 5
Etil-butil-acetat 16 dra 5 10s 5
Vaj 16 ora 5 16 ora 5
Olivaolaj 16 ora 5 16 ora 5
Mustar 16 dra 5 16 dra 5
Hagyma 16 ora 5 16 ora 5
Fertétlenit6szerek 16 dra 5 16 ora 5
Tisztitdszer 16 dra 5 16 dra 5
Tisztitdoldat 16 ora 5 16 dra 5
D hatéidé

A besoroldsi kdd igénylése a DIN EN 12720:2009-07 szerint
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