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RAUKANTEX nullfugas elzarok

Az egyéniség, a formatervezés, a higiénia, valamint a min6ség meghatarozo szerepet jatszik a butorgyartasban. A RAUKANTEX
élzardk barmilyen megmunkalasi méddal és minden alkalmazasi tertileten optimalisan alkalmazhatdk: akar ragasztod segitsé-
gével, akar 100%-osan ragasztomentesen, akar a konyhaban, irodaban, nappaliban vagy flirdészobaban.

Az élzaroprogram teljes kinalatat gyorsan és akar kis mennyiségben is beszerezheti REHAU raktarprogramunkbol.
Tovabbi informaciok a www.rehau.hu/elzarokereso oldalon érhetdk el.

Funkcids réteggel ellatott _qq_zéréﬁ,_ @
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Elzaré polimer funkcionalis ré L
zaré polimer funkcionalis réteggel EEE Nedvességalldsig
A100%-ban polimer funkcionalis réteg tokéletes, hézagmentes szerkezeti EEE  UV-alldsag
elemeket biztosit. 100%-0s szinpontossag. 100%-ban ragasztémentes — EEE Tapadas / keménység
bevalt ipari minéség. Megjelenés Afunkcios réteg hézagmen-
Anyagok: PMMA, PP, ABS, PET tesen 6sszeolvaszthat
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Elzaré TPU funkcionalis réteggel o s E 2 ¥
HEO Nedvességallosag |5 STy

A héatoldali polimeralapy, szinben illé funkcionalis réteg optikailag hézag- EED  UV-aldsig B e )

mentes szerkezeti elemeket garantal. 100%-ban ragasztomentes. EE Tapadas/keménység  Funkcids réteg alig észreve-

Anyagok: PMMA, ABS. Megjelenés heté fugéval
A plus-bevonat csak a raktari kollekcioban elérhetd.
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Anyagok: PMMA, PP, ABS, PET, PVC Lathato fuga a ragaszto kiva-

PUR Ragaszték lasztasatdl fliggéen
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EMOO UV-allésag

EE N Tapadés/keménység

Megjelenés

Alapozé réteggel (primer) ellatott élzaré
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1. Alkalmassag

A RAUKANTEX nullfugas élzarok CO2- vagy didda-
|ézer-, Hotair-, vagy NIR-eljarassal m(ikodo élzard-
géppel munkalhatok meg. Az élzardkat erre a célra
funkcionalis réteggel latjak el. A kilonb6z6 befolyasold
paraméterek (butorlapmindéség, gépbeallitas stb.) miatt

2. Harom technoldgia a hézagmentesség elérésére

a REHAU az els6 hasznalatnal gyakorlati megmunka-
lasi tesztek elvégzését ajanlja. A megmunkalas részle-
teinek megismeréséhez, kérjik, olvassa el a megfeleld
élzardanyagra vonatkozé miszaki informacidkat.
www.rehau.hu/ti

\V Lézeres technolégia \V Forro levegds technoldgia A forrd NIR technolégia
se Alszeres megmunkalasnal a lézer NIA levegcés elia'ra's.nél aforrd Sﬁr_"tetlt _ w A kdzeli infravérds technolégia alkal-
aktivalja a funkcios réteget. leivego olvasztja meg a funkcionalis mazdasakor gyorsan és pontosan lehet
reteget. atadni a héenergiat.
Megnevezés RAUKANTEX pro RAUKANTEX plus RAUKANTEX pure
EENR EEC mOO

Optikai nullfug

pontosan dsszehangolt szin(
funkcionalis réteg

A héatoldalra felhelyezett
polimer standard szinekben

Csak szinezett
ragasztoval kivitelezhet6

Tartés hézagmentesség EEE mOO B0 EVA/PUR
Elzéré tapada EEE EEC m O EVA
zard tapadasa mmE PUR
UV-allésag EEN EED E OO EVA/PUR
AMK-tdjékoztato szerinti hdellenallas EOO EVA
élzaras e mmo EEE PUR

Egy élzaré minden

Megmunkalési eljaras Technoldgidk

Egy élzéré minden
Technoldgiak

a ragaszto gépi felhordésa

HEN 6J6 M W ] Nagyon W00 Korlatozasokkal

3. Altalanos megmunkalasi tanacsok

A megmunkalando élzarot hagyni kell, hogy elérjék a
normal szobahémérsékletet (> 18 °C). Célszer(l
felnyitni a kartondobozokat. A gyakorlati megmunkalas
soran gondoskodjon a megfeleld elszivas alkalmaza-
sarol. Az elszivott levegd a levegémindseégérol szold
rendelet (TA-Luft) betartdsaval a szabadba vezethetd -
esetenként megvizsgalva a helyi adottsagokat és
el6irasokat. A tiszta leveg0 visszavezetésekor a porré-
szecskéket és a gaz halmazallapotu alkotoelemeket
megfeleléen ki kell szrni. Ennek soran be kell tartani a
gép és a sz(rd gyartojanak elérasait. A RAUKANTEX
élzarok optimalis feldolgozéasara vonatkozd tovabbi
informaciokért és tippekért a REHAU sajat anyagspe-
cifikus megmunkaldsi itmutatot bocsat rendelkezésre.

4. Tarolas

A RAUKANTEX élzardk szakszer( tarolas esetén lega-
labb 12 hdnapig tarolhatdk. A 12 hdnapnal régebbi
élzarok esetén sorozatfelhasznalas el6tt alapos proba-
megmunkalast kell végezni.

Ajanlott tarolasi kéralmények:

= szobahdmeérséklet (kb. 18 °C-25 °C)
* szdraz

= tiszta

= olddszertartalmu g6zok nélkal

= fényvédett
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5. Alézeres eljaras megmunkalasi paraméterei

vV
ale
A RAUKANTEX hézagmentes élzarok (plus és pro)
diodalézerrel tortén6 megmunkalasakor a REHAU
altal ajanlott specialis energiat kell hasznalni. Az un.
Egper. [J/em?] egy méréstechnikailag meghatérozott
érték (a REHAU-n4l a max. Espez = 26 J/cm?), mely
szint6l fliggéen megadja a fellletenként sziikséges
energiat. Az Espez. minden tekercsen a REHAU belsé
cimkére van nyomtatva, és igény esetén vagy a munka
elékészitéséhez személyre szabottan, lista formajaban
is kaphato. Az adatok 4thaladd berendezések esetén
érvényesek. A megmunkalokdzpontok (tetszéleges
forméju elemek) jelenleg az élzardkat kiildn-kilén
adagoljak (a HOMAG és IMA rendszereknél 2015
kdzepe o6ta hasznalhato az Espez analdg athalado
berendezés). CO,-lézer hasznalata esetén a sziikséges
|ézerteljesitmény [W] adatait az élzaro-szélességtol és
az el6tolasi sebességtol fliggéen a REHAU-t6l kell
elkérni. ARAUKANTEX pro vagy plus PVC alapanyag
esetén a lézeres eljaras nem engedélyezett.

6. Hot-air megmunkalasi paraméter

A gépbeallitasi el6irasok az automata élzaré berende-
zéseken torténé megmunkalasra vonatkozé ajanlasok,
a 19 mm-es hordozdlapok élzarasanal és a megneve-
zett elStoldsi sebességeknél. A f6 ranyomasi zonat kb.
2,5-3 bar értékre (ill. kb. 20-25 kg ranyomderdre) kell
beéllitani. Eltérések esetén a gép paramétereit az adott
gép gyartojaval vagy a REHAU-val egyeztetve kell
beéllitani.
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Y,
lle
HOMAG
RAUKANTEX plus $200/5240 S300 S-380 S-500 BAZ power edge pro duo
Next Generation TPU (KDX1100/1200) (KDX1400) (KDX1600) (KAX375)
Paraméterek
El6tolas 8 m/perc 14 m/perc 20 m/perc 25 m/perc-ig szoftveresen vezérelt
Hémérséklet 450°C 650 °C 650 °C 650 °C 140°C
Nyomas (dramlasi) KH 23 mm allandd 2 bar (680 NL/perc) 3,5 bar (1040 NL/perc) 2 bar (650 NL/perc) szoftveresen vezérelt
Nyomés (dramlasi) KH 43 mm 4llands 3,5 bar (1040 NL/perc) P2 (1150 NL/perc) oo 1300 NL/pere)  szoftveresen vezérelt
16 m/percnél
\V,
alle
HOMAG
RAUKANTEX pro $200/5240 S300 S-380 S-500 BAZ power edge pro duo
paraméterek (KDX1100/1200) (KDX1400) (KDX1600) (KAX375)
ElStolas 8 m/perc 14 m/perc 20 m/perc 20 m/perc szoftveresen vezérelt
Hémeérséklet 450°C 650 °C 650 °C 650 °C 180°C
Nyomas (dramlasi) KH 23 mm allando 3 bar (900 NL/perc) 4 bar (1150 NL/perc) 2,5 bar (800 NL/perc)  szoftveresen vezérelt
Nyomas (dramlasi) KH 43 mm allando 4,5 bar (1290 NL/perc) 45 bar (1290 NLl/perc) 4.5 bar (1550 NL/perc)  szoftveresen vezérelt
16 m/percnél
\V,
e
BIESSE AirForce P2 (Akron) 18 m/percig P% (Stream) 25 m/percig
Paraméterek pro plus pro plus
Favoka hémérséklete 480 °C 340°C 580°C 370°C
Levegémennyiség 1100 Nl/perc 750 NUl/perc 1100 Nl/perc 750 NUl/perc
\V,
slle
HEBROCK airTronic V;=10 m/perc
Paraméterek pro plus
Berendezés hémérséklete 450 °C 375°C
Levegémennyiség 480 NU/perc 370 NU/perc
\V,
alle
MEZ6K V, =12 m/perc
Paraméterek pro plus
Favoka hémérséklete 320°C 285°C
Légfité hémérséklete 610°C 560 °C
Levegémennyiség 740 Nl/perc 620 NU/perc
Tovébbi értékek kérésre.
N
SCM AirFusion (15 m/perc) AirFusion+ (30 m/perc)
Paraméterek pro plus pro plus
Fuvoka hémeérséklete 580 °C 450°C 650 °C 490 °C
Levegémennyiség 750 NU/perc 660 NU/perc 1400 NU/perc 980 NU/perc

Minden mas, forgalomban évé forrdlevegd-forras esetén a mindenkori gépgyartotol kell megkérdezni a beallitasi paraméte-
reket. ARAUKANTEX pro vagy plus forrd levegds eljarassal megmunkalhato PVC alapanyag esetén is.
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7. ANIR-eljaras megmunkalasi paraméterei

\Y
&
ANIR technoldgia a diddalézerhez kozeli hulldamhossz-
tartomanyban mukadik, és az abszorberek aktivalasan
alapul. A megmunkalasi paraméterek egyéni beallita-
sahoz a gép gyartdja altal biztositott élzard-kalkulator all
rendelkezésre. Ennek segitségével a REHAU altal a
RAUKANTEX (plus és pro) élzarokhoz ajanlott E_ .,
fajlagos energiaértékek [J/cm?] dtszamithatdk a
gépegység-specifikus teljesitményértékekre [kW].
Haaz E ., megadasara nincs lehetdség, akkor 18 m/
perc el6tolas és 19 mm-es butorlapok esetén a kovet-
kez6 iranyadd értékek érvényesek:
13 J/cm? = 3,3 kW
26 J/cm?® = 6 kW

8. Feliilet

Feliileti egyenetlenség:

A nullfugas eljarasok nagy energiabevitele miatt a
RAUKANTEX pro élek farostlemezen torténd
megmunkalasakor egyenetlen élfelllet alakulhat ki.

A funkcios rétegbe bevitt energia és a hordozo élére
leadott ho folytan a faforgacslap szerkezete az élzaro
vastagsagatol (< 1,5 mm) és az élzard fellileti kikészité-
sétél fliggben (minél fényesebb, annal problémasabb)
atlithet a megmunkalandé keskeny feldileten.

Ezekben az esetekben a REHAU alkalmazastechnikai
osztalyaval folytatott egyeztetés utan, specialis funkcids
rétegek alkalmazasat javasoljuk. Az alkalmazas MDF-la-
pokon nem kritikus



9. Gyakori kérdések
Lézertechnoldgia:

Probléma

A probléma azonositasa

1 Nyitott fugék a hosszanti élen

= Lézerablak hibas beallitasa
= Nyomasi zona hibas beallitasa
* Formavagas szogletessége

2 Nyitott fuga a masoldsarokban

* Az élzaro- és a butorlap eldtoldsa nincs szinkronizalva
= Elzaro tulnyulasa tul hosszu/rovid
= Alézersugarzas kezdete/vége nem egyezik meg

= A funkcionalis réteg vastagsaga tlréshataron kivil van
= Nyomasi zona beéllitasa hibas (lehlzas, nyomas)
* A megadott energia nem megfelel6 az élzarohoz

4 Afunkcionalis réteg ég / er6s flistképzodés

= A megadott energia nem megfelel6 az élzéaréhoz
= Szennyezett vagy hianyzo funkcionalis réteg

5 Az élzaré elakad a tarban

= Az élzard hosszirdnyU torzuldsa vagy valtozo szélessége

= A leszorité tul alacsonyra van allitva

= A magazintolé fellileti nyomasa tul nagy (kimondottan RAUKANTEX plus
esetén)

6. A gép hémérsékletérzékeldje kikapcsol

= Lézerablak hibas bedllitasa
= Lézer atvildgitasa az élzard tul kismeértékd elszinezédése alapjan

Hot Air technoldgia:

Probléma

A probléma azonositasa

1 Nyitott fugék a hosszanti élen

= Tul kevés sUritettlevegbellatas
= Nyomasi zona hibas beallitasa
* Formavagas szogletessége

2 Nyitott fuga a méasoldsarokban

* Az élzar6- és a butorlap eldtoldsa nincs szinkronizalva
= Elzaro tulnyuladsa tul hosszu vagy tul rovid
= A Hot-Air behatas kezdete/vége nem egyezik meg

= A funkcionalis réteg vastagsaga tlréshataron kivil van
= Nyomasi zona beéllitasa hibas
= Az energiabeallitas nem felel meg az élzarébevonatnak

4 Afunkcionalis réteg el van kenédve

= A hbémérséklet beallitasa nem felel meg az élzarébevonatnak
(megfeleld beallitasok a RAUKANTEX pro, ill. plus szadmara)
= A fuvdékanyomas tul magas

5 Az élzard elakad a tarban

= Az élzard hossziranyd torzulasa vagy valtozo szélessége

= A leszorité tul alacsonyra van allitva

= Afunkcios réteg az élzaro-vezetore ,ragad” (munkaszlinet idejére hiizza
vissza az élzarot)

= A magazintolo fellileti nyomasa tul nagy (kimondottan RAUKANTEX plus
esetén)

6. A gép nyomasérzékeldje kikapcsol

= Slritettleveg6-ellatas ellendrzése

07



A prospektus szerz6i jogi védelem alatt 4ll. Minden ebben
foglalt jogot fenntartunk, kiilonds tekintettel a forditasnak,
az utannyomasnak, az abrak lemasoldsanak, a radiéadasban
valé kozlésnek, a fénymasolassal vagy egyéb Uton torténd
sokszorositasnak és az adatfeldolgozé berendezéseken vald
tarolasnak a jogara vonatkozdan.

Az alkalmazasokra vonatkozo és legjobb tudasunk szerint
nyUjtott irdsbeli és szébeli tandcsaddsunk tobbéves tapasz-
talatainkon és egységesitett feltevéseinken nyugszik. A
REHAU termékek felhasznalasi céljat a miszaki tajékoztatd
tartalmazza. A mindenkori aktualis véltozat az interneten az
alabbi cimen tekintheté meg: www.rehau.com/Tl. A termékek
alkalmazasa, felhasznalasa és feldolgozasa az ellendrzési

lehetéségeinken kivil esik, ezért kizarolag az adott alkalmazo/
felhasznald/feldolgozo felelésségi korébe tartozik. Ha mind-
ezek ellenére mégis felmer(l a szavatossag kérdése, az csakis
szallitasi és fizetési feltételeink alapjan érvényesithetd, melyek
a www.rehau.hu/sff link alatt tekinthetéek meg, amennyiben
a REHAU-val nem sziiletett masfajta irasbeli megéllapodas.
Ez vonatkozik az esetleges garancialis igényekre is, amelyek
esetében a garancia termékeink altalunk meghatéarozott
specifikdcioknak megfeleld allandé minéségére vonatkozik.

A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk.

www.rehau.hu
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