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A RAUKANTEX pure magic ragasztasa

A RAUKANTEX pure magic-programban taldlhatd élszalagok mind
univerzalis alapozoval (primer) vannak bevonva. A RAUKANTEX pure
magic ezért megmunkalhatd a kereskedelemben kaphato EVA, PUR és
APAO olvadékragasztokkal is. A ragasztas mindsége, pl. a hdalldsag
az olvadékragaszto tulajdonsagaitdl fligg. Nagy hdalldsagu ragasztok
alkalmazasaval azonban a nagyon sziik RAUKANTEX tiirésekkel
egy(itt igen magas héallosag érhetd el. Ennek soran az olvadékra-
gaszto gyartojanak utasitasait mindenképpen be kell tartani.

1. Megmunkalas athaladé élzaré berendezésen
RAUKANTEX magic |

Formazo6 maras:
Ha a lap keresztiranyu élein kipattogzas okoz problémat, akkor > 40°
tengelyszég(i maroszerszamot kell hasznaini.

Darabolas:
Kipattogzas esetén forditsa meg a darabol6flirész forgasiranyat.
Lehetdség szerint a hordozo iranyaba kell végezni a darabolast.

Sikba maras/radiuszmaras:

Ellenkez@ iranyu forgas (a hordozotol el). Ha a rétegek elvalasztasaval
van probléma, egyenletes mozgasban a hordozd iranyaba kell végezni
a marast.

Lehiizépenge:

A lehtzépenge dltal képzett forgacsot olyan vastagra allitsa be, hogy
végightzddo, egyenletes forgacs jojjon Iétre. Ha szlikséges, kérjen
informaciot specidlis Magic lehtizépengénkrdl alkalmazastechnikai
reszleglinktdl.

RAUKANTEX magic I és V-nut kialakitas

Formdazé maras/darabolas/maras:
Megmunkdlds a normal PP élanyaghoz hasonldan (mards forgasiranya
a hordozotol elfelé); ellentétes iranyl mozgassal.

Lehuzépenge:

A lehuzdpenge altal képzett forgdcsot olyan vastagra dllitsa be, hogy
végighuzddo, egyenletes forgacs jojjon Iétre. Ha sziikséges, kérjen
informacidt specialis Magic lehizopengénkrdl alkalmazastechnikai
részleginktol.

RAUKANTEX magic Il

Formazé maras/darabolas/maras:
Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan (mards forgasiranya
a hordozotol elfelé); ellentétes iranyl mozgassal.

RAUKANTEX Magic 3D

Formazé maras/darabolas/maras:
Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan (mards forgasiranya
a hordozotol elfelé); ellentétes iranyl mozgassal.

Taras éladagolas:

Ugyeljen arra, hogy az éltovabbitd és az élvezettk ne sérthessék fel az
élet. Az élszalag behlzasahoz a gumirozott gorgok bevalt megoldast
jelentenek.

2. Feldolgozas CNC-megmunkalokézponton
RAUKANTEX magic |

Sikba maras/radiuszmaras:
A mard forgasiranya a hordozo felé legyen (forditott forgasirany esetén
kipattogzas keletkezhet).

Infravirds hdsugarzé/forrd levego:

Az élzarot fesziltségmentesen Kell a kiils6 radiuszok koré elhelyezni,
Ehhez a lapok Kiils@ radiuszainak tertiletén lehetéleg nagy sugarzasi
teljesitményt/magas leveg-hémérsékletet, illetve kis eltolasi
sebességet kell valasztani. Ha az élanyag nem melegszik &t kellGen,
akkor fennall a fesziiltség miatti repedések keletkezésének veszélye.
A nem megfelel6 hdforrassal felszerelt berendezések radiuszok
megmunkalasara magic | élanyaggal nem alkalmasak!

Lehuzépenge:

Alehtizépenge altal képzett forgdcsot olyan vastagra allitsa be, hogy
Végightizodo, egyenletes forgacs jojjon létre. Ha szilkséges, kérjen
informaciot specidlis Magic lehtizopengénkrdl alkalmazastechnikai
részleginktdl.

Tandcsok a tisztitashoz és a fesziiltség miatti repedések
csokkentéséhez

Fesziiltség miatti repedések

Alapvet6en minden atlatszo kemény miianyag hajlamos megrepedni
akkor, ha tulnyujtjak, vagy tobbé-kevésbé agressziv tisztitdszerekkel
tisztitjak. A feszliltség miatti repedések a tulnydjtas mértékétdl
fliggben megjelenhetnek mély anyagrepedések, kis hajszalrepedések



vagy az atlatszé anyag opalosodasa formajaban.

Emiatt nagyon fontos, hogy az élzard szalagot fesziiltségmentesen
helyezzék a lap kiilsé radiuszara. Ez az élvédd anyag UV-hésugarzo-
val, ill. forrd levegvel valo, megfeleld atmelegitésével érhetd el.

A megmunkalasi paraméterek ellendrzése:

A radiusz megmunkdldsa sordn a kivalasztott megmunkalasi
paraméterek megfeleléségének ellendrzéséhez a kiilsé radiuszt
tisztitsa meg egy probadarabon mUanyagtisztitoval (pl. Riepe LP
305/98 gyartmanyu specidlis m(ianyagtisztitéval vagy Schafer FSG
mUanyagtisztitoval). Ha ennek soran még repedések vagy opalosoda-
sok keletkeznek az élszalag felliletén, akkor a paraméterek még nem
teliesen tokeéletesek, illetve az élszalag nem volt kelléen atmelegedve.
Az optimalizalashoz ndvelni kell az atmelegitést, vagy a tabla kiilsé
radiuszat. Ezzel az egyszer(i el6zetes ellendrzéssel késdbbi tigyfélpa-
naszok el6zhetk meg.

Eljavitas:

Ha mégis kisebb repedések jottek étre, akkor ezek, ha nem tul
mélyek, hélégfavoval torténd célzott kezeléssel megsziintethetok.
Azonban kiilondsen az EVA, ill. APAQ ragasztoanyagok esetén ezt a
hokezelést dvatosan kell adagolni, mert killonben az élszalag levalhat.

RAUKANTEX magic Il és V-nut kialakitas

Formaz6 maras/darabolas/maras:
Megmunkalas a normal PP élanyaghoz hasonléan (mardas forgasiranya
a hordozotol elfelé); ellentétes mozgassal.

Lehuzopenge:

A lehuzdpenge altal képzett forgdcsot olyan vastagra dllitsa be, hogy
végightzodo, egyenletes forgacs jojjon Iétre. Ha sziikséges, kérjen
informaciot specialis Magic lehtizépengénkrél alkalmazastechnikai
részleginktdl.

RAUKANTEX magic Ill

Formaz6 maras/darabolas/maras:

Megmunkalds a normdl PP élanyaghoz hasonléan (mards forgasiranya
a hordozotol elfelé); ellentétes mozgassal. Krdm kivitel: max. lehetsé-
ges kiils6 radiusz R 50.

RAUKANTEX Magic 3D

Formazé maras/darabolas/maras:
Megmunkalds a normal PP élanyaghoz hasonléan (mards forgdsiranya
a hordozotdl elfelg); ellentétes iranyl mozgassal.

Taras éladagolas:

Ugyelien arra, hogy az éltovabhitd és az élvezetdk ne sérthessék
fel az élzardt. Az élszalag behlizadsahoz a gumirozott gorgdék bevalt
megoldast jelentenek.

Olvadékragaszt6 adagolasa:

Az olvadékragasztd kozvetleniil az élszalagra torténd adagolasa
esetén kilonleges, pl. gumirozott ragasztéfelhordd hengerre van
szlikség, hogy a dekor nyomata nehogy megsériiljon.

Alegjobb min6ség, az atfogd szerviz és az egyszerli megmunkalas
minden RAUKANTEX kiviteInél magatol értet6do.

Tovdbbi informéciok a REHAU alkalmazastechnikai részlegétdl
kaphatok.



A dokumentum szerz6i jogvédelem alé esik. Minden ezen alapuld jog fenntartva, beleértve a
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