IMA SCHELLING
GROUP

Novimat

Die Novimat Concept und Systems Baureihen fiir eine
hocheffiziente Produktion

imaschelling.com



NOVIMAT R3 | L20

die Maschinenldsung fiir Qualitat, Produktivitat
und Flexibilitat im Durchlauf

Alle Novimat-Aggregate sind in massiver Ausfihrung mit optimaler Motor-
leistung konzipiert und sichern hervorragende Wiederholgenauigkeit, hohe
Verfligbarkeit und eine lange Lebensdauer. Die Novimat ist ein wirtschaftli-
ches und zuverlassiges Produktionsmittel flr das Verleimen von Kanten bis
3 mm und Leisten bis 20 mm Dicke.
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’-.‘\ Energieeffiziente Produktion

=0= Bei der Novimat-Reihe gehéren Umweltschutz und Energieeinsparung bereits zum Standardprogramm: Beispiele hierfir sind
/ der integrierte Standby-Betrieb, die optimierte Absaugung der Aggregate, ein stark reduzierter Druckluftverbrauch oder etwa

Nag@? dieenergieeffiziente Antriebstechnik.
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GRUNDAUFBAU

massiver, verwindungssteifer
Grundaufbau

ICOS OPEN

die ideale Steuerung fir Einzel-
maschinen und Hochleistungsanlagen

MASCHINEN -
EINLAUF

fr eine manuelle oder

automatisierte Wersttckzufihrung

VERLEIM-
BEREICH

bietet verschiedenste Verfahren zur

Bekantung (auch in Kombination)

KANTEN-
MAGAZIN

mit bis zu 24/48-fach Kanten-

schachten (abhangig von Baureihe)

KONTURFRAS-
AGGREGAT

flr eine hochwertige und asthetische
Optik Ihrer Produkte
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DETAILS ZUR BAUREIHE

Hochste Flexibilitdt und Qualitat
far moderne Materialvielfalt

Mit der einseitigen automatischen Kantenbearbeitungsmaschine wird so-
wohl Rollen- als auch Leistenmaterial flexibel und hochwertig im Durchlauf
verarbeitet. Dank verschiedenster Aggregate zum Flgen, Kantenanleimen
und Kantennachbearbeiten erzielen die Maschinen der Novimat-Baureihe
perfekte Ergebnisse fir eine dsthetische Optik und perfekte Qualitat lhrer
Produkte.

KONTURFRASAGGREGAT (KFA) SCHWENKARMKOPIER-AGGREGAT (SKF)

Radius- und Fasefrasen

® Servo-/Lineartechnik

® Bearbeitungseinheit flr Vorder- und Hinterkante ® manuelle, horizontale Frésmotorpositionierung
® automatische Positionierung des Fraswerkzeugs zum Fasefrasen bei unterschiedlichen
entlang des Profilverlaufs Kantendicken (optional: achsgesteuerte
8 grof3e Tastrolle von 140 mm Durchmesser Frasmotorpositionierung)
® Direktantriebstechnik und geringe Massen ® Frasmotor mit Schnellwechselsystem zum
ermdglichen hohe Dynamik einfachen Rusten bei unterschiedlichen Radien

und hohe Taktleistung

s ProfilrGstungen sind innerhalb der Werkstickllcke
moglich

s verdnderbare Parameter ermdglichen Bearbeitung
spezifischer Materialien (z. B. Leichtbau: Reduktion
der Tastkraft)

s [MA-Patent

8 bis zu 4 Profile und Fasen im Auslauf

z.B.
. Radius 3 mm
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UMFANGREICHER
AGGREGATEBAUKASTEN
ZUR INDIVIDUELLEN
MASCHINENBESTUCKUNG

Tastrolle

z. B. Fase 15°,
einsetzbar bei

unterschiedlichen
Kantendicken
(0,4 - 3,0 mm)
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BEARBEITUNGSBEREICH

WERKSTUCKZUFUHRUNG
UND HANDLING

Effizientes und genaues Zufiihren von Werksti-
cken sowie Werkstlck-Rickfihrungssysteme

fur die Ein-Mann-Bedienung zur optimalen Ge-

staltung des Maschinenumfeldes.
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a VERLEIMBEREICH

21,5"“-Wide-Monitor mit Touch-,, Tastatur- und Mausbedienung Servo-Einschub- und Anschlagsystem Novimat R3

® Quick-lock-Leimangabe mit

verbessertem Reinigungsintervall
sowie manueller oder automatischer
Leimmengen-Dosierung

® Rollenware bis 3 mm

FUGEN ® laser Edging und/oder

konventionelle Verleimung

8 Abschmelzsystem fUr alle géngigen

s 2-fach, 3-fach oder 4-fach Fluigen flr ein perfektes Schmelzklebstoffe
Frasbild abgestimmt auf ihre Materialien

® Werkzeugdurchmesser von 125 oder 150 mm Novimat L20
moglich

® Quick-lock-Leimangabe
® Rollenware bis 3 mm
und Leisten bis 20 mm
s konventionelle Verleimung

® auch mit Hydroaufnahme mdoglich

il

2-fach Flgefrasen 4-fach Flgefrasen

Laseraggregat mit 12-fach Kantenmagazin

Laser Edging Diodenlaser

a NACHBEARBEITUNG

Kappen, Frasen, Kopieren

®» Kappaggregat zum Fase- und Geradekappen

® Frasaggregat (Vorfrasen)

® Profilfrdsaggregat oder Mehrfach-
Profilfrésaggregat

® Konturfrasaggregat (KFA)

® Schwenkarmkopier-Aggregat (SKF)

Vor- / Bundigfrasaggregat

Konturfrasaggregat KFAx30

10

Schwenkarmkopier-Aggregat (SKF)

a FINE - FINISH UND NUTEN

Abziehen, Schwabbeln, Frasen
s Profilziehklingenaggregat oder
Mehrfachprofilziehklinge

s Flachziehklinge

s Schwabbelaggregat oszillierend

® Ecken-Schwabbelaggregat

® Schwabbelaggregat mit 2 oder 4 Motoren
s (Clattaggregat

® Nutfrésaggregat

s Schleifaggregat

® Profilschleifaggregat (oben + unten)

Mehrfachprofilziehklinge Mehrfachprofilziehklinge
Flachziehklinge Flachziehklinge

Schwabbelaggregat mit 4 Motoren Schwabbelaggregat mit 2 Motoren
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Ecken-Schwabbelaggregat Nutaggregat
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ANBINDUNGSMOGLICHKEITEN

Je nach Produktionsablauf und Automatisierungsgrad lhrer Fertigung kénnen die Maschinen der Novimat PERFORMANCE.ONE LOSUNGEN
Concept oder Systems Baureihe sowohl mit Einschubsystemen als auch mit Rickflihrungen ausgestattet werden.

Die Bedienung wird so noch einfacher und effizienter. Auch die direkte Anbindung der Maschine an vor- und teilautomatisierte Losung zur effizienten
nachgelagerte Prozessschritte ist problemlos umsetzbar. LosgroRe-1-Fertigung

L

modulares, zukunftssicheres
Maschinenkonzept der IMA Schelling
Kantenbearbeitungsmaschinen

moderne Fertigungstechnik mit einfacher
Bedienung
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Qualitatsfertigung mit bewahrter
IMA Schelling Aggregatetechnik
Schulungsangebote fiir Ihre Bediener zur

[
= effizienten Fertigung
N

=
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FEEDBACK-BAUREIHE
Werkstickruckfihrungen in zahlreichen Aus-

fUhrungen fUr verschiedene Werkstiickabmes-
sungen und Taktleistungen.

Novingy
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ICOS OPEN - HOCHSTER BEDIENKOMFORT

Die ICOS Open Steuerung garantiert hochste Performance im Sinne stetiger Optimierung von Pro-
duktivitatsergebnissen. Sie liefert den perfekten Informationsfluss zwischen Bediener und Kanten-
anleimmaschine bzw. Gesamtanlage, optimale Voraussetzungen also fiir eine reibungslose Produktion.
Das ICOS Open Bedienterminal vereint Maschinen- und Aggregatsteuerung in einem einzigen System,
Uber das alle Eingaben und Kontrollen vorgenommen werden. Die Ubersichtliche MenU-Flhrung er-
folgt mittels Schaubildern, welche die einzelnen Bearbeitungsschritte sprachneutral darstellen. Aktuel-
le Technologiewerte, wie z.B. die Leimtemperatur, werden in die Schaubilder aufgenommen.

ICOS OPEN IM UBERBLICK

s moderner Industrie PC mit 21,5“Wide Monitor
Touch-, Tastatur- und Mausbedienung
Windows®-Betriebssystem

Datensicherheit durch zwei SSD Speicher

USV (Unterbrechungsfreie Spannungsversorgung)
Produktionsliste

Programmverwaltung flr Haupt- und
Unterprogramme

Werkzeug- und Kantendatenverwaltung
Fehleranzeige im Klartext

MDE

Steuerungssystem vorbereitet flr das
Service-Portal
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ZIMBA SERVICEPLATTFORM

Die ZIMBA Serviceplattform ist eine Vereinbarung, mit der wir unsere Beziehung
gestalten: 100% Transparenz, 100% Modularitdt und nahezu 100% Effizienz - vom
ersten bis zum letzten Produktionstag Ihrer Anlage.

Neben den klassischen Ticket- und Hotline-Modulen sind tiber ZIMBA weitere
Services verfligbar, die die Produktionsqualitit und - effizienz sowie die Lebensdauer
Ilhrer IMA Schelling Maschinen und Anlagen erweitern.

ZIMBA.PORTAL

ist der Einstiegin die ZIMBA-Welt. und umfasst:

e Dokumentation

e Administration

e Usermanagement & Verwaltung

e Security Updates

e Installationen & Anbindungsgeblhr

o  Fortlaufende Aktualisierungen und Uberpriifung der
Datenanbindung

ZIMBATICKET

bietet schnelle und qualifizierte Unterstiitzung durch das
Ticketsystem und Ersatzteilmanagement. Es beinhaltet:

e 24h Online-Ticketsystem

o Telefonische Erreichbarkeit

e E-Parts

e Digitale Maschinendokumentation
o Tickethistori

e Remote Assist

ZIMBAMAINTENANCE

ist der zeitbasierte Wartungsmanager. Wartungen kénnen
termingerecht verplant & dokumentiert und den Mitarbeitern
zugewiesen werden. Dazu gehoren:

e Automatische Wartungsmeldungen

e Automatisch generierte Wissensartikel zu den
Wartungsmeldungen

o ErstellenvonWartungslisten

e Dokumentation der durchgeftihrten Wartungen
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TECHNISCHE DATEN

R3 L20

MASCHINE

Durchlaufgeschwindigkeit
(max. Geschwindigkeit abhdngig von Kapp- und Kopieraggregat)

6 - 30 m/min.

konstanter WerkstUckausstand aus der Kettenbahn

38 mm (bei Kantendicke

(inkl. Kante) S8 mm 0,3-8mm)
WERKSTUCK
Plattendicke i &
max. 60 mm
Plattenlange min. 150 mm
. . min. 65 mm (bei Kanten-
Plattenbreite min. 65 mm dicke 0.4- 3 mm)
KANTENMATERIAL
Kantenhohe G 2 G
max. 65 mm
Kantendicke min.0,4 mm min.0,4 mm
max. 3 mm max. 20 mm
ANSCHLUSSDATEN
3/N,
Netzspannung/ -frequenz 400V +5/-10%
50 Hz
Steuerspannung 24V
Druckluftversorgung 7 bar
18

NOVIMAT R3

KANTENMATERIAL:
ROLLE

max. 6!

5
max. [29/16"]
04-30

[1/64 - 1/8"1

P

KANTENMATERIAL:
LEISTE

min. 65

KLEINSTES WERKSTUCK ™" "7
(LANGSBEARBEITUNG): |

min. 300

min. [1113/16"]

Alle MaRe in mm [inch].

Die gesamte angebotene Aus-
stattung entspricht metrischem
Standard. Die in inch angegebe-
nen Abmessungen sind ungefdhre
Maf3e und nur fur Vergleichszwe-
cke bestimmt.
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NOVIMAT L20

max. 65

max. [29/16"]
04-30

[1/64 -1/8"]

S

— ’4— max. 20
max. [25/32"]

max. 55
max. [25/32"]

min. 65

min. [2 9/1V

min. 300
min. [11 13/16"]

min. 8
min. 8 min. [5/16"]
min. [6/16"]




Die IMA Schelling Group ist ein verlasslicher Partner fur die
Realisierung anspruchsvoller Anlagenldsungen. Der Anspruch unserer Kunden ist unser Ansporn.
Sie fordern uns, unser Know-how und unsere Kreativitat taglich heraus!
Gemeinsam mit ihnen entwickeln wir innovative und einzigartige Losungen flr die Holzbearbeitung.

www.imaschelling.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Abbildungen dhnlich. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten. MaBgeblich ist in jedem Fall der
Angebotstext bzw. die Auftragsbestatigung! Maschine kann ohne vollsténdige Schutzeinrichtung fotografiert worden sein. Schutzeinrichtung ist im Lieferumfang

enthalten. Fotos kénnen auch Optionen zeigen, die nicht zu einer Standardausfiihrung gehéren und sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.




