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1 INFORMATIONEN UND SICHERHEITSHINWEISE

Giiltigkeit
Diese Technische Information ist weltweit giltig.

Aktualitat der Technischen Information

Bitte priifen Sie zu Ihrer Sicherheit und flir die korrekte Anwendung
unserer Produkte in regelméBigen Absténden, ob die Ihnen vorliegen-
de Technische Information bereits in einer neuen Version verfiigbar
ist.

Den jeweils aktuellen Stand der Unterlage erhalten Sie von lhrem
zustandigen Fachhandel, Ihrem REHAU Verkaufsbiro oder zum
Download unter www.rehau.de/rauvisio-fino.

Navigation

Am Anfang dieser Technischen Information finden Sie ein detailliertes
Inhaltsverzeichnis mit den hierarchischen Uberschriften und den
entsprechenden Seitenzahlen.

Piktogramme und Logos

E Sicherheitshinweise
E Rechtlicher Hinweis
m Wichtige Information

@ Information im Internet
\ 3

lhre Vorteile

BestimmungsgeméiBer Gebrauch

Die RAUVISIO Produkte diirfen nur wie in dieser Technischen
Information beschrieben geplant, verarbeitet und montiert werden.
Jeder andere Gebrauch ist nicht bestimmungsgemas und deshalb
unzuldssig.

Eignung des Werkstoffs

Fiir die Verarbeitung / Montage und Gebrauch von RAUVISIO Produk-
ten ist die jeweils gultige Technische Information zu beachten. Unsere
technischen Informationen basieren auf Laborwerten und Erfahrungen
bis zum Stand der Drucklegung. Die Weitergabe dieser Informationen
beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften der beschriebenen
Produkte. Eine ausdrtickliche oder stillschweigende Gewdhrleistung
kann daraus nicht abgeleitet werden.

Die Informationen entbinden den Anwender / K&ufer nicht von seiner
Pflicht, diesen Werkstoff und die Konfektion auf Eignung flir die
jeweiligen Objektbedingungen und Einsatzzwecke fach- und sach-
gerecht zu beurteilen.

Weitergabe von Informationen

Bitte stellen Sie unbedingt sicher, dass Ihre Kunden, u. a. auch
Endkunden, Uber die Notwendigkeit der Beachtung der aktuellen
Technischen Information sowie Pflege- und Gebrauchshinweise flr
RAUVISIO Produkte informiert sind.

Die Gebrauchs- und Pflegehinweise missen den Endkunden entweder
durch Sie oder durch Ihre Kunden zur Verfiigung gestellt werden.

Hinweis an unsere Handelspartner und Kunden, die RAUVISIO
Produkte weiterverduBern:

Bitte informieren Sie auch Ihre Kunden Uber die Notwendigkeit der
Beachtung der aktuellen Technischen Informationen und stellen Sie
diese Ihren Kunden zur Verfligung.

Hinweis an Verarbeiter:

Bitte stellen Sie sicher, dass mindestens die Montagerichtlinien
(Kapitel ,7 Montagerichtlinien®) und die Gebrauchs- und Pflege-
hinweise (Kapitel ,8 Gebrauchs-/Pflegehinweise flr den Endnutzer®)
an Ihre Kunden, die weiterverarbeitenden und montierenden Betriebe,
tbergeben werden.


https://www.rehau.de/rauvisio-fino

Sicherheitshinweise und Montageanleitungen

Beachten Sie die Hinweise auf Verpackungen, Zubehorteilen und
Montageanleitungen. Bewahren Sie die Montageanleitungen auf und
halten Sie sie zur Verfligung

Falls Sie die Sicherheitshinweise oder die einzelnen Montageanleitun-
gen nicht verstanden haben oder diese flr Sie unklar sind, wenden
Sie sich an Ihr REHAU Verkaufsbiiro.

Geltende Vorschriften und Sicherheitsausstattung

Halten Sie alle geltenden Sicherheits- und Umweltvorschriften sowie
die Vorschriften der Gewerbeaufsicht und Berufsgenossenschaft strikt
ein. Diese sind immer vorrangig vor den in der Technischen Informati-
on gegebenen Hinweise und Empfehlungen.

Verwenden Sie immer eine Sicherheitsausstattung wie
- Handschuhe

- Schutzbrille

- Gehdrschutz

- Staubmaske

Klebstoffe und erganzende Arbeitsmittel
Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften der eingesetzten Klebstoffe
und halten Sie diese unbedingt ein.

Bewahren Sie ergdnzenden Arbeitsmittel wie z. B. alkoholische
Reiniger und andere leicht entziindliche Materialien nur an sicheren
und gut bellifteten Orten auf.

Liiftung / Absaugung, Produktionsstaub

Achten Sie auf eine gute Belliftung und Absaugung an den
Verarbeitungsmaschinen.

Bei Einatmen von Produktionsstaub flir Frischluft sorgen, bei
Beschwerden Arzt aufsuchen.

Arbeitsschutz und Entsorgung

RAUVISIO fino ist ein Composite aus Holzwerkstofftrager und
polymerer Oberflachenbeschichtung, das sich umweltneutral verhalt.
Entstehender Staub ist nicht toxisch. Die Staubkonzentration ist durch
geeignete SchutzmaBnahmen wie Absaugung oder Staubmaske zu
minimieren.

Staub von RAUVISIO fino stellt kein spezifisches Explosionsrisiko dar.

Abfallschliissel gemaB Abfallverzeichnisverordnung:

- 170203/Bau- und Abbrucharbeiten aus Holz, Glas, Kunststoff

- 120105/Abfélle aus Prozessen mechanischer Formgebung sowie
physikalischer und mechanischer Oberflachenbearbeitung von
Metallen und Kunststoffen (Kunststoffspanen und -drehspanen)

Brandverhalten

RAUVISIO fino weist aufgrund seiner Zusammensetzung aus Holzwerk-
stofftrager und PET-Folie ein giinstiges Brandverhalten auf und wird
nach DIN 4102-B2 als normal entflammbar eingestuft. Im Falle eines
Brandes werden keine toxischen Substanzen wie Schwermetalle oder
Halogene freigesetzt. Es kdnnen dieselben Brandbek&mpfungstech-
niken wie bei anderen holzhaltigen Baustoffen angewendet werden.

Brandbekampfung

Geeignete Loschmittel zur Brandbek&dmpfung sind
- Wasserspriihstrahl

- Schaum

- COo,

- Léschpulver

Aus Sicherheitsgriinden ist Wasservollstrahl ungeeignet.

Tragen Sie bei der Brandbekdmpfung geeignete Schutzkleidung und
wenn nétig ein unabhangiges Atemschutzgerat.



2 PRODUKTBESCHREIBUNG

2.1 Produktbeschreibung

RAUVISIO fino unterstreicht als hochgldnzende oder supermatte

Oberflache aktuelle Trends in Mdbeldesign und Wohnraumgestaltung.

Durch den kontinuierlichen Kaschierprozess des Lacklaminats von
Rolle wird eine gleichbleibend hohe Oberfldchengite erzeugt. Die
anschlieBend fugenlose Verbindung von Platte und Kante erzeugt ein
in der Oberfache homogenes Bauteil. Somit entsteht ein industrielles
hergestelltes Produkt RAUVISIO fino, das hochwertige Lackelemente
effizient substituiert.

Q RAUVISIO fino verfligt (iber folgende Vorteile:
- Hochglanzend oder supermatt

- Hygienisch

- Porenlos

- Mit géngigen Holzbearbeitungswerkzeugen bearbeitbar

- Geeignet flir erhdhte Feuchtigkeitsbelastung (in Verbindung
mit OMR-Bekantung)

E -___ - -

Abb. 2-1  RAUVISIO fino in der Anwendung




2.2 Einzelkomponenten

Oberflache Holzwerkstoff

RAUVISIO fino ist eine mehrschichtige, polymere Oberflache, die Durch den Einsatz eines homogenen und feingeschliffenen Holzwerk-
kontinuierlich auf Rolle gefertigt wird. stofftragers wird eine ruhige Oberflache gewahrleistet.

Durch die Hardcoat-Beschichtung wird eine erhéhte Chemikalien- Der rlickseitig aufgebrachte duroplastische Gegenzug ermdglicht eine

und Kratzbesténdigkeit in den Varianten Matt und Glanz gewahrleistet.  prozesssichere Verarbeitung.

Kantenband
RAUKANTEX pure RAUKANTEX plus RAUKANTEX pro "
Klassische Haftvermittlerkante Nullfugen-Einstieg Dauerhaft fugenlos
Beschreibung In allen Abmessungen Der Nullfugen-Einstieg: Perfekte Nullfuge durch
und Dekoren erhdltlich Ein eingeférbter, rlickseitig vorbeschich- 100 % polymere Funktionsschicht
teter Klebstoff sorgt flir eine optische
Nullfuge am Bauteil
Eigenschaften Klassische Bekantung Optische Nullfuge Dauerhaft optische und funktionale
- Einfarbung der Klebstoffschicht in Nullfuge
definierten Standardfarben - Exakte Farbabstimmung der poly-
meren Funktionsschicht zum Dekor
- Kein Ausreiben der Fuge im tdglichen
Gebrauch
Lieferung Kundenindividuell oder (ber das Uber das REHAU Lagerprogramm Kundenindividuell oder (ber das
REHAU Lagerprogramm erhaltlich erhaltlich REHAU Lagerprogramm erhaltlich
Kleinstmengen und kurze Lieferzeiten
Verarbeitung Herkdmmliche Verarbeitung Vielseitige Verarbeitung
- Verarbeitbar mit allen gangigen - Mit Laser, Hot-Air, Plasma und NIR
Klebestofftypen verarbeitbar
- Verarbeitung mittels maschinellem - Fir Durchlauf und BAZ geeignet

Klebstoffauftrag
- Im Durchlauf und am BAZ

1) Fiir Bauteile mit erhdhter Feuchtebeanspruchung empfiehlt sich der Einsatz eines RAUKANTEX pro OMR Optimized Moisture Resistance Kantenbands
2.3 Verpresste Platte RAUVISIO fino composite
RAUVISIO fino ist als verpresste Platte im GroBformat (1.220 x 2.800 mm)

bestehend aus Lacklaminat und melaminbeschichteter MDF-Platte
erhéltlich.

Abb. 2-2  Verpresste Platte RAUVISIO fino composite



3 TRANSPORT, VERPACKUNG UND LAGERUNG

3.1 Transport- und Ladehinweise

3.2 Verpackung

Bei Wareneingang sofort die duBere Verpackung auf
Beschédigung Uberprfen:

- Liegt eine Beschddigung vor, noch in Anwesenheit des
Spediteurs die Verpackung 6ffnen und den Schaden an der
Ware aufnehmen.

- Dies hat der Fahrer der Spedition zu bestatigen mit Name,
Spedition, Datum und Unterschrift.

- Der Schaden ist innerhalb von 24 Stunden an den Spediteur
zu melden.

Bei Nichtbeachtung haftet die Transportversicherung des

Spediteurs nicht!

Transport

Es muss ausgeschlossen werden, dass die Platten wahrend des
Transports hoheren Temperaturen als 50 °C ausgesetzt werden, um
einer thermischen Uberbelastung des Klebstoff-Laminatsystems
vorzubeugen.

Bei erhohter thermischer Belastung kann es zu Wechselwirkungen
zwischen Klebstoff und Oberfldchenlaminat kommen, die eine
Orangenhaut/Welligkeit zur Folge haben und somit das Erscheinungs-
bild beeintrachtigen.

Anlieferung
Der Versand der Platten erfolgt je nach Versandart aufgrund der
notwendigen Planitat auf ausreichenden Kantholzern oder Palette.

- Nach der Anlieferung Verpackungseinheit mit Flurforderfahrzeug
oder dhnlichen Geréten entladen.

- Steht die entsprechende Technik nicht zur Verfligung, so kénnen die
Platten héndisch entladen werden. Es ist hierbei darauf zu achten,
dass die Platten weder verschmutzt noch mechanisch beansprucht
werden.

- Beim héndischen Entladen muss eine Schutzausriistung, wie z. B.
Handschuhe, getragen werden, da scharfe Kanten Schnittwunden
verursachen konnen.

- Beim Handling Transporthilfsmittel wie Saugheber, Hebegriff und
Plattentransporter einsetzen, siehe auch Kapitel ,4.1 Entpacken®.

- Bei waagrechtem Transportieren der RAUVISIO Platten ist
Durchbiegung nicht zuldssig.

Platten mit Schaumstoffvlies schiitzen.

Bei RAUVISIO fino miissen die Schmalseiten sowie die
Oberflache unbedingt geschiitzt werden. Insbesondere beim
Umlagern, Kommissionieren und Weiterverarbeiten der Platten
mussen Verschmutzungen, welche zwischen die einzelnen
Platten geraten konnen, vermieden bzw. entfernt werden.
Ansonsten kommt es aufgrund des einwirkenden Stapeldrucks
/ Eigengewichts der Platten unweigerlich zu Druckstellen auf
den Laminatoberfl&chen.

- Oberflachen mit Schaumstoffvlies schiitzen.
So wird vermieden, dass sich beim Stapeln von Bauteilen
Verunreinigungen durch Druck auf der Oberflache
abzeichnen.

Bitte beachten Sie die Handlings-Hinweise unserer
RAUVISIO Produkte.




3.3 Innerbetrieblicher Transport und Lagerung

Innerbetrieblicher Transport

Das RAUVISIO fino Plattenmaterial muss flach und eben liegend sowie
durchgéngig unterstltzt transportiert werden.

Hierflir empfiehlt sich der Transport mit der mitgelieferten Verpa-
ckungsvariante (kein Umpacken empfohlen).

Lagerung

RAUVISIO fino wird auf Palette oder Kanthdlzern mit entsprechenden
Schutzplatten zur Abdeckung angeliefert. Die Verpackungseinheiten
mit RAUVISIO fino sind stapelbar. Aufgrund des Stapeldrucks dirfen
jedoch nicht mehr als vier Verpackungseinheiten tibereinander
gelagert werden.

Verpackungseinheiten (VPE) schiitzen.

Die Verpackungseinheiten vor Beschadigungen, hohen
Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen sowie hohem
UV-Anteil in kiinstlicher Beleuchtung bzw. direktem Sonnenlicht
schiitzen.

Platten flach und eben lagern.

Das RAUVISIO fino Plattenmaterial muss flach und eben
liegend sowie durchgéngig unterstiitzt gelagert und transpor-
tiert werden.

Hierflir empfiehlt sich Lagerung auf der mitgelieferten Palette.
Andernfalls bedarf es zumindest einer ebenen und ausgerich-
teten 4-Holz-Lagerung (siehe Skizze). Nur so kann einem
Durchbiegen oder Verziehen vorgebeugt werden.

Abb. 3-1  4-Holz-Lagerung

Bei unsachgeméBer Lagerung entgegen der oben beschriebenen
Lagervorschriften (Palette oder mindestens 4-Holz-Lagerung) kann
keine Gewahr auf Verzugserscheinungen gegeben werden.

Die Lagerung muss in geschlossenen, beheizbaren Rdumen erfolgen,
wobei die Raumtemperatur zwischen 15—25 °C und die relative
Luftfeuchte zwischen 40—60 % liegt.

Vor dem Offnen der Verpackungseinheit ist auf eine, je nach Jahres-
zeit ausreichende, mindestens 48-stiindige Akklimatisierung der Ware
unter Raumtemperatur zu achten.

Nach dem Offnen und der Entnahme einer Teilmenge ist darauf zu
achten, dass die Abdeckplatte bei Wiedereinlagerung auf der Ware
verbleibt, um Verschmutzung sowie einen asymmetrischen Tempera-
tur- / Feuchteeintrag (z. B. durch Zug- oder Heizungsluft) zu verhin-
dern und damit Verzugseffekten sowie Oberfldchenbeschadigungen
entgegenzuwirken.
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4 VOR DER VERARBEITUNG

41 Entpacken

Vor dem Offnen der Verpackungseinheit ist auf eine je nach Jahreszeit
ausreichende, mindestens aber 48-stiindige Akklimatisierung der
Ware unter Raumtemperatur zu achten.

Platten vorsichtig entpacken.

Beim Offnen der Verpackung ist darauf zu achten, dass
die Oberflachen nicht mit scharfen Gegenstanden oder durch
Verschieben beschadigt werden. Zum Vereinzeln der Platten
muss geeignete Hebetechnik eingesetzt werden.

Verpackung mit Paketschere offnen.
Keine scharfen Gegenstinde verwenden!

1. Paketierband durchtrennen.

2. Schutzfolie vertikal durchtrennen.

3. QOberste Schutzplatte vorsichtig ohne Verschieben senkrecht nach
oben mit 2 Personen und 4 Vakuumsaughebern abheben bzw. bei
Einzelverpackung Karton entfernen.

4. Verschmutzungen, welche zwischen die einzelnen Platten geraten
konnen, unbedingt vermeiden bzw. entfernen.

4.2 Platten priifen

Bitte priifen Sie die Systembauteile RAUVISIO fino auf
folgende Punkte, bevor eine Weiterverarbeitung
und somit eine Veredelung der Ware stattfindet (siehe Kapitel
,4.4 Unterlagen flir die Materialgarantie):
- AuBere Beschédigungen, wie z. B. Rissbildungen oder Kerben
- Oberfl&chenbeschadigungen bzw. -fehlstellen
- Planitat (bei Bezug verpresster Platten)
- Farbgleichheit innerhalb der Produktionscharge

Die Oberflachen von RAUVISIO fino werden grundsétzlich mit einer
Schutzfolie ausgeliefert. Trotz dieser Schutzfolie kann es sein, dass
bereits bei der Anlieferung vereinzelt minimale Beeintrachtigungen der
Oberflache vorliegen kdnnen. Diese sind produktionstechnisch nicht
vollends zu vermeiden und stellen keinen direkten Reklamationsgrund
dar.

Beim Zusammenfiihren von verschiedenen Platten zu einem Auftrag
sollte darauf geachtet werden, dass nur Platten der gleichen Produk-
tionsnummer verwendet werden.

Liegen unterschiedliche Produktionsnummern vor, muss unbedingt vor
der Verarbeitung die Farbvertraglichkeit gepriift werden.

Eine Priifung auf Farbgleichheit muss bei Tageslicht, aber nicht im
hellen Sonnenlicht durchgeftihrt werden und bei Abweichungen mit
einem Farbmessgerat bestimmt werden.

Die bei der Uberpriifung der oben genannten Punkte
entstehenden Kosten kénnen von REHAU nicht
tibernommen werden. Dies gilt auch flr anfallende Folgekosten

bei Weiterverarbeitung fehlerhafter Ware.

4.3 Konditionierung

RAUVISIO fino und alle weiteren zu verarbeitenden

Materialien wie Klebstoff und Kantenbander missen bei
Raumtemperatur (mindestens 18 °C) iiber einen ausreichenden
Zeitraum (mindestens 48 Stunden) konditioniert werden.

Die Verarbeitung erfolgt ebenfalls bei Raumtemperatur. Es ist
darauf zu achten, dass besonders in den kélteren Monaten eine
Klimatisierung aller Platten erfolgen muss. Kommt es hier auf-
grund der StapelgréBe zu einer nicht ausreichenden Klimatisie-
rung der innenliegenden Platten, so muss die Verweildauer
entsprechend angepasst werden.

44 Unterlagen fiir die Materialgarantie

Um Reklamationen zuriickverfolgen zu kénnen, miissen die Liefer-
scheine der Ware einschlieBlich der Versandaufkleber aufbewahrt
werden.

Fir eine eindeutige Zuordnung zu einer Produktionscharge dient
zudem der Aufdruck auf der Schmalseite der Tragerplatte. Dieser
muss im Falle einer Beanstandung dem REHAU Verkaufsbiiro
mitgeteilt werden.



5 VERARBEITUNG RAUVISIO FINO

5.1 SachgemaBer Umgang mit RAUVISIO Platten

Auflegen der Platten auf den Maschinentisch
Der Maschinentisch muss eine ausreichende GroBe haben, darf keine
scharfen Kanten aufweisen und muss griindlich gesdubert sein.

Alternativ: Den Maschinentisch mit einer sauberen Unterlage
abdecken (Holzwerkstoffplatte, Karton, etc.).

Formatieren der Platten

Zur Formatierung der Platte wird das Nestingverfahren empfohlen.
Beim Formatieren mit der S&ge beachten Sie bitte die Hinweise zum
Auflegen auf den Maschinentisch (siehe oben). Arbeiten Sie in diesem
Fall mit einem Vorritzer.

Zwischen den Verarbeitungsschritten
Nach Frasen/Séagen missen alle Fremdkérper entfernt und alle
Oberflachen gereinigt werden.

Fiir den Transport die Platten senkrecht und vereinzelt auf entspre-
chende Transportwégen stellen.

Alternativ: Die Werkstlicke lagenweise mit sauberer und nachgiebiger
Karton-/Schaumstoffzwischenlage auf eine Palette stapeln.

Bekanten der Werkstiicke

Beim Bekanten der Werkstlicke mit Antistatikmittel arbeiten, um ein
Anhaften von Spénen zu verhindern.

Stellen Sie sicher, dass die Platten sauber und gut gefiihrt in die
Anlage einlaufen.

Entstehende Spéane miissen ber die Absaugung sicher abgeflihrt
werden.

Bohren und Frésen
Beim Bohren/Frasen miissen die Spane sicher entfernt werden,
z.B. durch Absaugen, Abblasen o.A.

Verpacken der Werkstiicke

Die Werkstlicke lagenweise mit sauberer und nachgiebiger Karton-/
Schaumstoffzwischenlage auf eine Palette stapeln.

Verwenden Sie eine Transportsicherung, um Beschadigungen durch
Verrutschen etc. zu verhindern.

5.2 Mechanische Bearbeitung der verpressten Platte

Ségen/Frasen/Bohren

RAUVISIO fino lasst sich mit den meisten zugelassenen Holzbearbei-
tungswerkzeugen bearbeiten. Beim Zuschnitt von RAUVISIO fino muss
mit einem Vorritzségeblatt gearbeitet werden.

Um eine exakte Verarbeitung zu ermdglichen muss darauf geachtet
werden, dass die Werkzeuge scharf sind und mit idealen Maschinen-
einstellungen gearbeitet wird. Hier sollten vor der Fertigung in Serie die
optimalen Maschinenparameter an einer Musterreihe ermittelt werden.

5.3 Thermisches Verformen von RAUVISIO fino

RAUVISIO fino lasst sich wie jeder thermoplastische Kunststoff unter
Temperatureinfluss verformen.

Es ist darauf zu achten, dass der Temperatureintrag ins Material nicht
zu hoch ist, dies spiegelt sich ansonsten in einer ,unruhigen Oberfla-
che” wieder. Ist der Temperatureintrag zu gering kann es zu Span-
nungsrissen oder eingefrorenen Spannungen kommen, die sich spater
wieder l0sen konnen und Risse verursachen.

Daher ist das thermische Verformen ein sehr sensibler Anwendungs-
bereich, bei dem der Produktionsprozess genau auf die Oberflache
abgestimmt werden muss.

5.4 Bekantung

Fir einen formschliissigen Verbund der RAUVISIO fino Oberflache und
der Schmalflache empfiehlt sich der Einsatz eines RAUK ANTEX
Kantenmaterials. Die optisch besten Ergebnisse werden durch den
Einsatz der RAUKANTEX pro erzielt. Hier ist durch die in Kantenfarbe
eingeférbte polymere Funktionsschicht keine optische Fuge ersichlich.
Das Kantenprogramm RAUKANTEX kann passend zur Oberflache als
ABS-Material (AcryInitrilButadienStyrol) geliefert werden. Hier erzielt
man mit dem polierbaren Kantenwerkstoff ein Bauteilergebnis, das
durch eine fugenlose Optik besticht.

Die sachgemaBe Verarbeitung wird in den Verarbeitungshinweisen
TLV RAUKANTEX (DML00513) beschrieben. Flr weitere Informatio-
nen kontaktieren Sie bitte Inr REHAU Verkaufsbiiro. Die resultierende
Bauteilqualitét (z. B. Haftung der Kante, Optik und Gebrauchseigen-
schaften) ist neben den Eingangsmaterialien abhéngig von der
Maschineneinstellung und muss vom Verarbeiter gepriift werden.

1
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Optimale Maschinenparameter, Werkzeugauslegung und Schnitt-
geschwindigkeiten sind vor der Fertigung individuell anhand einer
Musterserie zu ermitteln; hierbei unterstiitzt Sie gerne die REHAU
Anwendungstechnik.

Abb. 5-1  RAUVISIO fino und RAUKANTEX mit poliertem Radius

REHAU bietet seinen Kunden sowohl die herkdmmlichen

Haftvermittlerkanten RAUKANTEX pure als auch die
100 % polymeren Nullfugenkanten RAUKANTEX pro an. Bei
feuchtebeanspruchten Bauteilen empfiehlt sich die Verwendung
der Nullfugenkante RAUKANTEX pro OMR.




6 TECHNISCHE DATEN

RAUVISIO fino bezeichnet einen Verbund, welcher sich aus MDF-Platte  RAUVISIO fino ist konzipiert fir Mébel/-Designoberfldchen, die im
und Lacklaminat zusammensetzt. Dabei besteht das Lacklaminat aus  vertikalen Innenbereich Einsatz finden. Die Oberseite wird durch eine
einer polymeren Grundschicht und einer Hardcoat-Beschichtung. PE-Folie geschiitzt, die erst am Einbauort entfernt werden darf.

Produktdaten Priifnorm Verpresste Platte RAUVISIO fino auf direkt beschichtetem Trager
Trager MFD 18 mm

Stérke entspr. techn. Zeichnung 18,4 mm = 0,4 mm
i.A. an DIN 324-1

Breite entspr. techn. Zeichnung 1220 mm = 3 mm
i.A. an DIN 324-1

Lange entspr. techn. Zeichnung 2800 mm + 5 mm
i.A. an DIN 324-1

Winkelabweichung entspr. techn. Zeichnung + 2 mm/m
i.A. an DIN 324-2

Randfehler entspr. techn. Zeichnung 15 mm

Flachengewicht 14,7 kg/m?

Optische Eigenschaften Priifnorm Anforderung Priifergebnis
Glanzgrad Oberflache AMK-MB-009, 04/2013  Messung mit 60°-Messgeometrie > 85 GLE hochgldnzend
< 7 GLE matt
Farbe AMK-MB-009, 04/2013  keine merkliche Anderung zum Urmuster; .
gleichmaBig deckende Eigenschaften erfll
Oberflache AMK-MB-009, 04/2013  gleichmé&Bige Oberflache, Oberflachenfehler

durfen aus 0,7 m nicht storend wirken.

Eine fehlerfreie Oberflache ist aufgrund des  erflllt
industriellen Herstellprozesses nicht dar-

stellbar, kleine Fehistellen und Oberflachen-
unregelméasigkeiten sind zulassig.

700

T

Lichtechtheit i.A. an DIN EN ISO
4892-2, Verfahren B
Dauer der Priifung: Bewertung nach BlaumaBstab Stufe 6
nach DIN EN ISO 105
B01-B06
Beurteilung der Probe: Beurteilung nach GraumaBstab > Stufe 4
nach DIN EN ISO 105 A02
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Materialeigenschaften Priifnorm Anforderung

Brandverhalten DIN 4102/1 B2
Materialreinheit/Sandgehalt Gliihrlickstand nach Priifvorschrift <1%
(Lacklaminat)

Dichte DIN EN ISO 1183-1 Verfahren A (04/2013) = 1,42 g/cm®

(Lacklaminat)

Oberflacheneigenschaften Priifnorm Priifergebnis

Chemikalienbestandigkeit " DIN 68861 /T1 1A/1B siehe Tabelle ,Substanzen” Seite 16
RAUVISIO fino gloss RAUVISIO fino matt

Kratzfestigkeit DIN 68861/T4 Klasse 4F Klasse 4F

Mikrokratzbestandigkeit DIN CEN TS 16611 Verfahren A Glanzgradanderung 15 % Glanzgradénderung 8 %
(Messung mit 60°-Mess- (Messung mit 60°-Mess-
geometrie) geometrie)

DIN CEN TS 16611 Verfahren B Klasse 4 Klasse 3

1) Die Priifung der chemischen Bestéandigkeit gemél3 DIN 68861-1 umfasst die in der Tabelle auf Seite 16 genannten Substanzen, anderweitige Substanzen sind nicht explizit
gepriift und durch den Kunden eigensténdig zu testen.



7/ MONTAGERICHTLINIEN

10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

. Konfektionierte Elemente nur auf der Originalverpackungseinheit

transportieren.

Verpackungseinheiten immer von der Querseite mittig entladen.
Konfektionierte Elemente immer auf der Originalpalette oder mit
4-Holz-Lagerung lagern.

Die Lagerung der konfektionierten Elemente darf nicht im Freien
oder in feuchten R&umen erfolgen.

Konfektionierte Elemente immer dem Einbauort entsprechend
lagern und nicht einer starken UV-Strahlenquelle aussetzen.
Konfektionierte Elemente vor dem Einbau mindestens 24 Stunden
bei Raumtemperatur (mind. 18 °C) akklimatisieren. Bei Anliefer-
temperaturen unter 0 °C die Elemente mindestens 48 Stunden
von allen Seiten klimatisieren.

Auf Rohplatten und konfektionierten Elementen keine Gegen-
stande ablegen, da diese zu Beschadigungen flinren kdnnten.
RAUVISIO fino eignet sich fiir die vertikale Anwendung im
Innenbereich. Spezielle Anwendungsfalle miissen beim Hersteller
abgefragt und ggf. abgepriift werden.

Alle Materialien und Komponenten miissen vor der Verarbeitung/
Montage auf Schaden oder Méngel untersucht werden.

Eine Zwischenlagerung vor dem Einbau darf ausschlieBlich in der
Originalverpackung in frostfreien und geschlossenen Raumen
erfolgen.

Tragende Unterkonstruktionen sind plan und senkrecht auszurich-
ten, welche unverriickbar miteinander verbunden werden.

Zur Vermeidung von Spannungsrissen muss eine spannungsfreie
Verarbeitung und Montage erfolgen.

Ungeschiitzte Kanten an den Eckverbindungen bei Holzwerkstoff-
tragern durfen vor der Montage nicht in Kontakt mit Feuchtigkeit
kommen.

Bei Holzwerkstofftragerplatten miissen alle Ausschnittkanten und
Rohplattenkanten wasserfest versiegelt werden.

Alle Bohrungen in Holzwerkstofftragerplatten miissen wéahrend
der Montage wasserfest versiegelt werden.

Auf der Oberflache darf nicht mit Werkzeugen gearbeitet werden.

17. Im Umgang mit der Oberfldche dirfen keine starken Losemittel,
Spezialreiniger (z. B. Abflussreiniger, Industriereiniger, Scheuer-
mittel oder abrasive Reinigungstiicher) und starkere chemische
Substanzen verwendet werden.

18. Grober Schmutz kann beim Reinigen Kratzer verursachen, daher
immer mit einem Mikrofasertuch verschmutzte Stellen vorsichtig
reinigen.

19. Nicht auf unmontierten oder montierten RAUVISIO fino Elemente
stehen.

20. Die Montage darf nur im Innenbereich zur vertikalen Anwendung
erfolgen.




8 GEBRAUCHS-/PFLEGEHINWEISE FUR DEN ENDNUTZER

Q Das porenlose, homogene Lacklaminat ist hygienisch X RAUVISIO fino ist eine bertihrungsfreundliche und
und fur den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet sowie sl \Warme polymere Oberfléche.

bestandig gegen Pilze und Bakterien.

v‘ RAUVISIO fino ist besténdig gegentiber den meisten im
sl Haushalt vorkommenden Stoffen. Eine langere Einwir-
kung von aggressiven Substanzen kann Markierungen
hinterlassen oder das Material schédigen.

Die Tabelle zeigt die gepriiften Medien und Einwirkdauer:

Substanzen Beanspruchungsgruppe 1A/1B

Beurteilung gem. DIN EN 12720 (07/2009)
RAUVISIO fino
D Ergebnis

Chemische Ergebnis
Bestandigkeit

Essigsdure 16h 5 5 Keine sichtbare Verdnderung

Zitronenséure 16h 5 4 Eben erkennbare Anderung in Glanz oder Farbe
Ammoniakwasser 16 h 9 3 Leichte Veranderung in Glanz oder Farbe; die Struk-
Ethylalkohol 16 h 5 tur der Priiffliche ist nicht verandert

Rotwein 16 h 9 2 Starke Markierungen sichtbar; die Struktur der
Bier 16 h 5 Prufflache ist jedoch weitgehend unbeschadigt
Cola 16h o 1 Starke Markierungen sichtbar; die Struktur der
Kaffee 16 h 5 Prufflache ist verandert

Schwarzer Tee 16N 9 0 Priifflache stark verandert bzw. zerstort
Schwarzer Johannisbeersaft 16h 5

Kondensmilch 16 h 5

Wasser 16 h 5

Benzin 16h 5

Aceton 10s 5

Ethyl-Butylacetat 10s 5

Butter 16h 5

Olivendl 16h 5

Senf 16h 4

Zwiebel 16h 5

Desinfektionsmittel 10 min 5

Reinigungsmittel 16 h 5

Reinigungslosung 16h 5

D Einwirkdauer
A Anforderung als Einstufungscode nach DIN EN 12720:2009-07
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Die Unterlage ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere
die der Ubersetzung, des Nachdruckes, der Entnahme von Abbildungen, der Funksendungen,
der Wiedergabe auf fotomechanischem oder &hnlichem Wege und der Speicherung in
Datenverarbeitungsanlagen, bleiben vorbehalten.

Unsere anwendungsbezogene Beratung in Wort und Schrift berunt auf langjahrigen Erfahrungen
sowie standardisierten Annahmen und erfolgt nach bestem Wissen. Der Einsatzzweck der
REHAU Produkte ist abschlieBend in den technischen Produktinformationen beschrieben.
Die jeweils giiltige Fassung ist online unter www.rehau.com/Tl einsehbar. Anwendung,
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollméglichkeiten
und liegen daher ausschlieBlich im Verantwortungsbereich des jeweiligen Anwenders/
Verwenders/Verarbeiters. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, richtet sich diese
ausschlieBlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter www.
rehau.com/conditions, soweit nicht mit REHAU schriftlich etwas anderes vereinbart wurde.
Dies gilt auch fiir etwaige Gewahrleistungsanspriiche, wobei sich die Gewahrleistung auf
die gleichbleibende Qualitat unserer Produkte entsprechend unserer Spezifikation bezieht.
Technische Anderungen vorbehalten.

Wir sind immer in Ihrer Nahe.
Wo genau, sehen Sie unter
www.rehau.de/standorte

© REHAU AG + Co
Rheniumhaus
95111 Rehau

Technische Anderungen vorbehalten
040600 DE 01.2018
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