IMA SCHELLING
GROUP

BIMAPx80|E|R

Hightech-Bearbeitungszentrum fir
individuelle Fertigungsaufgaben

AN

- J —
-
w

imaschelling.com



BIMA Px80 | E | R

VOLLAUTOMATISCHE
FERTIGUNGSZELLE MIT

BIMA Px80 E

BIMA PX80
DE 02/2022

LN

Energieeffiziente Produktion
=m= Bei der BIMA Px80 gehtren Umweltschutz und Energieeinsparung bereits zum Standardprogramm: Beispiele hierfur sind der
Q '] integrierte Standby-Betrieb, die optimierte Absaugung der Aggregate, ein stark reduzierter Druckluftverbrauch oder etwa die
\‘-.’ energieeffiziente Antriebstechnik.

Maximale Qualitat
mit der IMA Portal-Baureihe

Mit unserer modular aufgebauten Portalbaureine BIMA Px80 bieten wir
Ihnen die Losung, um flexibel, prazise und schnell auf alle Kundenwiin-
sche eingehen zu kénnen - Ihr klarer Wettbewerbsvorteil. Investieren Sie
zukunftssicher in unsere ergonomisch gestaltete Maschinentechnologie.
Leading Technologies - flr Sie bedeutet das seit Uber 60 Jahren modernste
IMA Schelling Technologie mit ma3geschneiderten Konzepten.




UBERSICHT

BEARBEITUNGS- NULLFUGEN - 5-ACHS-KOPF- INTEGRIERTES MULTIFUNKTIONALER HOCHFLEXIBLE
AGGREGATE TECHNIK BEARBEITUNG ABSAUGKONZEPT PPU-KOPF TISCHSYSTEME

Bohren/Frasen/Nuten unter jedem Drehwinkel

kundenbezogene Ausstattungs- optionales Laseraggregat in der dritten Dimension flr eine reduzierte Bauhthe Verstellung in Sekunden

moglichkeiten




DETAILS ZUR BAUREIHE

Mit IMA Schelling zu maximaler Qualitat -
Hightech fir Ihren Erfolg: die BIMA Px80

Mit der Hochleistungsportalmaschine BIMA Px80 erschliel3en sich fur Ihre
Anwendungen neue und besonders innovative Losungen. Ob bei Arbeiten
in der dritten Dimension mit einem 5-Achs-Kopf, der Herstellung von Frei-
formteilen mit Nullfuge durch das patentierte Laser Edging System oder
das innovative, patentierte Nachbearbeitungsaggregat AEK, die Baureihe
der BIMA Px80 gibt Ihnen alle Vorteile in lhrer Produktion in die Hand, um
einen Wettbewerbsvorsprung zu erhalten.

Durch die Uberlagerte Bearbeitung von Format und Kante auf den Tan-
demtischen, die Synchronbearbeitung komplexer Werkstiickgeometrien
sowie mogliche Pendelbearbeitungen und einer optionalen Anbindung
vollautomatischer Beschick- und Stapelsysteme zur Einbindung in Ihren
Produktionsablauf, erhoht sich die Produktivitat lhrer Maschine enorm. Die
BIMA Px80 kann sich mihelos Ihren individuellen Produktionsanforderun-
gen anpassen.




MASCHINENVARIANTEN

Die BIMA Px80 E Concept ist ideal auf Kundenbediirfnisse zu-
rechtgeschnitten. Sie ermoglicht Frasen, Bohren und Bekanten zur

gewohnten IMA Schelling Qualitat auf héchstem Niveau.

BIMA Px80 CONCEPT

2 unabhédngige Hauptspindeln

2 mitfahrende WzW, 18-fach, mit Direktantrieb
2 Bohrkopfe auf separater Z-Achse
Verleimaggregat VT100 mit 2-fach Rollenmagazin
mitfahrend

Konsolentisch

BIMA Px80 SYSTEMS

Um auf jede Herausforderung des Marktes reagie-
ren zu kénnen, bietet die Systems Baureihe der
BIMA Px80 einen Baukasten, der komplexeste
Anforderungen an eine Produktion wirtschaftlich
umsetzen lasst:

® bis zu 4 Hauptspindeln

Kombination 4-Achs- und 5-Achs-Spindel
bis zu 136 WzW-Platzen

mehrere Bohrkopfe auf separater Z-Achse

Laser Edging oder konventionelles Bekanten
(auch getrennt moglich)
® Tischkonfigurationen nach Anwendungsbedarf
® Finbindung in Fertigungskonzepte
mittels Handling-Systemen

® hochste Flexibilitat bei maximalem
Fertigungsoutput
- mannarme Fertigung durch Einbindung

in automatische Fertigungszellen

ZUSATZLICHE AUSSTATTUNGEN

automatische Zentralschmierung im
Standard

Klimagerat fr den Schaltschrank im
Standard

Abfallentsorgung

Vakuumpumpen 100-250 m*
LED-RUsthilfe (Konsolentisch)
automatisch gesteuerte Auflageschienen
mit Allseitenrollen

Zusatzspindel

Minimalmengen Schmiereinrichtung fur
die Aluminiumbearbeitung

Kreuzkopf Nutsdge 90° schwenkbar
diverse Vakuumspannsysteme
horizontale, vertikale Spannsysteme
verschiedene Adapteraggregate und
kundenspezifische Bohraggregate
Teleservice oder VPN

Sondermaschine mit Laseraggregat und 24-fach Kantenmagazin

Sondermaschine mit zwei separat aufgebauten Bekantungsaggregaten (Verleimaggregat VT100/Laseraggregat)




BEARBEITUNGSSTRATEGIEN

Die optimale Kombination im Einsatz der Be-
arbeitungseinheiten der BIMA Px80 garantiert

dem Anwender immer eine hohe Produktivitat PARALLELBEARBEITUNG

bei voller Flexibilitdt der Maschine.

s beide Spindeln arbeiten auf einem Tisch an
unterschiedlichen Werkstlcken

SCHNELLER WERKZEUGWECHSEL ® die Bearbeitungszeiten werden halbiert, die

Produktivitat verdoppelt

® beide Spindeln arbeiten am selben Bauteil auf
einem Tisch

® es wird ein hauptzeitparalleler Werkzeugwechsel
ermdglicht

® die Werkzeugwechselzeiten werden minimiert,
die Produktivitat der Maschine wird somit deutlich
gesteigert

MEHRPLATZBELEGUNG

s beide Tische kdnnen mit zusatzlichen Anschlagen
versehen werden, um eine 4-fach Belegung je

TISCHBEZOGENE FERTIGUNG Tisch zu ermoglichen

® unterschiedlichste Werkstiicke in einer Aufspan-
nung auf einem Tisch moglich

® jede Spindel arbeitet auf einem Tisch, als waren
zwei Maschinen im Einsatz

s es werden parallel gleiche oder unterschiedliche
Bauteile bearbeitet

s hochste Produktivitat bei maximaler Flexibilitat

® hohe Produktivitat bei geringem Bedienungsauf-
wand
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TISCHAUSFUHRUNGEN

Mehrere Systeme sind fiir die BIMA Px80 Baureihe KONSOLENTISCH

verfiigbar. Sie kénnen aus der individuell auf Ihre

Werkstlicke zugeschnittenen Spanntechnologie aus- ® schnelles und sicheres manuelles Einrlisten dank
wahlen. LED-System

® deutliche Reduzierung der Ristzeit (bis zu 70%)
und Erhoéhung der Maschinenverfligbarkeit
im Gegensatz zu konventionellen Systemen

® automatischer Saugervorschlag mit IMAWOP

Dynapointtisch

AUTOMATISCHER RUSTTISCH/DYNAPOINT

® vollautomatische Ristsysteme, kein manueller
Eingriff notig

® hochste Positioniergenauigkeit durch
Positionierung auf Linearfihrungen fir stérungs-
freien Betrieb und lange Lebensdauer

® minimale Positionierzeiten zur Erhéhung der
Produktivitat der Maschine

® hochste, unabhdngige Positionierdynamik durch
Sauger mit eigenem Y-Antrieb (nur bei Dynapoint)

® Sauger manuell im 15°-Raster drehbar

Konsolentisch: schnelles und sicheres Einriisten

RASTERNUTENTISCH

® maximale Flexibilitdt auch bei anspruchsvollen
Konturen

® Ausflhrung in Holz oder Aluminium

® durch den mdglichen Einsatz von Vakuummo-
dulen in unterschiedlichen Hohen eignet sich
der Rasternutentisch auch flir den Einsatz von
Adapteraggregaten

® anwendungsspezifische Anschlagkonfiguration
moglich

Dynapointtisch

Rasternutentisch: maximale Flexibilitat auch bei anspruchsvollen
Konturen

12 13



BESTUCKUNGSMOGLICHKEITEN

IMA Schelling Hochleistungsbohrképfe mit 14-22
vertikalen Bohrspindeln und integrierten Schnittstellen
flir zusatzliche Aggregate oder Bearbeitungsspindeln
geben der BIMA Px80 die Mdglichkeit, ideal den Kun-
denbediirfnissen angepasst zu werden.

BOHRKOPF 114 ODER 121

integrierte Z-Achse

® 14 oder 21 vertikale Bohrspindeln, riemenge-
trieben

® 4x 1,2 kW Antriebsleistung

® bis 2000 U/min. regelbar

® nur rechtsdrehende Bohrer

s optional integrierter Kreuzkopf,
90° Sageaggregat oder Horizontalbohraggregat

s optional: Freiplatz fir vollwertige
Zusatzspindel

® Sonderbohrképfe nach Anforderung moglich

Multifunktionseinheit PPU 360°
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Hochleistungsbohrkopf in Sonderausfiihrung

MULTIFUNKTIONSEINHEIT PPU 360°

22 vertikale Bohrspindeln

10 horizontale Bohrspindeln

integrierte 90° Kapp-/Nutsége

Freiplatz fur optionale 9 kW Nebenspindel mit
Werkzeugaufnahme HSK-F63 inkl. Aufnahme
fir Adapteraggregate

Hauptspindel mit Zusatzspindel und Hochleistungsbohrkopf

WERKZEUGWECHSELSYSTEME

s optional bis zu 136 Werkzeugplatze

s mitfahrender 18-fach Tellerwerkzeugwechsler,
servogesteuert, platzoptimiertes Positionieren
flr kurzeste Wechselzeiten

® optional mitfahrender 8-fach Teller-Werkzeug-
wechsler

® bis zu /72-fach Kettenwechsler je Portalseite
maoglich, platzoptimiertes Positionieren flr
klrzeste Wechselzeiten

5-ACHS-ROBOTKOPF

® kardanischer 5-Achs-Kopf mit 18 kW (S6)
Bearbeitungsspindel

s Aggregateschnittstelle mit Ubertragungsmog-
lichkeiten von Pneumatik und FlUssigkeiten

s optionale Absaugung mit integrierter Z-Achse
fUr bestmdgliche Absaugergebnisse auch bei
5-Achs-Bearbeitung
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HAUPTSPINDELN

s \ektorgeregelt, max. 24000 U/min

® |eistungsspektrum von 10 kW (S6), 18 kW (Sé) oder
27 kKW (S6)

® interpolierende C-Achse 360°

® optionale elektronische Tastung fiir perfekte Werk-
stlickqualitat

® optionale Schwingungssensoren zum Schutz der
Spindeln vor Werkzeugunwuchten

s optionale elektronische Schnittstelle fir AEK Aggregate

® vollwertige Zusatzspindel 10 kW (S6) mit HSK-F63
Werkzeugaufnahme

Mitfahrender 18-fach Werkzeugwechsler, servogesteuert

Robotkopf mit endlos drehender A- und C-Achse



KONVENTIONELLE BEKANTUNG

Vor tiber 30 Jahren baute IMA Schelling das weltweit erste Bearbeitungs-
zentrum mit einem Bekantungsaggregat fiir die Bearbeitung von Freiform-
teilen. Bis heute ist IMA Schelling Patentinhaber dieser Technik, die stetig
weiterentwickelt wurde.

VARIANTEN BEKANTUNGSAGGREGATE: HIGHLIGHTS DER IMA TECHNOLOGIE
® VT50 ® integrierte Kollisionskontrolle (Patent)

s VT100 ab VT100 im Standard zum Schutz

= VT100/100 vor Beschadigungen durch Bedienfehler

s aufklappbar (Patent) fur einfachste Reinigung
s Kantenhohe bis 100 mm (VT100/100)
AUSSTATTUNGSMOGLICHKEITEN/ s optionale automatische Kantenhdhenverstellung
VARIANTEN: im Kantenmagazin und Bekantungsaggregat
® StoRverleimung an sehr kleinen Werkstiicken
erweitert die Produktionsmoglichkeiten
® automatisch, stufenlos neigbares Bekantungs- ® hervorragende Werkstlckqualitat durch gleich-
aggregat VT100/100 fir Schragekantenbeleimung bleibende Leimmengen, auch bei wechselnden
an Flachen bis 45° Geschwindigkeiten
® PU-Verleimung
® mitfahrende Kantenmagazine bis 24-fach
(stationar bis 36-fach)
® Kantenkassette flir empfindliche Kantenbandmate-
rialien (z. B. Furnier)
® Kappsage, auch tastendes Kappen, auf der Verleim-
teilseite (spart Werkzeugwechsel) zur Steigerung
der Produktivitat

® 90° Inneneckenverleimen

Bekantungsaggregat VT100/100 mit automatischer Verstellung der
neigbaren Achse
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Bewahrte Technik: Bekantungsaggregat VT100
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IMA LASER EDGING

Das weiterentwickelte, patentierte Hochleistungs-
Laser Edging System ermdglicht die Herstellung
von Freiformteilen mit Nullfuge. In der neuesten
Generation optional auch als Kombiaggregat

mit manuell riistbarer Einheit zur EVA oder PUR
Verleimung in nur einem Aggregat.

Laseraggregat mit 6-fach Kantenmagazin

HIGHLIGHTS
DER IMA LASER-TECHNOLOGIE

® kombiniertes Aggregat fur EVA, PUR und
Laserbekantung mit manueller Umrtstung
flr volle Flexibilitat in der Zukunft (optional)

® patentierte Kollisionskontrolle zum Schutz
vor Beschadigungen

® alle erforderlichen Einstellungen am Aggregat
erfolgen programmgesteuert

® dank Zoomoptik mit integriertem Linsensystem
verschleif3freies Laseraggregat

= manuell wechselbare Druckrolle von
100 mm auf 50 mm
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Manueller Umriistsatz von Laser auf Kleberverarbeitung




NACHBEARBEITUNG/FINISH WEITERE AUSSTATTUNGEN

Eine perfekte Nachbearbeitung schafft makellose Ergebnisse fiir Angepasst an jede Fertigungsaufgabe sorgen zusatz-
lhre Werkstlicke: ob das innovative, vollautomatisch gesteuerte liche Maschinenausstattungen fiir eine optimale Inte-
Nachbearbeitungsaggregat AEK (Patent) mit bis zu drei un- gration der Fertigungsmaschinen in lhre Produktion.

terschiedlichen Radien in einem Aggregat oder das getastete
Kappen und Eckenrunden.

KANTENMAGAZIN

® servogeregeltes Kantenmagazin mit
Schiebewechselautomatik und automatischer
Kantenhoheneinstellung

® minimaler Kantenverschnitt durch Servoregelung

® optimale Kantennachflhrung hauptzeitparallel

® optional konfigurierbar auf spezielle
Kantenmaterialien

® mitfahrende Kantenmagazine
bis 24-fach (stationar bis 36-fach)

® Kantenrestlangenerfassung in der Steuerung zur
Vermeidung von Ausschussteilen oder Nacharbeit

KANTENKASSETTE

s Kantenkassette zur schonenden Verarbeitung
empfindlicher Kantenmaterialien oder groBer Kanten-
12-fach Kantenmagazin, servogeregelt ldngen erhoht die Prozesssicherheit der Maschine

Kombi-Aggregat: komplette Nachbearbeitung mit nur einem
Werkzeugwechsel

Kappsage auf der Verleimteilseite zur Minimierung der Vollautomatisch verstellbares Nachbearbeitungsaggregat AEK ohne Optimierte Spane- und Abfallentsorgung (optional) Kantenkassette mit bis zu 6-fach-Rollenaufnahme
Werkzeugwechselzeiten Rusteingriff zum perfekten Finish
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IMAWOP

IMAWORP ist die optimale Betriebssteuerung mit anwendungserprobter Soft-
ware zur flexiblen Fertigung unterschiedlichster Werkstiicke. Sie ist aktuell
bestlickt mit automatischen, voreingestellten Riist- und Arbeitsprogrammen.
Werkzeugbewegungen bzw. Bearbeitungsprozesse kénnen in 3D simuliert
werden - fiir héchstmogliche Arbeitsleistung und Sicherheit.
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IMAWOP STEUERUNG IM UBERBLICK

® einfache, grafische Benutzeroberflache -
leichte Bedienbarkeit der Maschine

® Barcode, Handlesescanner

s 5-Seiten-Bearbeitung

s bedarfsweise Erstellung oder Ubernahme
von CAD-Zeichnungen der Werkstlicke

® automatische Erfassung von statistischen
Betriebsdaten wie Stlickzahlen, Produktions-
und Arbeitszeiten etc.

s dynamische 3D-Hilfsgrafiken zur intuitiven
Dateneingabe

® sichere und einfache Bedienung durch
3D-Simulation, automatische Saugerberechnung
und grafischem Bestlickungsmanager

™
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IMA-Quicktool fr vollautomatische maschinen-
neutrale CNC-Programmierung flr Losgrofe 1
Ablauf- und Bearbeitungszeitoptimierung

mit 3D-Schnittstelle zu SolidWorks® und
TopSolid®

Zeiterfassung

DXF-Schnittstelle

kompatibles Steuerungssystem fUr alle gdngigen
Netzwerk-Losungen

Windows®-basierte Bedienoberflache




ANLAGENLOSUNGEN

DIE INTEGRATION EINER

BIMA Px80 E IN EINE REGALLAGER
VOLLAUTOMATISCHE

FERTIGUNG ERMOGLICHT

EINEN MANNARMEN

BETRIEB DER MASCHINE

BEI MAXIMALEM OUTPUT.

////////

/////////

/////
////////

Mit der Anbindung der Hochleistungsportalmaschi-
ne BIMA Px80 an automatische IMA Beschick- und
Stapelsysteme profitieren Sie doppelt: Hocheffizi-
ente Bearbeitungsmaschinen in Verbindung mit der
automatischen Versorgung bedeuten bestmogliche
Werkstlckqualitdt bei maximaler Entlastung der
Mitarbeiter und gleichzeitiger Erhéhung der Produk-
tivitat. Die IMA Px80 behélt ihre volle Zuganglichkeit
auch bei manueller Beschickung von beispielsweise
Sonderwerkstlicken - trotz minimalem Platzbedarf.
Mit der jahrzehntelangen Erfahrung aus dem Hand-
lingbereich sorgt die IMA-Technologie flr optimale
Prozesssicherheit in der Fertigung. Die Systeme
lassen sich flexibel an alle Fertigungsbedingungen
anpassen. Auch eine Einbindung in komplexe Ferti-
gungssysteme ist somit moglich.

BIMA Px80 E SYSTEMS
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SERVICEPLATTFORM ZIMBA

ZIMBA ist eine Industrial Internet of Things (IloT) und Serviceplattform, mit der fundierte
Einblicke und zielgerichtete Handlungsempfehlungen fir den effizienten Betrieb der
Produktionskette gegeben werden. Zusammen mit dem Know-how der IMA Schelling
Group hilft Ihnen ZIMBA, die Produktivitat lhrer Maschinen und Anlagen zu steigern
und Uber den gesamten Lebenszyklus zu maximieren.

7IMBA

MACHINES, HOW ARE YOU?

ZIMBA ASSISTANCE APP

IMA Schelling steht fr innovative und
individuelle Kundenldsungen in hdéchster
Qualitat. Dazu braucht es qualitatsvolle
Betreuung von der Planung Uber Konstruktion
und Software bis hin zu Montage,
Inbetriebnahme und Aftersales-Services.

Die ZIMBA Assistance App verbindet

Techniker und Experten in einer interaktiven
Videokonferenz. Dies ermdglicht es, gemeinsam
schnell und einfach eine Losung auszuarbeiten.

ZIMBA TICKET APP

Professionell, einfach und schnell. Die ZIMBA
Ticket App unterstitzt Sie bei allen Aufgaben
rund um lhre Maschinen.

Entwickelt fir das Instandhaltungs- und
Bedienpersonal ermdglicht die App
Zugriff auf Maschinendokumente, das
Ticket- und Supportsystem sowie das
Wartungsmanagement.
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ca. 10500/11800
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TECHNISCHE DATEN -

A
i C— -
8 =
N
)
BIMA Px80 BIMAPxS80E BIMAPXx80E|R g
2
3
ARBEITSBEREICH inkl. Spanmittel S
X-Richtun 2 x 2500 (5100) mm/ 2 x 2500 (5100) mm/ 2 x 2500 (5100) mm/
& 2 x 3250 (6600) mm 2 x 3250 (6600) mm 2 x 3250 (6600) mm
Y
Y-Richtung 1400 mm, 1800 mm, 2200 mm -
BIMA Px80
Z-Richtung 225 mm 350 mm
| ca. 13200/14500
[< >
MASCHINE x
Hauptspindel | i
(S6 Betrieb) 10 kW, 18 kW oder 27 kW 18 kW ‘ "
_ali=y b o
Werkzeug- 8- oder 18-fach Tellerwechsler in X-Richtung mitfahrend g i %ﬂ @7 N\ e S— - \
wechsler 40-/50-/72-fach g i
S| F i
= 1 i I
kardanischer g I
C-Achse 360° C-Achse interpolierend A W p—— % Nl a5
g
Bohrkénfe vertikale Spindeln: 14, 21 oder 22 (Multifunktionsbohrkopf 360°)
P hotizontale Spindeln: max. 12
]
Bekantung VT50/VT100/VT100/100 oder Diodenlaser v = =
BIMA Px80 E o
Anzahl der 6/8/10/12
Auflagearme |
Schallpegel Leerlauf 80 dBA (abhangig von Werkzeug, Vorschub und Material) 0
Zentralabsaug- @ 250 mm mit Schiebersteuerung
anschluss
o
]
S
S
&
g
>
Y
BIMAPx80 E | R Mafe abhangig von Bestlickung!
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Die IMA Schelling Group ist ein verlasslicher Partner fir die
Realisierung anspruchsvoller Anlagenldsungen. Der Anspruch unserer Kunden ist unser Ansporn.
Sie fordern uns, unser Know-how und unsere Kreativitat taglich heraus!
Gemeinsam mit ihnen entwickeln wir innovative und einzigartige Losungen fir die Holzbearbeitung.

www.imaschelling.com

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen dhnlich. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.
MaBgeblich ist in jedem Fall der Angebotstext bzw. die Auftragsbestatigung! Maschine kann ohne vollstandige Schutzeinrichtung fotografiert worden sein. Schutzeinrichtung ist im Lieferumfang enthalten
Fotos kénnen auch Optionen zeigen, die nicht zu einer Standardausfihrung gehéren und sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich




